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Urzadzenie przycinajaco-sortujace tarcice wedtug dtugosci

Urzadzenie przycinajaco-sortujgce. tarcice wedtug dtugosci, przeznaczone do przycinania na ustalone dtu-
gosci elementéw, przetransportowania ich do przedzialéw sortowania oraz posortowania wedtug okreslonych
grup dtugosci dla produkowanych materiatéw tartych.

Znane urzadzenia do przycinania i sortowania tarcicy stanowig najczesciej uktady urzadzer do sortowania
recznego, do sortowania na sortowni poprzecznej, wzgle dnie na sortowni dtugosciowej dla bocznych materiatow
tartych, albo na sortowni listewkowe;j.

Produkowane i eksploatowane w praktyce urzadzenia do przycinania i sortowania tarcicy s3 mato wydajne, pra-
cochtonne i ucigzliwe w uzytkowaniu oraz wymagaja stosunkowo duzych gabarytowo uktadéw konstrukcyj-
nych oraz obszernych hal fabrycznych. Ponadto, produkcja tych urzadzen jest materiatochtonna, a niektdre
urzadzenia powoduja koniecznosé zachowania duzych naddatkéw na dtugosci wysortowanej tarcicy co powoduje
znaczne straty przez zwigkszenie ilosci odpadéw materiatéw tartych. Wspdlng wada wszystkich znanych dotych-
czas sortowni tarcicy jest statos¢ ich parametréw sortowania, mata efektywnos¢ oraz brak mozliwosci szybkiej
zmiany grup sortowania, co utrudnia dostosowanie produkcji tarcicy do réznych wymagar odbiorcéw krajowych
i zagranicznych.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie niedogodnosci wystepujacych w produkcji i uzytkowaniu znanych do-
tychczas urzadzen do przycinania i sortowania tarcicy, a skonstruowanie urzadzenia dostosowanego do szybkiego
Zmieniania parametréw sortowania oraz odznaczajacego si¢ lepszymi efektami technicznymi jak, zmniejszeniem
pracochlonnosci pracy recznej, obnizeniem. zuzycia energii elektrycznej, zmniejszeniem wymaganej powierzd ni
do zainstalowania, obnizeniem kosztow wykonania i eksploatacji urzadzenia, poprawa warunkéw BHP. Cel ten
zostal osiagnigty przez skonstruowanie urzadzenia posiadajacego poprzeczny przenodnik oraz sortowniczy prze-
nosnik, wyposazony w napg¢dzane ciggno z zabierakami, prowadnice, ponadto podpierajaco-kierujace rolki usta-
wione pod katem i rozmieszczone celowo na dtugosci sortowniczego przenosnika.

Zaprojektowane urzadzenie ma dodatkowo dociskajaco-kierujace krazki oraz sprezyste elementy dociskajace
krazki, poprzez wahacze, do sortowane;j tarcicy.
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Urzadzenie wedtug wynalazku odznacza si¢ stosunkowo matymi gabarytami w zwigzku z tym ma zastosowanie
do produkcji tarcicy w srednich i wigkszych tartakach oraz przyczynia si¢ do.poprawy uzyskiwanych efektéw
techniczny ch i ekonomiczny ch.

Zastosowany w urzadzeniu uktad umozliwia szybka zmiane przedziatéw sortowania.

Wynalazek jest przedstawiony w przyktadzie wykonania na rysunku. na ktérym fig. 1 przedstawia urzg-
dzenie w widoku z gory, fig. 2 — przekrdj poprzeczny sortowniczego przenosnika wzdtuz linii AA, fig. 3 — kra-
zek staly, nienapedzany, dociskowo-kierujacy wraz z wahaczem i elementem sprezystym w widoku z boku.

Urzgdzenie wedtug wynalazku posiada poprzeczny przenosnik 1 oraz sortowniczy przenosnik 2, ktdre sg ze
soba powigzane napgdowym tanicuchem 18 i tworza produkcyjna lini¢ przy cinajgco-sortujacy tarcicy. Sortowni-
czy przenosnik 2 sklada si¢ zramy 15, wraz z zeslizgiem 16 tarcicy, przy czym do ramy 15 zamocowane sg

_prowadnice -6 nape¢dzanego ciggna S5 z zabierakami. Elementy 19 tarcicy przesuwane sa zabierakami ciegna S
wzd}uz iprzenosnika 2, przy czym opieraja si¢ jedna krawedzia io nienapedzane. podpierajaco-kierujace rolki 7
a drugg krawedzig o zabieraki ciggna 5 przesuwanego w prowadnicy 6.

Celem zwigkszenia przyczepnosci elementéw w tarcicy 19 do zabierakow ciggna 5 wywierany jest nacisk za
’pomoca menapg_gcanych obrotowych, dociskowo-kierujacych krazkéw 9, ustawionych pod katem y wynoszg-
-cym 1°=15° oraz zaopatrzonym w wahacze 10 ze sprezystym elementem 11. Z boku przenosnika 2 zamocowane
sa legary 17 przedziatow sortowniczych tarcicy. Podpierajgco-kierujace rolki 7, utozyskowane na osiach 8,
zamocowane s3 do ramy 15 oraz ustawione w ptaszczyinie poziomej pod katem a wynoszacym 10°—30°
i-w ptaszczyznie pionowej pod katem S, wynoszgcym 0°—45°. Rolki 7 rozmieszczone sa na dtugosci sortowni-
czego przenosnika 2.

Sposdb rozmieszczenia rolek 7 wyznacza narastajace przedziaty sortowania tarcicy I, <L <....<Ip.

Poprzeczny przenvdnik 1 ma z jednego boku napgdzane stozkowe rolki 14 obrzezami, ktére podaja elementy 19
tarcicy do sortowniczego przenosnika 2. Sortowniczy przenosnik 2 zaopatrzony jest w dodatkowe, przesuwane,
podpierajaco-kierujace rolki 12 oraz przesuwane , dociskajaco-kierujace krazki 13, ktore umozlanajq przez ich
przesuwanie wzdluz przenosnika 2. Zmiane dtugosci przedziatéw sortowania.

Dzigki ustawieniu pod odpowiednim katem statych rolek 7 i przesuwanych rolek 12 oraz statych krazkéw 9
i przesuwanych krazkéw 13 uzyskano niezawodnos¢ przemieszczania elementéw 19 tarcicy w sortowniczym
przenosniku 2. '

Materiaty tarte przemieszczane sg poprzecznym przenosnikiem 1, na ktdrym nastepuje obciecie tarcicy z dwéch
koficéw na dtugosc¢ za pomocy pilarek 4, przy wykorzystaniu uchylnych zderzakéw 3 oraz burt oporowych;
anastepnie. jak to wskazujg strzatki kierunkowe na rys. fig. 1, elementy 19 tarcicy przenoszone s3 za pomoca
nape¢dzanych, stozkowych rolek 14 z obrzezami na sortowniczy przenosnik 2. na ktérym podlegaja segregacji
dzigki ustawieniu przesuwnych rolek 12 oraz samoczynnie spadajag w odpowiednie. dla okreslonych grup diugosci
tarcicy, pr-edziaty sortowania.

Urzadzenie. wedtug wynalazku ma zastosowanie do sortowania tarcicy obrzynanej iglastej i liSciastej w srednich
i wigkszych tartakach w petnym zakresie programu asortymentowego dla produkcji gtéwnych i bocznych mater-
iatéw tartych.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie przycinajaco-sortujace tarcice wedug dtugosci zaopatrzone w pilarki oraz zderzaki uchylne
znamienne ty m, ze posiada poprzeczny przenosnik (1) oraz sortowniczy przenosnik (2) sktadajacy sig
z napgdzanego ciegna (5) z zabierakami, prowadnic (6), podpierajaco-kierujgcych rolek (7) utozyskowanch na
osiach (8) i ustawionych w ptaszczyznie poziomiej pod katem a wynoszacym 10°—30°, a w ptaszczy znie pio-
nowej pod katem B, wwynoszacym 0°—45°, rozmieszczonych na dugosci sortowniczego przenosnika (2) w od-
legtosciach 1, —lp, ktére wyznaczaja w sposGb narastajacy przedzialy sortowania 1,< 1,<....<l,, oraz z dociskaja-
co-kierujacych  krazkéw (9) ustawionych pod katem vy wynoszacym 1°—15° izamocowanych obrotowo na
wahaczach (10) zaopatrzonych w sprezyste elementy (11) dociskajace krazki (9) do sortowane;j tarcicy (19).

2. Urzadzenie wedtug zastrz. 1,znamienne ty m,Ze poprzeczny przenosnik (1) potaczony jest z sor-
towniczym przenosnikiem (2) za pomoca napgdowego taricucha (18) oraz ma z jednego boku napedzane, stozko-
we. rolki (14) z obrzezami, ktdre podaja tarcice do sortowniczego przenosnika (2).

3. Urzadzenie wedtug zastrz. 1 znamienne tym, ze przenosnik (2) zaopatrzony jest w przesuwne,
podpierajaco-kierujace rolki (12) oraz przesuwne, dociskajaco-kierujace krazki (13), umozliwiajace zmiane dtu-
gosci przedziatdw sortowania tarcicy.
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