2

~ POLSKA
RZECZPOSPOLITA}
Léocea |

OPIS PATENTOWY

Patent dodatkowy

|~ do patentu
Zgtoszono:
Pierwszenstwo:
T
PATENTOWY
' P R I. . Opublikowano:

1 31.X.1964 (P 106 124)

15.VIL.1967

Kl 13a,8/13

Wépé{twércy wynalazku: inz. Tadeusz Sanetra, inz. Henryk Kamocki -

WlaSciciel patentu: Fabryka Kotlow w Iéaci‘borzu, Racibérz (Polska)
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia wielowarstwowych mnaczyn ciSnieniowych
0 ksztalcie cylindrycznym polegajacy na spiral-
nym nawm1ec1u ‘blachy na rurze rdzeniowej.

Dotychczas stosowane sposoby wytwarzania wie-
lowarstwowych naczyn ciSnienicwych polegaly na
nakladaniu na siebie kolejnych segmentéw walco-
wych, wykonanych z blach. Wstepne naprezenia
uzyskiwano poprzez wykorzystanie skurczu spa-
walniczego wzglednie przez poddawanie gotowego
zbiornika dzialaniu ci$nienia wewnetrznego czyh
przez przeprezame

Wielowarstwowe naczynia ci$nieniowe wykonuje
sie réwniez przez Srubowe nawiniecie na rurze
rdzeniowej waskiej taSmy stalowej o specjalnym
profilu, wzglednie przez nakladanie na rure ndze-
niowg kutych pier§cieni, lgczonych ze sobg za po-
moca spawania, przy czym zaréwno taSma jak
i pier§cienie nakladane sg na gorgce, aby po ostyg-
nieciu uzyskaé wstepne naprezenia w poszczeg6l-
nych warstwach.

Przedstawione sposoby wytwarzama posiadaja
wiele niedogodno$ci. Wymagaja one oddzielnego
wykonania kazdej warstwy, spawania oraz odku-
wania pier§cieni. Tasma stalowa do owijania po-
siada skbmplikowany, dokladnie walcowany profil.
Rura rdzeniowa pod tasme musi byé obrobiona
i posiadaé wy_il-olbién-ia o wymiarach wypuktych
czeSci taSmy. W praktyce trudno zapewni¢ do-
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kiadne przylegdnie tasmy, w wyniku czego wyste-
puja . uszkodzenia W czasie eksploatacji.

Niedogodno$ci tych nie posiada sposéb wytwa-
rzania wedlug wynalazku, polegajacy na nawinie-
ciu na rurze rdzemiowej spiralnie taémy z blachy
o szerokoS$ci segmentu naczynia. Przekr6j naczynia,
wykonanego tym sposobem z rury rdzeniowej 1
i spiralnej taémy 2 przedstawiono na fig. 1, nato-
miast na fig. 2 — widok z boku segmentu tego
naézynia.

Naczynia ciSnieniowe mozna wykonywaé sposo-
bem wedlug wynalazku réwniez bez rury rdzenfio-
wej, jedynie przez spiralne zwiniecie blachy.

Klin powstaly przy spawaniu blachy do rury
rdzeniowej nalezy wypelnié spoing 3, wkladkg kli-
nowsa lub odpowiednio przygotowaé powierzchnie
zewnetrzng rury ndzeniowej. Drugi koniec taSmy
umocowuje sie przy pomocy spoiny 4 do zewrnetrz-
nej  warstwy blachy.

Uzyskame naprezen wstepnych w nawmletych
warstwach moze nastapié poprzez nawijanie na-
czynia miedzy walcami, wzglednie przez nawija-
nie blachy podgrzanej w piecu bezplomiennego
spalania lub innym sposobem, a nastepnie chio-
dzenie jej zimnym powietrzem, lub przez przepre-
zanie gotowego naczynia.

Grubo$§é blachy i rury ndzemowej, docisk wal-
cé6w, temperatura nagrzewania oraz ci§nienie prze-
prezania ustalane sg doSwiadczalnie.
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Poszczegdlne segmenty naczynia (zbiornika, ru-
rociggu) lgczy sie ze sobg, wzglednie z dnem lub
kolnierzem za pomocg spawania.
Gatunki metalu na rure rdzeniowg i blache do-
biera sie w zalezno$ci od warunkéw i parametréw
pracy.
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Zastrzezenie patentowe

Spos6b wytwarzania przez nawijanie wielo-
warstwowych naczyn ci$nieniowych o ksztalcie cy-
lindrycznym, znamienny tym, ze na rure rdzenio-
wg nawija sie spiralnie tasme z blachy o szeroko-
Sci segmentu naczynia lub zwija sie spiralnie
samg tasme o szerokoSci tego segmentu.

Fig. 2

ZG ,,Ruch”

Fig. {
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