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DESCRIPCION
Mezclas de colorantes

La presente invencién se refiere a mezclas de colorantes que comprenden por lo menos un tinte dispersado azul o
negro y por lo menos un tinte dispersado amarillo, naranja o rojo, tinte o pigmento soluble en solvente, tinte o pigmento
de tina y a la utilizaciéon de las mismas en el tefiido o impresién de materiales de fibra de celulosa y mezclas de
celulosa, asi como materiales de fibra de poliéster y mezclas de poliéster, especialmente materiales textiles.

Se han utilizado técnicas de impresién tales como la serigrafia o la impresion por chorro de tinta en la industria textil
durante algun tiempo principalmente para imponer un disefio en telas.

Mientras que las fibras de celulosa como el algodén (CO) y el lino generalmente se imprimen con tintes reactivos, la
impresién de materiales de fibra sintética como el poliéster (PES) se llevan a cabo normalmente mediante la aplicacion
de tintes dispersos.

Se han realizado muchos intentos para desarrollar procedimientos eficientes para imprimir mezclas PES/CO.
Normalmente se combinan tintes reactivos con tintes dispersos.

Sin embargo, el uso de tales mezclas de colorantes est4 asociado a varias desventajas y resulta casi imposible obtener
el mismo tono y profundidad de color en las dos fibras mediante este método. Alternativamente, las mezclas PES/CO
e incluso CO se pueden imprimir con pigmentos y aglutinantes. Sin embargo, el tacto aspero y la poca resistencia al
frote son grandes desventajas de esta tecnologia. Por lo tanto, hay una necesidad en particular de nuevos tintes y
mezclas de colorantes para un método de impresién para CO y mezclas PES/CO que proporciona tonos azul marino
y negro que funciona sin combinar tintes reactivos y dispersos, y proporciona impresiones que muestran buena solidez
al lavado, solidez a la luz, solidez al frote, fuerza del color y brillo, asi como un tacto suave.

La compatibilidad de dos 0 mas tintes en mezclas de tintes requiere que dichos tintes presenten un comportamiento
de absorciéon y propiedades de acumulacién similares. Si esta condicién no se cumple, los tefiidos sufren de
irregularidades y, en general, de una falta de uniformidad suficiente.

El documento n.® WO 2005/024123 da a conocer un procedimiento para imprimir o tefiir fibras celuldésicas hinchables
en agua o mezclas de fibras de celulosa-poliéster con tintes azoicos de bencisotiazol-piridina. El documento n.° EP 0
084 150 describe tintes azoicos de bencisotiazol-piridina para el tefiido de fibras que contienen celulosa. El documento
n.° WO 02/059216 da a conocer tintes azoicos de piridina para el tefiido tricromético de fibras hidrofébicas.

Inesperadamente, los presentes inventores han encontrado que los tintes azoicos basados en bencisotiazoles como
componentes diazo y 3-ciano-4-metilpiridinas 2,6-amino-sustituidas especificas como componentes de acoplamiento
se pueden combinar con tintes dispersos amarillos, naranjas o rojos, y tintes solubles en solvente, y de esta manera
proporcionar tefiidos uniformes que muestran buena solidez al lavado y excelentes resultados de solidez a la luz en
algoddn y poliéster, asi como en mezclas PES/CO.

La presente invencién se refiere a mezclas de colorantes que comprenden:

(A) por lo menos un tinte dispersado de tefiido azul o negro de férmula:

en la que:

R1 denota hidrégeno o halégeno,
R2 y Rs son, cada uno independientemente del otro,
3-metoxipropilo, fenilo, tolilo o 2-feniletilo,

y

(B) por lo menos un tinte de formula (2) o (3):
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R2 y Rs son tal como se ha definido anteriormente, y
Rs es -CF3 0 -CN.

),

en la que X denota -O-, -S- 0 -NHCO-,

Se conocen tintes azoicos basados en bencisotiazoles como componentes de diazotizacién y 3-ciano-4-metilpiridinas
2,6-aminosustituidas como componentes de acoplamiento, por ejemplo, a partir de la patente US n.° 4.650.860.

Cualquier radical que denota halégeno puede ser fltor, cloro o bromo, en particular cloro o bromo.
Se da preferencia a mezclas que contienen tintes azoicos de férmula (1), en la que R1 denota hidrégeno.

Resultan particularmente preferentes los tintes de las férmulas (103) y (104).
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Los tintes de férmula (1) se pueden preparar segin métodos conocidos, por ejemplo, mediante la reaccién de
acoplamiento convencional de la sal de diazonio relevante con el componente de acoplamiento respectivo, tal como
se describe por ejemplo en la patente US n.° 4.650.860.

Los componentes de acoplamiento para la preparacién de los tintes de férmula (1) generalmente se preparan segun
la patente US n.° 3.853.895, haciendo reaccionar primero 2,6-dicloro-3-ciano-4-metilpiridina con el compuesto Ro-NH>»
y después con Rz-NH», donde Ro y Rs son tal como se ha definido anteriormente. En el caso de que R2 y Rz no sean
idénticos, normalmente surge una mezcla de dos isémeros diferentes. De la mezcla resultante de componentes de
acoplamiento, se pueden obtener componentes de acoplamiento individuales mediante separacién cromatografica
posterior.

Sin embargo, en lo que respecta a las propiedades orientadas al uso de los tintes resultantes, no es necesario separar
los componentes de acoplamiento isoméricos, aunque pueden hacerse reaccionar como una mezcla con la sal de
diazonio, proporcionando de esta manera una mezcla de tintes que no presenta ningln efecto perjudicial en
comparacién con los componentes individuales.

De acuerdo con lo anterior, los componentes de acoplamiento isomérico resultantes de la reaccién de 2,6-dicloro-3-
ciano-4-metilpiridina con Ro-NH> y R3-NH», asi como las mezclas de tintes resultantes de los mismos, generalmente
no se separan.

Los tintes dispersos y los tintes solubles en solventes, que pueden aplicarse como componente (B), son igualmente
conocidos de la técnica.

Son ejemplos adecuados los siguientes compuestos:
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C.l. (por sus siglas en inglés, indice de color) Disperse Yellow 42, C.1. Disperse Yellow 114, C.|. Disperse Yellow 246,
C.l. Disperse Yellow 251, C.I. Disperse Orange 157, C.I. Solvent Yellow 2, C.I. Solvent Yellow 3, C.I. Solvent Yellow
7, C.1. Solvent Yellow 12, C.I. Solvent Yellow 16, C.I. Solvent Yellow 14, C.|. Solvent Yellow 18, C.|. Solvent Yellow 18,
C.l. Solvent Yellow 28, C.I. Solvent Yellow 33, C.l. Solvent Yellow 43, C.I. Solvent Yellow 44, C.|. Solvent Yellow 586,
C.l. Solvent Yellow 72, C.I. Solvent Yellow 77, C.I. Solvent Yellow 98, C.I. Solvent Yellow 114, C.I. Solvent Yellow 116,
C.l. Solvent Yellow 117, C.I. Solvent Yellow 130, C.|. Solvent Yellow 131, C.I. Solvent Yellow 133, C.I. Solvent Yellow
135, C.I1. Solvent Yellow 141, C.I. Solvent Yellow 145, C.l. Solvent Yellow 157, C.l. Solvent Yellow 160:1, C.l. Solvent
Yellow 162, C.l. Solvent Yellow 163, C.l. Solvent Yellow 167, C.I. Solvent Yellow 176, C.l. Solvent Yellow 181, C.I.
Solvent Yellow 182, C.1. Solvent Yellow 183, C.I. Solvent Yellow 184, C.I. Solvent Yellow 185, C.I. Solvent Yellow 187,
C.l. Solvent Yellow 189, C.I. Solvent Orange 7, C.l. Solvent Orange 60, C.I. Solvent Orange 63, C.I. Solvent Orange
86, C.1. Solvent Orange 102, C.I. Solvent Orange 105, C.I. Solvent Orange 113, C.I. Solvent Orange 116, 1,5-difenoxi-
9,10-antracenodiona y 1,8-difenoxi-9,10-antracenodiona.

Resultan particularmente preferentes las mezclas de colorantes que comprenden como componente (B) un tinte de
férmula (201):

s O
©/ (201),

o un tinte de férmula (301):

s (301).

La mezcla de colorantes segun la invencién puede prepararse, por ejemplo, mediante la mezcla los tintes individuales.
El procedimiento de mezcla se realiza, por ejemplo, en molinos adecuados, tales como molinos de bolas o de pines,
asi como en amasadoras 0 mezcladoras. Las mezclas de colorantes segun la invencién también pueden prepararse,
por ejemplo, mediante dispersado de los colorantes directamente en el bafio de tefiido o el medio de impresién, si es
necesario en presencia de agentes dispersantes adecuados.

La cantidad de los tintes dispersos individuales esta determinada por el tono a obtener. Las mezclas de colorantes
segun la invencién contienen intencionadamente, respecto al peso total de los componentes (A) + (B), entre 30 % y
99 % en peso de componente (A) y entre 1 % y 70 % en peso de componente (B), preferentemente entre 35 % y 95
% en peso de componente (A) y entre 5 % y 65 % en peso de componente (B), més preferentemente entre 40 % y 85
% en peso de componente (A) y entre 15 % y 60 % en peso de componente (B) y, en particular, entre 45 % y 80 % en
peso de componente (A) y entre 20 % y 55 % en peso de componente (B).

Las mezclas de colorantes segln la invencién pueden utilizarse para tefiir o imprimir material de fibra de celulosa
(CEL) o PES o mezcla PES/CEL, especialmente material textil.

De acuerdo con lo anterior, la invencidn se refiere ademas a un procedimiento para tefiir o imprimir material de fibra
de celulosa 0 mezcla de celulosa, en el que se aplica en dicho material o se incorpora en el mismo una mezcla de
colorantes que contiene los componentes (A) y (B) tal como se han definido anteriormente.

Las mezclas de colorantes segun la invencién resultan adecuadas para el tefiido de acuerdo con el procedimiento
Thermosol, en el procedimiento de agotamiento y para procedimientos de impresion.

La aplicacién de las mezclas de colorantes segun la invencién a los materiales de fibra puede efectuarse de acuerdo
con métodos de tefiido conocidos. Por ejemplo, los materiales de fibra de algodén o mezcla de algodén/PES pueden
tefiirse en el procedimiento de agotamiento a partir de una dispersién acuosa en presencia de dispersantes aniénicos
0 no idnicos habituales y, opcionalmente, agentes de hinchamiento habituales (portadores) a temperaturas de entre
80°Cy 140 °C.

Las mezclas de colorantes segun la invencion pueden aplicarse ventajosamente en ele procedimiento descrito en el
documento n.° WO 2005/024123, asi como en el procedimiento descrito en la solicitud de patente EP n.° 17153435.7.

De acuerdo con lo anterior, la invencidn se refiere ademas a un procedimiento para tefiir o imprimir material de fibra
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de celulosa 0 mezcla de celulosa, caracterizado porque el material de fibra se trata en cualquier secuencia con agua,
un solvente organico soluble en agua que presenta un punto de ebullicién >150 °C y una mezcla de colorantes tal
como se ha definido anteriormente.

En una realizacién preferente de este procedimiento, el material de fibra se trata en una primera etapa con un solvente
organico soluble en agua que presenta un punto de ebullicién >150 °C y posteriormente se imprime con una tinta
acuosa que comprende una mezcla de colorantes tal como se ha definido anteriormente.

En tales procedimientos, los materiales de fibra mencionados pueden presentar una variedad de formas de
procesamiento, p. ej., en forma de fibras, hilos o tejidos no tejidos, tejidos o de punto

Resulta ventajoso convertir el colorante segln la invencién en una preparacién de colorante antes de su uso. Para
este propésito, el colorante se muele de modo que su tamafio de particula sea en promedio de 0,10 a 10 micras. La
molienda se puede llevar a cabo en presencia de perlas y dispersantes. Por ejemplo, el colorante seco o la torta
hdimeda se muelen junto con un dispersante o se amasan en forma de pasta junto con un dispersante y después
opcionalmente se secan al vacio o mediante atomizacién. Después de afiadir agua a los polvos secos o utilizar la
dispersién liquida, las preparaciones resultantes se pueden utilizar para preparar pastas de impresién y bafios de
tefido.

Para la impresion, se utilizaran los espesantes habituales, por ejemplo, productos naturales modificados o no
modificados, por ejemplo, alginatos, goma britdnica, goma arabiga, goma cristal, harina de algarrobo, tragacanto,
carboximetilcelulosa, hidroxietilcelulosa, almidén o productos sintéticos, por ejemplo, poliacrilamidas, acido poliacrilico
o copolimeros del mismo, o alcoholes polivinilicos.

Los tintes de férmula (1) segln la invencién también resultan adecuados como colorantes para la utilizacién en
sistemas de grabacién. Tales sistemas de grabacién son, por ejemplo, impresoras de inyeccién de tinta disponibles
comercialmente para papel o impresién textil, o instrumentos de escritura, tales como plumas estilograficas o
boligrafos, y especialmente impresoras de inyeccién de tinta. Para ese propésito, los tintes segun la invencidén se
llevan primero a una forma adecuada para la utilizacién en sistemas de grabaciéon. Una forma adecuada es, por
ejemplo, unatinta acuosa, que comprende los tintes segun la invencién como colorantes. Las tintas se pueden preparar
de manera habitual mediante molienda de los tintes al tamafio de particula adecuado en el intervalo nhanométrico y
mezclando entre si los componentes individuales, si es necesario en combinacién con agentes dispersantes
adecuados, en la cantidad deseada de agua y, opcionalmente, cosolventes.

Los colorantes segln la invencién confieren a dichos materiales, especialmente a los materiales de mezcla CO, PES
y CO/PES, tonos de color homogéneos con buenas propiedades de solidez al uso, tales como solidez a la luz, al
termofijado, al plisado, al cloro y de solidez a la humedad, p.ej., solidez al agua, al frote, al sudor y al lavado; los
tefiidos terminados se caracterizan ademas por una buena solidez al frote. Debe resaltarse especialmente la buena
solidez al lavado, al frote y la excelente solidez a la luz de los teflidos, asi como un tacto muy suave.

La presente invencién se refiere ademas a la utilizacién mencionada de los tintes segun la invencién, asi como a un
procedimiento para el tefiido o estampado de materiales de fibra de celulosa o mezclas de celulosa, especialmente
materiales textiles, en los que se aplica un tinte segun la invencidén a dichos materiales o se incorpora en ellos. Dichos
materiales de fibra son preferentemente materiales textiles de CO, PES o CO/PES. Otros sustratos que pueden
tratarse mediante el procedimiento segln la invencién y las condiciones de procesamiento preferentes se pueden
encontrar anteriormente en el presente documento en la descripcién méas detallada del uso de los tintes segln la
invencion.

Preferentemente, el tinte de férmula (1) se aplica al material de fibra de mezcla de CO, PES o CO/PES mediante
serigrafia o impresién de inyeccién de tinta.

En el caso del método de impresidn de inyeccién de tinta, se pulverizan gotas individuales de tinta sobre un sustrato
desde una boquilla de manera controlada. Principalmente se utilizan el método de inyeccién de tinta continua y el
método de inyeccién bajo demanda para ese propésito. En el caso del método de inyeccidn de tinta continua, las gotas
se producen continuamente, y aquellas no necesarias para la operacién de impresién se descargan en un recipiente
y se reciclan. En el caso del método de inyeccidn bajo demanda, por otro lado, las gotas se generan segun se requiera
y se utilizan para imprimir; es decir, se generan gotas solo cuando se requieren para la operacién de impresion. La
produccién de las gotas puede efectuarse, por ejemplo, mediante un cabezal de inyeccién de tinta piezoeléctrico o
mediante energia térmica (chorro de burbuja). Se da preferencia a la impresién mediante un cabezal de inyeccién de
tinta piezoeléctrico y a la impresién segun el método de inyeccién de tinta continua.

De acuerdo con lo anterior, la presente invencion se refiere a tintas acuosas que comprenden los tintes de férmula (1)
segun la invencion y a la utilizacién de dichas tintas en un método de impresidén por inyeccién de tinta para imprimir
una variedad de sustratos, especialmente materiales de fibra textil, en donde las definiciones y preferencias indicadas
anteriormente se aplican a tintes, tintas y sustratos.
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La invencidn se refiere, ademés, a materiales de fibra de CO, PES o mezcla CO/PES, preferentemente materiales
textiles de CO, PES o CO/PES, teflidos o imprimidos mediante dicho procedimiento.

Los tintes segun la invencién son, ademés, adecuados para procedimientos de reproduccién modernos, p. €j.,
impresién por transferencia térmica.

Los Ejemplos que siguen sirven para ilustrar la invencion. Las partes mencionadas son partes en peso y los
porcentajes son porcentajes en peso, a menos que se indique lo contrario. Las temperaturas se proporcionan en
grados Celsius. La relacidén entre partes en peso y partes en volumen es la misma que entre gramos y centimetros
cubicos.

I. Ejemplos de preparacién

1.1 Tinte de férmula (101)

H

H,C AN
S Na AN OCH,
4 N
Ny
\ HN

LOCHa
NG, (101)

A 174 partes de &cido sulfarico (al 96 %) mantenidas entre 5 °C y 10 °C se afiadieron 20 partes de agua durante un
periodo de 10 minutos. A lo largo de un periodo de 20 minutos entre 10 °C y 20 °C, se afladieron 21,5 partes de 3-
amino-5-nitro-2,1-bencisotiazol a la mezcla de reaccién. Después de agitar durante 3 horas entre 10 °C y 15 °C, la
mezcla de reaccién se enfrié hasta una temperatura de entre 0 °C y 5 °C y se afiadieron 36,4 partes de acido
nitrosilsulfarico (al 40 %) durante 45 minutos. Dicha mezcla de reaccidén (A) se sometié a agitacién durante 4,5 horas
entre 5 °C y 7 °C. Simultdneamente, a 200 partes de acido acético (al 100 %) se afiadieron 21,1 partes de 2,6-bis-(3-
metoxipropilamino)-3-ciano-4-metilpiridina a temperatura ambiente durante un periodo de 10 minutos, seguido de la
adicién de 7,5 partes de acido sulfurico y, a continuacién, 35 partes de mezcla de hielo/agua y la mezcla se sometié a
agitacién durante 5 minutos. Después de enfriar a una temperatura de entre 5 °C y 7 °C, se afiadieron 252 partes de
la mezcla de reaccion anterior (A) durante un periodo de 45 minutos. Al mismo tiempo, se afiadieron 200 partes de
acido acético y 35 partes de agua y la temperatura se mantuvo entre 5 °C y 7 °C. La mezcla de reaccién obtenida de
esta manera se enfrié hasta una temperatura de entre 0 °C y 5 °C y se afiadieron 300 partes de solucién de hidréxido
de sodio (4 N) durante 2 horas, manteniendo simultaneamente la temperatura de reaccién entre 0°C y 5 °C. La mezcla
de reaccién se someti6 a agitacién durante 3 horas adicionales a una temperatura de entre 0 °C y 5 °C; a continuacién,
se dejé que la temperatura subiese lentamente a 20 °C bajo agitacién, seguido de la adiciéon de 300 partes de solucién
de hidréxido sédico (4 N) a una temperatura de entre 20 °C y 25 °C durante un periodo de 2 horas. La filtracién de la
mezcla de reaccién y el lavado con agua proporcionan 191 partes de la torta de filtracién en bruto.

1.2 Tinte de férmula (102)

N

C
H
HyG A N
L
N N
N’S; NS cH,
\ HN
: “CH,

NO (102)

A 174 partes de &cido sulfarico (al 96 %) mantenidas entre 5 °C y 10 °C se afiadieron 20 partes de agua durante un
periodo de 10 minutos. A lo largo de un periodo de 20 minutos entre 10 °C y 20 °C, se afladieron 21,5 partes de 3-
amino-5-nitro-2,1-bencisotiazol a la mezcla de reaccién. Después de agitar durante 3 horas entre 10 °C y 15 °C, la
mezcla de reaccién se enfrié hasta una temperatura de entre 0 °C y 5 °C y se afiadieron 36,4 partes de acido
nitrosilsulfarico (al 40 %) durante 45 minutos. Dicha mezcla de reaccidén (A) se sometié a agitacién durante 4,5 horas
a una temperatura de entre 5 °C y 7 °C. Simultdneamente, a 200 partes de acido acético (al 100 %) se afiadieron 23,8
partes de 2,6-bis-(p-tolilamino)-3-ciano-4-metilpiridina a temperatura ambiente durante un periodo de 10 minutos,
seguido de la adicién de 7,5 partes de acido sulfurico y a continuacidén 35 partes de mezcla de hielo/fagua y la mezcla
se sometié a agitaciéon durante 5 minutos. Después de enfriar a una temperatura de entre 5°C y 7 °C, se afiadieron
252 partes de la mezcla de reaccién anterior (A) durante un periodo de 45 minutos. Al mismo tiempo, se afiadieron
200 partes de &cido acético y 35 partes de agua y la temperatura se mantuvo entre 5 °C y 7 °C. La mezcla de reaccidn
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obtenida de esta manera se enfrié hasta una temperatura de entre 0 °C y 5 °C y se afiadieron 300 partes de solucién
de hidréxido de sodio (4 N) durante 2 horas, manteniendo simultdneamente la temperatura de reaccién entre 0°C y 5
°C. La mezcla de reaccién se someti6 a agitacién durante 3 horas adicionales a una temperatura de entre 0 °C y 5 °C;
a continuacién, se dejd que la temperatura subiese lentamente a 20 °C bajo agitacidn, seguido de la adicién de 300
S partes de solucién de hidréxido sédico (4 N) a una temperatura de entre 20 °C y 25 °C durante un periodo de 2 horas.
La filtracién de la mezcla de reaccién y el lavado con agua proporcionan 162 partes de la torta de filtracién en bruto.

Calorimetria de barrido diferencial: descomposicién >220 °C

10 Amax = 639 nm (Amax = longitud de onda del méaximo de absorcién, medido en DMF)
Anélisis elemental: tedrico observado
C 62,9 % 62,3 %
H 41 % 42 %
N 21,0 % 20,0 %
S 6,0 % 5,9 %
RMN 'H (CDCls, 250 MHz): 5=9,035 (s, 1H), 8,22 (d, 1H), 7,78 (d, 1H), 7,62-7,16 (m, 8H), 2,83 (s, 3H), 2,42 (s, 3H),
2,41 (s, 3H)
v 1.3 Tintes de férmulas (103) y (104)
Ny
HyGa_ N
e
S N.} 2 N
N \A© N
) HN
{103} (104)

El Ejemplo 1.1 se repiti6 mediante la utilizacién de una mezcla de 2-fenilamino-6-(2-feniletilamino)-3-ciano-4-
metilpiridina y 2-(2-feniletilamino)-6-fenilamino-3-ciano-4-metilpiridina como componente de acoplamiento en lugar de
2,6-bis-(3-metoxipropilamino)-3-ciano-4-metilpiridina.

Amax = 598 nm (Amax = longitud de onda del méaximo de absorcién, medido en DMF)

Analisis elemental: tedrico observado
C 62,9 % 62,7 %
H 41 % 41 %
N 21,0 % 20,6 %
S 6,0 % 6,0 %

Ejemplos 1.3 al.19

Tal como se describe en el Ejemplo 1.1, los siguientes tintes se pueden preparar de manera analoga:

Ej. R4 Rz Rs

1.4 H fenilo fenilo

1.5 H o-tolilo o-tolilo

1.6 H 3-metoxipropilo p-tolilo

1.7 H p-tolilo 3-metoxipropilo
1.8 H 3-metoxipropilo o-tolilo

1.9 H o-tolilo 3-metoxipropilo
1.10 Br fenilo fenilo

I.11 Br o-tolilo o-tolilo

1.12 Br 3-metoxipropilo p-tolilo

1.13 Br p-tolilo 3-metoxipropilo
.14 Br 3-metoxipropilo o-tolilo

1.15 Br o-tolilo 3-metoxipropilo
1.16 H fenilo 2-feniletilo

.17 H 2-feniletilo fenilo




<

<

ES 3 001 083 T3

(continuacién)

Ej. R1 R2 RS
.18 Br fenilo 2-feniletilo
1.19 Br 2-feniletilo fenilo

Il. Ejemplos de aplicacién

Se utilizaron los siguientes tintes en los Ejemplos de aplicacion:
H
gy e N\©\
.S N\\N N OCH, S Ny, N CH

(101) NO, (102)

N
\ HN

2 (103) (104)

(401)

El procedimiento descrito en el documento n.® WO2005/024123 se llevd a cabo utilizando los tintes dispersos segun
la invencién y los tejidos impresos obtenidos de esta manera muestran muy buena solidez a la luz, solidez al lavado y
solidez al frote. La formulacién de dispersién es variable segln las propiedades de los tintes y puede ser modificada
en consecuencia por el experto en la materia.

Ejemplo 1.1

Un tejido de algodén/poliéster (n.° de referencia 7-3014, CO/PES 33/67, fija, blanqueada, mercerizada, 208 g/m?, 30/30
tex) se impregné a temperatura ambiente con una formulacién acuosa que contenia 200 g/l de MACROGOL 400 EF
(PEG, peso molecular promedio P»=400, suministrado por Brenntag), 40 g/l PREPAJET UNI (auxiliar de inyeccién de
tinta, derivado de &cido poliacrilico, suministrado por Huntsman) y 1 g/l ALBATEX AR (agente nivelador, suministrado
por Huntsman) con una tasa de absorcién de 70 % a 85 %. Después de secar a una temperatura entre 80 °C y 100
°C durante 10 min, el tejido preparado de esta manera se imprime mediante inyeccién de tinta con una tinta acuosa
que contiene:

3,3 % en peso de un tinte disperso de férmula (101),
6,1 % en peso de un tinte disperso de férmula (201),
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1,6 % en peso de un tinte disperso de formula (401),

15 % en peso de glicerol (al 85 %),

16,7 % en peso de una mezcla de dispersantes comerciales solubles en agua y
57,3 % en peso de agua desionizada.

Después de secar a una temperatura de entre 80 °C y 100 °C durante 10 min, el tejido impreso se fij6 a 200 °C durante
90 s. Después de enfriarse, el tejido impreso se enjuagd con agua blanda y fria, y finalmente se lavé con una solucién
de 1 g/l de tensioactivo comercial, se enjuagé y se secé.

Se obtuvieron impresiones de negro intenso de alta solidez del color que presentaban buenas propiedades de solidez
en general, especialmente solidez al lavado, solidez al frote y solidez a la luz.

Se obtuvieron resultados y propiedades similares si la impresién seca se fijaba a una temperatura mas baja con un
tiempo de fijacién mas prolongado o si se fijaba con vapor sobrecalentado a 180 °C durante 8 min.

Ejemplo 1.2

Se aplica el mismo procedimiento descrito en el Ejemplo I1.1 a un tejido de algodén (n.° de referencia 1-3011, CO-
crettone blanqueado, 135 g/m? 30/30 tex) en lugar de un tejido de algodon/poliéster. De manera similar al
algoddn/poliéster, se obtuvieron impresiones de negro muy profundo con una fuerza de color muy alta y buenas
propiedades de solidez general, especialmente solidez al lavado, solidez al frote y solidez a la luz, sobre tejido de
algodén/poliéster.

Se obtuvieron resultados y propiedades similares si la impresién seca se fijaba a una temperatura mas baja con un
tiempo de fijacién mas prolongado o si se fijaba con vapor sobrecalentado a 180 °C durante 8 min.

Ejemplo 11.3

Un tejido de poliéster (n.° de referencia 5-3208, fijado, 90 g/m?) se impregna en un procedimiento estandar para la
impresién de inyeccién de tinta subsiguiente, con una formulacién acuosa basada en PREPAJET UNI (auxiliar de
inyeccion de tinta, derivado de 4cido poliacrilico, suministrado por Huntsman). El tejido preparado de esta manera se
imprime mediante inyeccién de tinta con la misma tinta de inyeccién utilizada en el Ejemplo 1.1 y en el Ejemplo 11.2.

Se obtuvieron impresiones de negro intenso de alta solidez del color que presentaban buenas propiedades de solidez
en general, especialmente solidez al lavado, solidez al frote y solidez a la luz.

Se obtuvieron resultados y propiedades similares si la impresién seca se fijaba a una temperatura mas baja con un
tiempo de fijacién mas prolongado o si se fijaba con vapor sobrecalentado a 180 °C durante 8 min.

Ejemplo 1.4
Se aplicé el mismo procedimiento descrito en el Ejemplo I1.1 utilizando una tinta acuosa que contenia:

4,3 % en peso de un tinte disperso de férmula (102),

2,7 % en peso de un tinte disperso de férmula (201),

20,2% en peso de glicerol (al 85 %),

6,3 % en peso de una mezcla de dispersantes comerciales solubles en agua,

0,2 % en peso de un tensioactivo comercial y

66,3 % en peso de agua desionizada.
Después de secar a una temperatura de entre 80 °C y 100 °C durante 10 min, el tejido impreso se fij6 a 200 °C durante
90 s. Después de enfriarse, el tejido impreso se enjuagd con agua blanda y fria, y finalmente se lavé con una solucién
de 1 g/l de tensioactivo comercial, se enjuagé y se secé.

Se obtuvieron impresiones de negro intenso de alta solidez al color que presentaban buenas propiedades de solidez
en general, especialmente solidez al lavado, solidez al frote y solidez a la luz.

Se obtuvieron resultados y propiedades similares si la impresién seca se fijaba a una temperatura mas baja con un
tiempo de fijacién mas prolongado o si se fijaba con vapor sobrecalentado a 180 °C durante 8 min.

Ejemplo 1.5

Se aplicoé el mismo procedimiento descrito en el Ejemplo 1.4 a un tejido de algodén (n.° de referencia 1-3011, CO-
crettone blanqueado, 135 g/m?, 30/30 tex) en lugar de un tejido de algodon/poliéster.

De manera similar al algodén/poliéster, se obtuvieron impresiones de negro muy profundo con una fuerza de color
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muy alta y buenas propiedades de solidez general, especialmente solidez al lavado, solidez al frote y solidez a la luz,
sobre tejido de algodén/poliéster.

Se obtuvieron resultados y propiedades similares si la impresién seca se fijaba a una temperatura mas baja con un
tiempo de fijacién mas prolongado o si se fijaba con vapor sobrecalentado a 180 °C durante 8 min.

Ejemplo 11.6

Se aplica una pasta estandar para impresién en serigrafia (de cama plana o giratoria) segin un método similar al
descrito en el documento n.° W0O2005/024123. Las condiciones de fijacion y lavado eran similares a las mencionadas
en los Ejemplos 1.1 a II.5. La viscosidad se adaptd al método relevante de impresién de serigrafia de cama plana y de
cama giratoria.

Se prepar6 una pasta base P1 que contenia:

84,9 % en peso de agua desionizada,
10,0 % en peso de Macrogol 400 EF,
5,0 % en peso de un espesante comercial y
0,1 % en peso de un inhibidor de reduccion.

Se imprimié mediante serigrafia a temperatura ambiente un tejido de algoddn/poliéster (n.° de referencia 7-3014,
CO/PES 33/67, fijada, blanqueada, mercerizada, 208 g/m? 30/30 tex) con una pasta de impresién que contenia:

84,5 % en peso de pasta base P1,

7,6 % en peso de una dispersion que contenia 17,7 % de tinte disperso de férmula (201),
6,7 % en peso de una dispersién que contenia 15 % de tinte disperso de férmula (101) y
1,2 % en peso de una dispersién que contenia 19,2 % de tinte disperso de formula (401).

Después de secar a una temperatura de entre 80 °C y 100 °C durante 10 min, el tejido impreso se fij6 a 200 °C durante
90 s. Después de enfriarse, el tejido impreso se enjuagd con agua blanda y fria, y finalmente se lavé con una solucién
de 1 g/l de tensioactivo comercial, se enjuagé y se secé.

Se obtuvieron impresiones de negro intenso de alta solidez al color que presentaban buenas propiedades de solidez
en general, especialmente solidez al lavado, solidez al frote y solidez a la luz.

Se obtuvieron resultados y propiedades similares si la impresién seca se fijaba a una temperatura mas baja con un
tiempo de fijacién mas prolongado o si se fijaba con vapor sobrecalentado a 180 °C durante 8 min.

Ejemplo 1.7

Se aplicoé el mismo procedimiento descrito en el Ejemplo 11.6 a un tejido de algodén (n.° de referencia 1-3011, CO-
crettone blanqueado, 135 g/m?, 30/30 tex) en lugar de un tejido de algodon/poliéster.

De manera similar al algodén/poliéster, se obtuvieron impresiones de negro muy profundo con una fuerza de color
muy alta y buenas propiedades de solidez general, especialmente solidez al lavado, solidez al frote y solidez a la luz,
sobre tejido de algodén/poliéster.

Se obtuvieron resultados y propiedades similares si la impresién seca se fijaba a una temperatura mas baja con un
tiempo de fijacién mas prolongado o si se fijaba con vapor sobrecalentado a 180 °C durante 8 min.

Ejemplo 11.8

Se aplic6 el mismo procedimiento descrito en el Ejemplo I1.6 o en el Ejemplo 1.7 en un tejido de PES (n.° de referencia
5-3208, fijado, 90 g/m?) en lugar de un tejido de algodon/poliéster, y utilizando una pasta de reserva estandar para
impresién en PES que no contenia nada de Macrogol 400 EF.

De manera similar al algodén/poliéster y al algodén, se obtuvieron impresiones de negro muy profundo con una fuerza
de color muy alta y buenas propiedades de solidez general, especialmente solidez al lavado, solidez al frote y solidez
a la luz, sobre el tejido de algodén/poliéster.

Se obtuvieron resultados y propiedades similares si la impresién seca se fijaba a una temperatura mas baja con un
tiempo de fijacién més prolongado o si se fijaba con vapor sobrecalentado a 180 °C durante 8 min.

Ejemplo 11.9

Se aplicé el mismo procedimiento que el descrito en el Ejemplo 11.6, utilizando una pasta de impresién que contenia:
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85,2 % en peso de pasta base P1,

3,4 % en peso de una dispersién que contenia 15 % de tinte disperso de férmula (301),
5,3 % en peso de una dispersion que contenia 15 % de tinte disperso de férmula (101),
5,3% en peso de una dispersién que contenia 19,2 % de tinte disperso de formula (401) y
0,8 % en peso de agua desionizada.

Después de secar a una temperatura de entre 80 °C y 100 °C durante 10 min, el tejido impreso se fij6 a 200 °C durante
90 s. Después de enfriarse, el tejido impreso se enjuagd con agua blanda y fria, y finalmente se lavé con una solucién
de 1 g/l de tensioactivo comercial, se enjuagé y se secé.

Se obtuvieron impresiones de negro intenso de alta solidez al color que presentaban buenas propiedades de solidez
en general, especialmente solidez al lavado, solidez al frote y solidez a la luz.

Se obtuvieron resultados y propiedades similares si la impresién seca se fijaba a una temperatura mas baja con un
tiempo de fijacién mas prolongado o si se fijaba con vapor sobrecalentado a 180 °C durante 8 min.

Ejemplo 11.10

Se aplicoé el mismo procedimiento descrito en el Ejemplo 11.9 a un tejido de algodén (n.° de referencia 1-3011, CO-
crettone blanqueado, 135 g/m?, 30/30 tex) en lugar de un tejido de algodon/poliéster.

De manera similar al algodén/poliéster, se obtuvieron impresiones de negro muy profundo con una fuerza de color
muy alta y buenas propiedades de solidez general, especialmente solidez al lavado, solidez al frote y solidez a la luz,
sobre tejido de algodén/poliéster.

Se obtuvieron resultados y propiedades similares si la impresién seca se fijaba a una temperatura mas baja con un
tiempo de fijacién mas prolongado o si se fijaba con vapor sobrecalentado a 180 °C durante 8 min.

Ejemplo 11.11

Se aplicé el mismo procedimiento descrito en el Ejemplo 1.9 o0 en el Ejemplo 11.10 en un tejido de PES (n.° de referencia
5-3208, fijado, 90 g/m?) en lugar de un tejido de algodon/poliéster, y utilizando una pasta de reserva estandar para
impresién en PES que no contenia nada de Macrogol 400 EF.

De manera similar al algodén/poliéster y al algodén, se obtuvieron impresiones de negro muy profundo con una fuerza
de color muy alta y buenas propiedades de solidez general, especialmente solidez al lavado, solidez al frote y solidez
a la luz, sobre el tejido de algodén/poliéster.

Se obtuvieron resultados y propiedades similares si la impresién seca se fijaba a una temperatura mas baja con un
tiempo de fijacién mas prolongado o si se fijaba con vapor sobrecalentado a 180 °C durante 8 min.

Ejemplo 11.12
Se aplicé el mismo procedimiento que el descrito en el Ejemplo 11.6, utilizando una pasta de impresién que contenia:
85,4 % en peso de pasta base P1,
1,3% en peso de una dispersién que contenia 17,7 % de tinte disperso de férmula (201) y
13,3 % en peso de una dispersién que contenia 15 % de tinte disperso de formula (102).
Después de secar a una temperatura de entre 80 °C y 100 °C durante 10 min, el tejido impreso se fij6 a 200 °C durante
90 s. Después de enfriarse, el tejido impreso se enjuagd con agua blanda y fria, y finalmente se lavé con una solucién

de 1 g/l de tensioactivo comercial, se enjuagé y se secé.

Se obtuvieron impresiones de negro intenso de alta solidez al color que presentaban buenas propiedades de solidez
en general, especialmente solidez al lavado, solidez al frote y solidez a la luz.

Se obtuvieron resultados y propiedades similares si la impresién seca se fijaba a una temperatura mas baja con un
tiempo de fijacién mas prolongado o si se fijaba con vapor sobrecalentado a 180 °C durante 8 min.

Ejemplo 11.13

Se aplicd el mismo procedimiento descrito en el Ejemplo 11.12 a un tejido de algodén (n.° de referencia 1-3011, CO-
crettone blanqueado, 135 g/m?, 30/30 tex) en lugar de un tejido de algodon/poliéster.

De manera similar al algodén/poliéster, se obtuvieron impresiones de negro muy profundo con una fuerza de color
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muy alta y buenas propiedades de solidez general, especialmente solidez al lavado, solidez al frote y solidez a la luz,
sobre tejido de algodén/poliéster.

Se obtuvieron resultados y propiedades similares si la impresién seca se fijaba a una temperatura mas baja con un
tiempo de fijacién mas prolongado o si se fijaba con vapor sobrecalentado a 180 °C durante 8 min.

Ejemplo 11.14

Se aplicd el mismo procedimiento descrito en el Ejemplo 11.12 o en el Ejemplo [1.13 en un tejido de PES (n.° de
referencia 5-3208, fijado, 90 g/m?) en lugar de un tejido de algoddén/poliéster, y utilizando una pasta de reserva estandar
para impresién en PES que no contenia nada de Macrogol 400 EF.

De manera similar al algodén/poliéster y al algodén, se obtuvieron impresiones de negro muy profundo con una fuerza
de color muy alta y buenas propiedades de solidez general, especialmente solidez al lavado, solidez al frote y solidez
a la luz, sobre el tejido de algodén/poliéster.

Se obtuvieron resultados y propiedades similares si la impresién seca se fijaba a una temperatura mas baja con un
tiempo de fijacién mas prolongado o si se fijaba con vapor sobrecalentado a 180 °C durante 8 min.

Ejemplo 11.15
Se aplicé el mismo procedimiento que el descrito en el Ejemplo 11.6, utilizando una pasta de impresién que contenia:

85,2 % en peso de pasta base P1,
1,5% en peso de una dispersién que contenia 15 % de tinte disperso de férmula (301) y
13,3 % en peso de una dispersién que contenia 15 % de tinte disperso de formula (102).

Después de secar a una temperatura de entre 80 °C y 100 °C durante 10 min, el tejido impreso se fij6 a 200 °C durante
90 s. Después de enfriarse, el tejido impreso se enjuagd con agua blanda y fria, y finalmente se lavé con una solucién
de 1 g/l de tensioactivo comercial, se enjuagé y se secé.

Se obtuvieron impresiones de negro intenso de alta solidez al color que presentaban buenas propiedades de solidez
en general, especialmente solidez al lavado, solidez al frote y solidez a la luz.

Se obtuvieron resultados y propiedades similares si la impresién seca se fijaba a una temperatura mas baja con un
tiempo de fijacién mas prolongado o si se fijaba con vapor sobrecalentado a 180 °C durante 8 min.

Ejemplo 11.16

Se aplicd el mismo procedimiento descrito en el Ejemplo 11.15 a un tejido de algodén (n.° de referencia 1-3011, CO-
crettone blanqueado, 135 g/m? 30/30 tex) en lugar de un tejido de algodon/poliéster. De manera similar al
algoddn/poliéster, se obtuvieron impresiones de negro muy profundo con una fuerza de color muy alta y buenas
propiedades de solidez general, especialmente solidez al lavado, solidez al frote y solidez a la luz, sobre tejido de
algodén/poliéster.

Se obtuvieron resultados y propiedades similares si la impresién seca se fijaba a una temperatura mas baja con un
tiempo de fijacién mas prolongado o si se fijaba con vapor sobrecalentado a 180 °C durante 8 min.

Ejemplo 11.17

Se aplicd el mismo procedimiento descrito en el Ejemplo 11.15 o en el Ejemplo [1.16 en un tejido de PES (n.° de
referencia 5-3208, fijado, 90 g/m?) en lugar de un tejido de algoddén/poliéster, y utilizando una pasta de reserva estandar
para impresién en PES que no contenia nada de Macrogol 400 EF.

De manera similar al algodén/poliéster y al algodén, se obtuvieron impresiones de negro muy profundo con una fuerza
de color muy alta y buenas propiedades de solidez general, especialmente solidez al lavado, solidez al frote y solidez
a la luz, sobre el tejido de algodén/poliéster.

Se obtuvieron resultados y propiedades similares si la impresién seca se fijaba a una temperatura mas baja con un
tiempo de fijacién mas prolongado o si se fijaba con vapor sobrecalentado a 180 °C durante 8 min.

Ejemplo 11.18
Se aplicé el mismo procedimiento que el descrito en el Ejemplo 11.6, utilizando una pasta de impresién que contenia:

80,7 % en peso de pasta base P1,
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1,3% en peso de una dispersién que contenia 22,6 % de tinte disperso de férmula (201) y
18 % en peso de una dispersién que contenia 15 % de tinte disperso de férmula (102).

Después de secar a una temperatura de entre 80 °C y 100 °C durante 10 min, el tejido impreso se fij6 a 200 °C durante
90 s. Después de enfriarse, el tejido impreso se enjuagd con agua blanda y fria, y finalmente se lavé con una solucién
de 1 g/l de tensioactivo comercial, se enjuagé y se secé.

Se obtuvieron impresiones de negro intenso de fuerza de color muy alta y que presentaban buenas propiedades de
solidez en general, especialmente solidez al lavado, solidez al frote y solidez a la luz.

Se obtuvieron resultados y propiedades similares si la impresién seca se fijaba a una temperatura mas baja con un
tiempo de fijacién mas prolongado o si se fijaba con vapor sobrecalentado a 180 °C durante 8 min.

Ejemplo 11.19

Se aplicd el mismo procedimiento descrito en el Ejemplo 11.18 a un tejido de algodén (n.° de referencia 1-3011, CO-
crettone blanqueado, 135 g/m?, 30/30 tex) en lugar de un tejido de algodon/poliéster.

De manera similar al algodén/poliéster, se obtuvieron impresiones de negro muy profundo de fuerza de color muy alta
y que presentaban buenas propiedades de solidez general, especialmente solidez al lavado, solidez al frote y solidez
a la luz, sobre tejido de algodén/poliéster.

Se obtuvieron resultados y propiedades similares si la impresién seca se fijaba a una temperatura mas baja con un
tiempo de fijacién mas prolongado o si se fijaba con vapor sobrecalentado a 180 °C durante 8 min.

Ejemplo 11.20

Se aplicd el mismo procedimiento descrito en el Ejemplo 11.18 o en el Ejemplo [1.19 en un tejido de PES (n.° de
referencia 5-3208, fijado, 90 g/m?) en lugar de un tejido de algoddén/poliéster, y utilizando una pasta de reserva estandar
para impresién en PES que no contenia nada de Macrogol 400 EF.

De manera similar al algodén/poliéster y al algodén, se obtuvieron impresiones de negro muy profundo y fuerza de
color muy alta y que presentaban buenas propiedades de solidez general, especialmente solidez al lavado, solidez al
frote y solidez a la luz, sobre el tejido de algodén/poliéster.

Se obtuvieron resultados y propiedades similares si la impresién seca se fijaba a una temperatura mas baja con un
tiempo de fijacién mas prolongado o si se fijaba con vapor sobrecalentado a 180 °C durante 8 min.

Ejemplo 11.21

El mismo procedimiento descrito en el Ejemplo 11.6 se aplicé utilizando un tejido de algodén/poliéster de diferente
calidad (n.° de referencia 7-3011, CO/PES 35/65) y utilizando una pasta de impresién que contenia tinte disperso de
férmula (201), tinte disperso de formula (103) y tinte disperso de formula (104).

Después de secar a una temperatura de entre 80 °C y 100 °C durante 10 min, el tejido impreso se fij6 a 200 °C durante
90 s. Después de enfriarse, el tejido impreso se enjuagd con agua blanda y fria, y finalmente se lavé con una solucién
de 1 g/l de tensioactivo comercial, se enjuagé y se secé.

Se obtuvieron impresiones de negro intenso y fuerza de color muy alta y que presentaban buenas propiedades de
solidez en general, especialmente solidez al lavado, solidez al frote y solidez a la luz.

Se obtuvieron resultados y propiedades similares si la impresién seca se fijaba a una temperatura mas baja con un
tiempo de fijacién mas prolongado o si se fijaba con vapor sobrecalentado a 180 °C durante 8 min.

Ejemplo 11.22

Se aplicd el mismo procedimiento descrito en el Ejemplo 11.21 a un tejido de algodén (n.° de referencia 1-3011, CO-
crettone blanqueado, 135 g/m? 30/30 tex) en lugar de un tejido de algodon/poliéster. De manera similar al
algoddn/poliéster, se obtuvieron impresiones de negro muy profundo con una fuerza de color muy alta y buenas
propiedades de solidez general, especialmente solidez al lavado, solidez al frote y solidez a la luz, sobre tejido de
algodén/poliéster.

Se obtuvieron resultados y propiedades similares si la impresién seca se fijaba a una temperatura mas baja con un
tiempo de fijacién mas prolongado o si se fijaba con vapor sobrecalentado a 180 °C durante 8 min.

Ejemplo 11.23
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Se aplicd el mismo procedimiento descrito en el Ejemplo 11.21 o en el Ejemplo [1.22 en un tejido de PES (n.° de
referencia 5-3208, fijado, 90 g/m?) en lugar de un tejido de algoddén/poliéster, y utilizando una pasta de reserva estandar
para impresién en PES que no contenia nada de Macrogol 400 EF.

De manera similar al algodén/poliéster y al algodén, se obtuvieron impresiones de negro muy profundo y fuerza de
color muy alta y que presentaban buenas propiedades de solidez general, especialmente solidez al lavado, solidez al
frote y solidez a la luz, sobre el tejido de algodén/poliéster.

Se obtuvieron resultados y propiedades similares si la impresién seca se fijaba a una temperatura mas baja con un
tiempo de fijacién mas prolongado o si se fijaba con vapor sobrecalentado a 180 °C durante 8 min.

Ejemplo 11.24

Se aplicé el mismo procedimiento descrito en el Ejemplo 1.1 utilizando un tejido de algodén/poliéster de diferente
calidad (n.° de referencia 7-3011, CO/PES 35/65) y utilizando una tinta acuosa que contenia:

3,41 % en peso de un tinte disperso de férmula (201),

2,59 % en peso de una mezcla de tinte disperso de férmula (103) y tinte disperso de férmula (104),
25,50 % en peso de glicerol (al 85 %),

6,06 % en peso de una mezcla de dispersantes comerciales solubles en agua,

2,96 % en peso de un polietilenglicol,

1 % en peso de un tensioactivo comercial,

0,23 % en peso de un agente bactericida comercial, y

58,25 % en peso de agua desionizada.

Después de secar a una temperatura de entre 80 °C y 100 °C durante 10 min, el tejido impreso se fij6 a 200 °C durante
90 s. Después de enfriarse, el tejido impreso se enjuagd con agua blanda y fria, y finalmente se lavé con una solucién
de 1 g/l de tensioactivo comercial, se enjuagé y se secé.

Se obtuvieron impresiones de negro intenso y fuerza de color muy alta y que presentaban buenas propiedades de
solidez en general, especialmente solidez al lavado, solidez al frote y solidez a la luz.

Se obtuvieron resultados y propiedades similares si la impresién seca se fijaba a una temperatura mas baja con un
tiempo de fijacién mas prolongado o si se fijaba con vapor sobrecalentado a 180 °C durante 8 min.

Ejemplo 11.25

Se aplicd el mismo procedimiento descrito en el Ejemplo 11.24 a un tejido de algodén (n.° de referencia 1-3011, CO-
crettone blanqueado, 135 g/m?, 30/30 tex) en lugar de un tejido de algodon/poliéster.

De manera similar al algoddn/poliéster, se obtuvieron impresiones de negro muy profundo y una fuerza de color muy
alta y que presentaban buenas propiedades de solidez general, especialmente solidez al lavado, solidez al frote y
solidez a la luz, sobre tejido de algodén/poliéster.

Se obtuvieron resultados y propiedades similares si la impresién seca se fijaba a una temperatura mas baja con un
tiempo de fijacién mas prolongado o si se fijaba con vapor sobrecalentado a 180 °C durante 8 min.

Ejemplo 11.26
Se aplicé el mismo procedimiento descrito en el Ejemplo 11.3 utilizando la tinta acuosa descrita en el Ejemplo [1.24.

Se obtuvieron impresiones de negro intenso y fuerza de color muy alta y que presentaban buenas propiedades de
solidez en general, especialmente solidez al lavado, solidez al frote y solidez a la luz.

Se obtuvieron resultados y propiedades similares si la impresién seca se fijaba a una temperatura mas baja y un
tiempo de fijacién mas prolongado o si se fijaba con vapor sobrecalentado a 180 °C durante 8 min.
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Tabla 2: coordenadas de color y profundidad de color medidas segun la norma CIELAB 1976/DIN 6174, con
iluminante/observador D65/10

n.° de ejemplo | L (luminosidad) a* b* C*(Croma) | H(Tono) | RD (Profundidad
de referencia)
Ejemplo 11.1 28,07 -5,32 -4,13 6,74 217,84 1,40
Ejemplo 11.2 21,72 -0,71 -5,47 5,51 262,57 2,13
Ejemplo 11.3 24,94 -3,80 -3,07 4,89 218,93 1,80
Ejemplo 1.4 25,01 -3,25 -0,10 3,25 181,76 1,81
Ejemplo 11.5 23,13 0,42 -0,03 0,42 355,44 2,01
Ejemplo 11.6 23,27 -2,73 -1,59 3,16 210,29 2,07
Ejemplo 11.7 24,17 0,96 -6,74 6,81 278,14 1,69
Ejemplo 11.8 23,80 -2,66 -3,50 4,40 232,83 1,96
Ejemplo 11.9 21,87 -0,18 -2,58 2,58 265,95 2,14
Ejemplo 11.10 22,45 -0,79 -5,35 5,41 261,63 1,98
Ejemplo 11.11 23,27 1,82 -5,04 5,35 289,84 1,80
Ejemplo 11.12 21,76 0,96 -2,35 2,54 292,20 217
Ejemplo 11.13 21,42 2,59 -4,78 5,44 298,42 2,09
Ejemplo 11.14 23,52 -4,11 -7,27 8,35 240,51 1,87
Ejemplo 11.15 21,11 1,72 0,48 1,79 15,48 2,39
Ejemplo 11.16 21,76 2,02 -1,06 2,28 332,24 217
Ejemplo 11.17 21,81 -2,23 -4,08 4,65 241,34 2,14
Ejemplo 11.18 20,96 2,72 -2,91 3,98 313,07 2,23
Ejemplo 11.19 20,79 0,80 -1,04 1,31 307,53 2,41
Ejemplo 11.20 20,68 2,71 -2,28 3,54 319,90 2,31
Ejemplo 11.21 24,06 -2,12 -0,37 2,16 189,26 1,98
Ejemplo 11.22 25,15 -1,90 -0,18 1,91 158,35 1,79
Ejemplo 11.23 23,01 -2,94 -1,81 3,46 211,57 2,14
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REIVINDICACIONES
Mezcla de colorantes que comprende:

(A) por lo menos un tinte disperso de tefiido azul o negro de férmula:

(1),

en la que R4 denota hidrégeno o halégeno,
R> y Rs son, cada uno independientemente del otro, 3-metoxipropilo, fenilo, tolilo o 2-feniletilo, y

(B) por lo menos un tinte de formula (2) o (3):

,
S

CN
HC_~ NHR,
|
. NQN N
5 HNR, 3)

en la que X denota -O-, -S- 0 -NHCO-,
R2 y Rs son tal como se ha definido anteriormente, y
Rs es -CF3 0 -CN.

Mezcla de colorantes segun la reivindicacién 1 que comprende como componente (A) un tinte de férmula (1),
en la que R' denota hidrogeno.

Mezcla de colorantes segln la reivindicacién 1, que comprende como componente (B) un tinte de férmula
(201):

s O
©/ (201).

Mezcla de colorantes segln la reivindicacién 1, que comprende como componente (B) un tinte de férmula
(301).

s (301).
Mezcla de colorantes segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4 que comprende, respecto al peso total
de los componentes (A) + (B), 30 % a 99 % en peso del componente (A)y 1 % a 70 % en peso de componente

(B).

16



10.

11.

ES 3 001 083 T3

Procedimiento de tefiido o impresién de material de fibra de CO, PES o mezcla de CO/PES, en el que se
aplica a dicho material o se incorpora en el mismo una mezcla de colorantes segun la reivindicacion 1.

Procedimiento segln la reivindicacion 6, en el que se aplica la mezcla de colorantes mediante serigrafia.
Procedimiento segln la reivindicacidn 6, en el que el tinte se aplica mediante impresién de inyeccién de tinta.
Procedimiento segln la reivindicacién 6, caracterizado porque el material de fibra se trata en cualquier
secuencia con agua, un solvente orgénico soluble en agua con un punto de ebullicién >150 °C y una mezcla
de colorantes dispersos segun la reivindicacién 1.

Método de procedimiento segln la reivindicacién 9, caracterizado porque el material de fibra en una primera
etapa se trata con un solvente organico soluble en agua con un punto de ebullicidén >150 °C y posteriormente
se imprime con una tinta acuosa que comprende una mezcla de colorantes dispersos segun la reivindicacion
1.

Material de fibra de CO, PES o una mezcla de CO/PES, teflido o imprimido mediante el procedimiento segln
la reivindicacion 6.
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