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Zpisob vyroby ndtérové hmoty

Podstata zpfisobu vyroby nétérové hmoty vyuZivajicf re-
cyklace odpadnfho koaguldtu z elektroforézn{ nét&rové
hmoty pfi technologickém procesu lakovénf spo&ivéd v tom,
Ze koagulovany kal se nejdffve rozmich4 pomalobéZnou a
potom rychlob&Znou michatkou s vodou na hustou kasi, ta
se pfederpd do z4sobnf nédrZe s michadlem a odtud je hnéna
Cerpadlem do kalolisu, kde se odfiltruje pevny podil, kter§
se soufasné s dal§fmi komponenty a rozpoustédlem rychlo-
béZnou mfchalkou dokonale rozmich4, pfitemZ tato smés
se pfeterpd do kulového mlyna, kde se dokonale disperguje
a odtud se smé&s pfeerpd do dokonZovacf nddrze, ve které se
pfidaj{ zbylé piisady, kup¥. sikativa. .
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Zpisob vyroby nat&rové hmoty

Oblast techniky

Vyndlez se tykad =zplsobu vyroby ndl&rové hmoty s vyuZitim
recyklace odpadn{ho koaguldtu = elektroforézni nété&rové hmoty.

Dosavadni{ stav techniky

Pri technologickém procesu lakovéni{ vz=nikad obecné velké
mnoZstvi odpadni{ho koaguldtu, ktery je t¥eba bezzdvadove
likvidovat. D¥rfve povolené ukl&dan{ v deponiich neni{ v soudasné
dob& JjiZ moZné s pouze s vyjimkou provozovdni na towickych
sklddkdch s ohledem na vyznamny ekologicky viiv. Spalovan{
zminéného odpadu je veliace problematické = Loho divodu, Ze
spalovny tohoto odpadu musf{ byt vybaveny druhym stupn&m spalovianf
a u¢innou pbaékou spalin, jinak by dochdzelo k Uniku toxickych
latek do ovzdusi. Jistynm problémei vSak zstdv4d =zneZkodiiovan{

odpadnf{ho popela , ve kterém =istdvd znalnd Zast t&2kych kov ze

spalované barvy a ktery je_prbtgbpouze omezené& moZ2né skladovat na
b&2nych deponifch. Z vy3Se uvedenédho vyplyvi, 2Ze zn&mé =plsoby
likvidace odpadu = lakoven jsou ekologicky nevhodné, dochdz={( k
zat&Zovani Zivotniho prost¥edf a sousasné i kK vyznamnému

nevyuZivdn{ materidlu.
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Podstata vyndlezu

Uvedené nevyhody dosavadniho stavu techniky Fres( zplisob
vyroby natdrové hmoty vyuZivajic{ recyklace odpadnfiho koaguldtu
=2 elektroforézni ndté&rové hnoty pri technologickém procesu
lakovan{ jehoZ podstata spodivd v tom ,  2Ze koagulovany kal
v sudech se nejdffve rozmich& pomalobé&Znou a potom rychlob&Znou
mfcha¥kou s vodou na hustou kaZi, ta se prederpd =zubovym

&erpadlem do =4sobn{ né&drZ2e s michadlem a odtud je hnédna

Serpadlem do kalolisu, kde se odfiltruje pevny podil , ktery se
soudasnd s daldimi '~ komronenty a rozpouzdtédlem rychlohé&Znou
mf{chadkou dokonale rozmichdad , pRriZen® tatc sm&s se zubovynm

&erpadlem pre&erpd do kulového mlyna , kde se dokonale disperguije
a odtud se sm&s prederpd do dokonovac{ nddrZe, ve které se
pridaj{ zbylé pri{sady, kup?. sikativa. Voda odfiltrovana
=2 koagulitu v kalolisu odtékd do technologického okruhu , kde se
vyuzivd k¢ chlazenf{ a k dalZfmu ¥ed&n{ kalu.

Vyhodou =zplisocbu vyroby ndté&rové hmoty dle vyndlezu je

zejména vyuZit{ druhotnych surovin , které odpadaif{ p¥i lakovacin

procesu . VyuZit{ tohoto odpadu md i =zna&ny ekologicky vyznam.

Priklad provedeni{ vvndlez=zu

Zplisob vyroby nat&rové hmoty je bli{Ze popsdn na prikladu
proveden|{ .[Legpadni koaguldt = elekircforézn{ ndtérové hmoty
obsahuje pigmenty, které Jsou schopné i naddle plnit svou
ochrannou funkci v nagérovém systénmu. Koagulaovany kal , umnfistény

v sudech, se rozmfchd s vodou na hustou kaéi/a to nejdrive
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romalobé2nou micha&kou a poté rychlob&Znou michadkou. Rozmf{chany
kal se pre&erpd do zdsobnf{ nddrZ2e s michadlem, odkud je dé&le
Zerpdn do kalolisu. V kalolisu se odfiltruje pevny podil ,
pPi&em® voda odtékd do technologického okruhu , kde se pouZiva na
chlazen{ a dal%f{ redé&n{ kalu. Odfiltrovany koaguldt se ukliddd do

uzavtenych néddob , odkud se odebird podle potPeby k dal3iimu
zpracovani . Suchy technologicky kal , rozpoustéddla a dals{
komponenty, kup¥. kaolin, mastek, oxid 2Zeleza, =zinkov4 b&loba,
roztok aklydové pryskyfice , =zinkofosfat, se rychlobé&Znou

m{cha&kou doKale rozmichajf{. Tato smés se pak zubovym Serpadlen
pre&erpd do kulového mlyna , Vde se zalospoll 5 hodin disperguie. 2

kulového mlyna se v3e pPeldern»d do dokoniovadi nddrI: , pPidai:

&

zbylé p¥isady, kup?. roztok sikativi, a po odzkeoui.n{ viastinosii

hotové n&té&rové hmoty dle normy se hmota pln{ do plechov?ch-

obald.
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PATENTOVE NAROKY

1. Zpisob vyroby ;étérové hmoty vyuZfvajic{ recyklace odpadnf{ho
koaguldtu = elektroforézn{ ndté&rové hmoty pri technologickénm
procesu lakovan{ vyznaduifci s e t fm , 2 e
koaguleovany kal se nejdffve rozm{chd pomalob&Znou a potom
rychlob&%nou mfcha&kou s vodou na hustou kasi, ta se prelerpd do
z4sobn{ nadrZe s michadlem a odtud 3je hndna <&erpadlem do
kalolisu, kde se odfiltruje pevny podfil , kitery se soulasné
s dal¥%imi komponenty a rozpousStédlem rychlceché&Znou mf{cha&kou
dokonale rozmich&d , piriZemZ tato smés se -preferpid do kulového
mlyna , kde se dokonale disperguje a odiud se smé&s pFelerpd do
dokon&ovac nddrZe, ve které se pridajf{ zbylé prisady, kupr.
sikativa.

2.Zplisob vyroby dle bodu i v y zna &uijfc i s e |, Lt {m
% e voda odflitrovana z koaguldtu v kalolisu odtéka do
technologického okruhu , kde se vyuZfvd ke chlazen{ a k dalZ{mu
redén{ kalu.
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