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Sposéb wytwarzania z glinki poflotacyinej materiatéw budowlanych

Patent trwa od dnia

Glinka poflotacyjna jest ucigzliwym odpadem
proceséw flotacji mniskoprocentowych rud me-
tali niezelaznych. Obecnie olbrzymie filoci po-
zostalej po flotacji glinki sg pmzepompowywa-
ne do stawéw osadnikowych. Glinka poflotacyj-
na sklada si¢ glownie z krzemionki, weglan6w,
wapnia, tlenkéw glinu i Zelaza. Dotychczas nie
znaleziono dla niej zastosowania.

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wyko-
rzystania glinki poflotacyjnej do celéw budo-
wlanych. Wedlug wynalazku glinke poflotacyj-
ng stosuje si¢ do produkcji materialéw budo-
wlanych prasowanych. Glinke poflotacyjng od-
wodniong do okoto 10 miesza sie z cementem

" w ilodci 100—200 kg/m?® w mieszarce przeciwbiez-

nej, albo lepiej w kolotokowej i poddaje spra-
sowywaniu pod ciénieniem 100—200 at ma sa-
moczynnej prasie obrotowej. Sprasowane ele-
menty uzyskuja po uplywie 28 dni wytrzyma-
tos¢ na Sciskanie okolo 45 kg/cm2.
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Do produkcji materiatéw budowlanych sili-
katowych odwodniong glinke poflotacyjng do
okodo 15%¢ miesza sie z mielonym wapnem pa-
lonym w mieszarkach przeciwbieznych. Po upty-
wiie 8 godzin silosowania nastepuje ponowme
przemieszanie na kolotoku. W dalszym -ciggu
mieszanke sprasowuje sie pod ci$nieniem oko-
to 150 at na prasach uzywanych zwykle do
cegietl silikatowych. Sprasowane elementy auto-
klawizuje sig pod cisnieniem minimum 8 at
w ciggu 12 godzin. Uzyskany matemial moze
osiggngé wytrzymatos¢ mna Sciskanie rzedu
80—120 kg/cm2. Do produkcji materialow budo-
wlanych ceramicznych glinka poflotacyjna sta-
nowi cenny surowiec. Najbarndziej odpowiednia
metodg formowania glinki jest prasowanie pod
cisnieniem 150 at materialu pétsuchego (okoto
8—10% wilgotnos$ci). Ksztaltki wypala die
w temperaturze 950—1100°C. Sprasowana glin-
ka poflotacyjna jest zupelnie odporna na skur-



cze sumzenda i wypelania. Moina stesowaé glin-
ke peflotacying z domieszkami np. popiolu
lotnego, w celu . uzyskania materialu o mniej-
szym cletarze objetoSciowym. Po wypale ma-
{eriat cerainiczny jest lekki (c. obj. 1400 kg/cms3),
pélizolacyjnych o porowatosci okolo 50%. Wy-
trzymalo$é na éciskanie ceramiki na glince po-
flotacyjnej wymnosi okolo 100 kg/cm2. Barwa
szaro-bezowa.

Do - produlkcjl nieodpornego na wode mate-
riatu budowlanego, mogacego shuzyé¢ do wypet-
niania wyrobisk kopalnianych lub tez do wzno-
szenia $cianek dziatowych, glinke pofilotacyjng
o wilgotno$ci 10—15%e sprasowuje sie pod ci-
nieniem 100—200 at i poddaje suszeniu w su-
szarai tunelowej w ciagu 3 godzin. Uzyskany
material posiada wytrzymalo$¢  powyzej
25 kg/cm?® i nadaje si¢ do transportu w stanie
suchym. Pod dzialaniem kilkugodzinnym wo-

~dy, material traci wytrzymadosé.

Zastrzezenia patentowe

1. Spésob wytwarzania z glinki poflotacyjnej
materialéw budowlanych, znamienny tym,
ze glinke odwodniong do okolo 10° miesza
sie z cementem w iloSci 100 —200 kg/m3
i sprasowuje pod ci$nieniem 100—200 at.

’

2. Odmiana sposobu wytwarzania z glinki po-
flotacyjnej mafteriatéw budowlanych we-
diug zastmz 1, znamienna tym, ze glinke
odwodniong miesza sie z wapnem palonym
i sprasowuje pod ciSnieniem 150 at, a na-
stepnie autoklawizuje pod ci$nieniem 8 at
w ciggu 12 godzin.

3. Odmiana sposobu wytwarzania z glinki po-
flotacyjnej materialéw budowlanych wedlug
zastrz. 1, 2, znamienna tym, ze glinke samag,
wzglednie z dodatkiem np. popiolu lotnego,
sprasowuje sie i suszy, a nastepnie wypala
w sposGb stosowany w ceramice.

4. Odmiana sposobu wytwarzania z glinki po-
flotacyjnej materiatéw budowlanych wedlug
zastrz. 1—3, znamienna tym, ze glinke po-
flotacyjng odwiodniong sprasowuje sie bez
dodatku materiatéw wigzacych, a nastepnie
suszy w suszarniach tunelowych, uzyskujac
material nieodporny na wode, lecz nada-
jacy sie do wznoszenia Scianek dzialowych.
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