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1
Isolateur discoldal avec anneau d'armature extérieur et procédé
pour le fabriguer

L'invention concerne un isolateur discoidal de forme
circulaire pour des installations & haute tension blindé&es,
isolées par gaz sous pression, comportant un disque de maté-
riau isolant et un anneau d'armature métallique extérieur qui
entoure la périph8&rie du disque en matériau isolant et regoit
le bord de celle-ci dans un &videment gui en fait le tour sur
son c6té intérieur et est délimité par des joues latérales,
et un procédé pour fabriquer cet isolateur. De tels isolateurs
discoidaux sont utilisés dans des installations a& haute tension
blindées, isolées par gaz sous pression, pour faire des cloi-
sonnements &tanches entre différentes parties de 1l'installa-
tion, afin d'éviter de trop grandes Qertes de gaz, notamment
lors des travaux d'entretien, et ils sont connus d'aprés
Communications BBC 60/4 (1973), page 142, Fig. 2 et page 143,
Fig. 5.

De fagon typique un tel isolateur discoidal est com-
posé et monté comme suit : un disque en matériau isolant, la
plupart du temps une ré&sine &poxy avec une charge inorganique,
par exemple de l'oxyde d'aluminium, est entouré sur sa péri-
phérie par un anneau d'armature en maté&riau conducteur, par
exemple de l'aluminium, qui est fixé entre les brides de deux
parties de blindage voisines, par le fait que les vis reliant
les deux parties de blindage précitées passent dans des trous
munis de filetages dans l'anneau d'armature. Le bord du disque
de matériau isolant se trouve dans un évidement sur le c6té
intérieur de l'anneau d'armature et il est fixé par les joues
qui délimitent cet &videment latéral. La fonction de 1l'anneau
d'armature extérieur consiste principalement & assurer le pas-
sage sans probldmes du courant de retour du blindage et 3
empé&cher que des ondes &lectromagnétiques émises par les par-
ties conductrices passent 3 l'extérieur, ce pour quoi un blin-
dage &tanche par un matériau &lectriquement conducteur est
nécessaire. Il empé&che en outre que le disque en matériau iso-
lant soit soumis 3 de trop grandes charges mécaniques. Au cen-
tre de 1l'isolateur discoidal est placée une armature intérieure,
également en matériau conducteur, sur laquelle sont fixés les
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tubes conducteurs se raccordant sur les deux cOtés et par
laquelle ces tubes sont reliés électriquement.

L'anneau d'armature extdrieur d'un isolateur discoidal selon
1'état de la technique est, typiquement, un anneau fermé fa-
briqué par coulée 3 basse pression, qui est ensuite usiné par
enldvement de copeaux. Notamment, 1l'é&videment circulaire sur
le cdté intérieur de l'anneau d'armature, prévu pour recevoir

le bord du disque en matériau isolant, est réalisé& au tour,

‘puis les trous prévus pour les vis sont percés et filetés.
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Etant donné que les plages délimitant lat&ralement
1'évidement en question doivent entourer et fixer de fagon

fiable le bord du disque en matériau isolant sur toute sa

- périphérie, l'anneau d'armature ne peut pas &étre monté ulté-

rieurement. I1 faut donc que le disque en matériau isolant
soit coulé dans 1l'anneau et dans ce cas, celui-ci constitue
une partie du moule de coulée. Ceci veut dire qu'on ne peut
pas tenir compte, comme d'habitude, du retrait se produisant
lors de la coulde, en calculant le moule de coulée de telle
fagon que la pidce coulée ne prend sa dimension souhaitée

gque du fait du retrait. On est pour cette raison obligé d'uti-
liser la technique cofiteuse de la coulé&e sous pression sous
vide dans laquelle le retrait reste faible.

Le but de 1l'invention est de modifier 1lfisolateur
discoidal 3 anneau d'armature extérieur de fagon qu'il puisse
dtre fabriqué selon un procédé plus simple et plus &conomique
et d'indiquer un tel procédé de fabrication plus simple et
plus économique.'Ce but est atteint conformément & 1'inven-
tion par le fait que l'anneau d'armature est constitué par
au moins deux parties d'anneau se suivant dans le sens de la
périphérie. '

L'isolateur discoIdal selon l'invention peut &tre
fabrigué selon le procédé de 1'invention, i savoir par le fait
que le disque en matériau isolant est fabriqué par moulage par
injection ou sous pressionet que 1'anneau d'armature métalli-
que extérieur est monté& ensuite. Ainsi, la cofiteuse coulée
sous pression sous vide du disque en matériau isolant peut
gtre remplacée par le moulage par injection plus &conomique,

étant donné que le montage apré&s coup de l'anneau supprime
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1'obligation d'avoir un retrait faible lors de la coulée du
disque en matériau isolant. En principe, cet avantage pour-
rait &tre obtenu &galement par une division de l'anneau
d'armature sur son plan médian ; toutefois, dans ce cas, on

ne pourrait pas &viter aprés la coul@e un usinage précis des

parties de l'anneau d'armature, &tant donné qu'il faudrait

'fabriquer des pi&ces relativement grandes avec de faibles

tolérances. Dans le cas d'une division de 1l'anneau d'arma-
ture en plusieurs points de la périphérie, les parties de
1'anneau d'armature peuvent &tre fabriquées par coulée sous
pression. Elles satisfont en général les exigences de pré-
cision qui leur sont demandé@es et 1l'usinage ultérieur se’
réduit 3 l'usinage de filetages dans les trous d&ja mention-
nés prévus pour les vis, ce qui réduit considérablement le
prix de fabrication de 1'anneau d'armature. La division de
1'anneau d'armature en quarts d'anneau a particuli&rement
fait ses preuves, &tant donné que, d'une part ils peuvent
&tre monté&s plus facilement et plus vite que des parties plus
petites, tandis que, d'autre part, les avantages mentionnés
ci-dessus d'une fabrication plus simple et plus &conomique
sont conservés, qui disparaissent en partie pour les piéces
de plus grande dimension.

L'invention va &tre expliquée plus en détail en se
rapportant 3@ une forme de ré&alisation préférée représentée
sur le dessin, sur lequel :

La Fig. 1 représente en vue de dessus un isolateur
discoildal avec un anneau d'armature ; '

La Fig. 2 est une vue de dessus du cOté intérieur
d'une partie d'anneau d'armature conforme 3 l'invention ;

Les Fig. 3 3 5 représentent la liaison entre deux
parties d'anneau d'armature é'aboutant, 3 savolir :

La Fig. 3 est une vue de dessus du cHté intérieur
de 1l'anneau d'armature dans la zone de la jonction ;

_ La Fig. 4 est une coupe selon la ligne IV-1IV &
travers la jonction selon la Fig. 3 ; et

La Fig. 5 est une coupe radiale selon la ligne v-v
3 travers la jonction de la Fig. 3, une partie du disque en

matériau isolant &tant &galement représentée.
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Sur toutes les figures, les parties identiques por-
tent des numéros de repéres identigues.

La Fig. 1 représente un isolateur discoidal réalisé
selon l'invention, en vue de dessus ; un anneéu d'armature 2
et la zone de bord d'un disque 1 en matériau isolant sont
coupés sur une partie de la périphérie le long du plan médian
de l'anneau d'armature 2 et l'anneau d'armature 2 a &té sup-
primé sur une autre partie de la périphérie. Le disque 1 en
matériau isolant est bombé et il est muni d'une armature inté-
rieure mé&tallique 13 gui comporte des trous borgnes 14 tarau-

~ dés pour le montage d'un &l&ment de contact {(non représenté),

ce qui &tablit la liaison &lectrique avec le tube conducteur
abouté. La périphérie du disque en matériau isolant 1 est
entourée par l'anneau d'armature extérieur 2 qui est constitué
par quatre parties d'armature semblables 4a, 4b, 4c, 4d. Les
parties d'anneau 4a-4d comportent une paroi extérieure 10 et
des joues latérales 5 orientées vers 1'intérieur qui délimi-
tent 1'évidement qui regoit le bord du disque 1 en matériau
isolant. La paroi extérieure 10 pré&sente plusieurs épaissis-
sements 15 munis de trous 16 taraudés prévus pour les vis
reliant les brides des deux parties du blindage d'une instal-
lation 3 haute tension, entre lesquelles doit &tre interposé
1'isolateur discoidal. La liaison entre deux parties d'anneau
d'armature aboutdes, qui est réalisée & l'aide d'une oreille
médiane 7 munie d'un alésage 8 et d'un prolongement 12.a
1'extrémité d'une partie d'armature, par les extrémités des
joues latérales 5 et par un décrochement 11 sur la paroi
extérieure 10 3 1l'extrémité de l'autre partie d'anneau d'arma-
ture, va &tre décrite plus en détail en liaison avec les Fig.
3as. L‘év1dement 18 qui fait le tour du disque 1 en maté-
riau isolant est prévu pour un joint dt'étanchéité qui, une
fois l'isolateur monté, se trouve entre le disque en matériau
isolant 1 et la bride de la partie de blindage aboutée, et
assure une obturation &tanche au gaz.

La Fig. 2 est une vue en plan du coté intérieur de
1'une des parties de 1l'anneau d'armature 4a~4d, comportant la
paroi extérieure 10 avec les épaississements 15 traversés par
les trous 16, et & une extrémité de -la partie d'anneau, une



10

15

20

25

30

35

2526577
5
oreille médiane 7 avec un trou 8 et un prolongement 12 ; les
joues latérales 5a, 5b, avec, & l'autre extrémité de la par-
tie d'anneau d'armature, des extrémités épaissies 17a, 17b
comportant les trous 6a, 6b.

Les Fig. 3 3 5 représentent la liaison entre deux
parties d'anneau d'armature aboutés 4a, 4b ; la Fig. 3 est
une vue en plan du c6té intérieur de l'anneau d'armature, la
Fig. 4 est une coupe selon son plan médian qui correspond a
la coupe selon la ligne IV-IV de la Fig. 3, la Fig. 5est une
coupe dans le sens radial correspondant & une coupe selon la
ligne V-V de la Fig. 3. La Fig. 5 montre égalemeni:la zone de
bord du disque 1 en matériau isolant avec son bord 3 et les
évidements 18a et 18b pré&vus pour le joint d'étanchéité.

Entre les extrémités épaissies 17a, 17b des joues
latérales 5a, 5b comportant les trous 6a, 6b, & l'extrémité
de la partie d'anneau d'armature 4a tournée vers la partie
d'anneau 4b se trouve l'oreille mé&diane 7 avec le trou 8 &
1'extrémité de la partie d'anneau d'armature 4b tournée vers
la partie d'anneau 4a. A 1'aide d'une des vis 9 reliant les
parties de blindage entre lesquelles est insé&r& l1l'isolateur
discoidal, qui, lors du montage de l'isolateur, est passée
dans leé trous 6a, 6b, 8, les parties d'anneau d'armature
aboutéés 4a, 4b sont solidement reliées ensemble. Le décro-
chement 11 sur le cdté extérieur de la paroi extérieure 10
de la partie d'anneau d'armature 4a et le prolongement 12 de
la paroi extérieure 10 de la partie d'anneau d'armature 4b
s'adaptant dans ce décrochement constituent une jonction
assez longue 19 destinée 3 recevoir un mat@riau de remplis-
sage, par exemple de la graisse, pour empé&cher la pénétration
d'humidité, de poussiére, etc.

Le disque 1 en matériau isolant est fabriqué par
moulagé par injection, en résine é&poxy avec de l'oxyde d'alu-
minium comme charge ; les parties d'anneau d'armature 4a-4d
sont fabriquées par coulée sous pression en aluminium, les
filetages sont taillés dans les trous 6a, 6b, 16 de chaque
partie d'anneau d'armature prévus pour les vis. Les parties
d'anneau d'armature sont placées aprds coup autour du disque °
en matériau isolant. Le diamdtre de l'isolateur discoidal
est de 42,5 cm.
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REVENDICATIONS

1.- Isolateur discoidal de forme circulaire pour

installations & haute tension blindées, isol&es par gaz sous

pression, comportant un disque de matériau isolant (1) et un

anneau d'armature métallique extérieur (2) qui entoure la
périphérie du disque en matériau isolant et regoit son bord

(3) dans un évidement qui fait le tour de 1l'anneau sur son

coté intérieur et est délimité par des joues latérales (5a,

5b), caractdrisé en ce gue l'anneau d'armature (2) est cons-
titué par au moins deux parties d'anneau d'armature (4a,
4b...) se suivant dans le sens périphérique.

2.- Isolateur selon la revendication 1, caractérisé
par le fait qu'au moins deux parties d'anneau d&'armature
(4a, 4b) se suivant sont reliées par coopération de formes.

3.- Tsolateur selon la revendication 2, caractérisé
par le fait que
- les joues latérales (5a, 5b) comportent des trous (6a, 6b)

3 1'extrémité de la premidre partie d'anneau d'armature
(4a) tournde vers la deuxidme partie d'anneau d'armature
(4b) ,

- la deuxidme partie d'anneau d'armature (4b) comporte d son
extrémité tournde vers la premidre partie d'anneau d'arma-
ture (4a) une oreille médiane (7) munie d'un trou (8) qui
péné&tre entre les joues latérales (5a, 5b) de la premiére
partie d'anneau d'armature (4a),

- on met dans les trous (6a, 6b, 8) prévus dans les joues
latérales (5a, 5b) de la premiére partie d'anneau d‘arma-
ture (4a) et dans l'oreille médiane (7) de la deuxiéme par-
tie-d'anneau d'armature (4b) une vis ou un boulon (9)
assurant la liaison.

4.- Tsolateur selon 1l'une guelcongue des revendica-
tions 2 et 3, caractérisé& par le fait gue, de deux parties
d'anneau d'armature (4a, 4b) se sulvant
- la premidére (4a) comporte 3 1l'extrénmité tournee vers la |

deuxidme partie d'anneau d'armature (4b) un décrochement
(11) dans le cdté extérieur de la paroi extérieure (10),

- la deuxidme (4b) comporte d l'extrémité tournée vers la

premiére partie d'anneau d'armature (4a) un prolongement



10

15

20

2526577

7
(12) qui s'adapte dans le décrochement (11) de la premi&re
partie d'anneau d'armature (4a).

5.- Isolateur selon l'une gquelconque des revendica-
tions 1 & 4, caractérisé par le fait que les parties d'anneau
d'armature (4a, 4b...) sont identigues quant & la forme et
la matiére.

6.- Isolateur selon l'une quelconque des revendica-
tions 1 & 5, caractérisé& par le fait que l'anneau d'armature
(2) est constitué par quatre parties d'anneau (4a,4b,4c,4d).

7.- Procédé pour fabriquer un isolateur discoidal
selon 1l'une quelconque des revendications 1 & 6, caractérisé
par le fait que le disque en matériau isolant (1) est fabri~
qué par moulage par injection ou par coulé&e sous pression et
que l'anneau d'armature extérieur mé&tallique (2) est monté
aprés coup.

8.- Procédé selon la revendication 7, caractérisé
par le fait que les parties d'anneau d'armature (4a,4b...)
qui constituent l'anneau d'armature (2) sont fabriguées par
coulée sous pression ou moulage par injection.
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