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Stosowane dotychczas sposoby napel-
niania workéw z zamknieciami zaworowe-
mi odwazong iloécia sproszkowanego ma-
terjalu w rodzaju cementu lub podobnego
produktu majg w mniejszym lub wigkszym
stopniu t¢ wade, zZe worek nie moze byé
kompletnie wypelniony materjatem, ponie-
waz materjal ten podczas nasypywania do
worka jest zmieszany z pewna iloscia po-
wietrza. Stosuje si¢ to zwlaszcza do maszyn
do pakowania, w ktérych do zbiornika, z
ktérego nastepuje napelnianie cementem
lub podobnym materjatem, wprowadza sie
pewna ilo§é powietrza, ktére materjalowi
nadaje ptynnosé i wskutek tego zachowuje

si¢ on zupelnie jak ciecz i wylacznie wlas-
nym cigzarem splywa ciaglym strumieniem
rurami do workéw. Réwniez i przy stoso-
waniu innych maszyn do pakowania, na-
przyklad takich, w ktérych obracajace sie
topatki lub szybki s§limak przerzucaja ma-
terjal poprzez rury do napelniania, pewna
ilos¢ powietrza zostaje zawieszona w ce-
mencie, doprowadzanym do worka.
Starano sie¢ przezwyciezyé te trudnosci,
nadajac otworowi zaworu taki ksztalt, kté-
ryby ulatwial uchodzenie powietrza z wor-
ka, jako tez zapomoca wstrzasania ze-
wnetrznej powierzchni worka podczas je-
go napelniania, przez co usuwanie powie-



. trza z pér materjatu staje sie latwiejsze.

e

Dale], w celu zwigkszenia dokladnosci od-
waZama, doprowadzarie materjalu odby-
walo sie w ostatnim okresie, zanim zostal
osiagniety przepisany ciezar worka. Pomi-
mo tych ostroznosci stopiei napelnienia
worka nigdy nie byt zupelnie zadowalajacy.

Wynalazek miniejszy ma na celu zwigk-
szenie w maszynach do napelniania wor-

kéw materjalem zmieszanym z powietrzem

stopnia napelnienia ponad osiaggany sposo-
bami dotychczas stosowanemi. W mysl wy-
nalazku cel ten osiaga sie zapomocy za-
trzymania w ciggu jednego lub kilku okre-
s6w strumienia materjalu, aby da¢ moznosé
powietrzu ujé¢ z pér materjatu. Wskutek
tego materjal doprowadzany jest do worka
nie ciggle, lecz okresowo, co oczywiscie po-
woduje odpowiednie zwiekszenie czasu na-
pelniania, lecz, jak wskazaly doswiadcze-
nia, stopieri napelnienia workéw zostaje
przez to zwigkszony w takim stopniu, ze sa-
ma oszczedno$§é na workach bardzo znacz-
nie przewyzsza koszty, powstale wskutek
zwigkszenia czasu napelniania.

To przediuzenie czasu napelniania mo-
ze by¢ jednak skrécone do pewnego stopnia
przez stosowanie w polaczeniu z niniejszym

‘sposobem wymienionych powyzej znanych

$rodkéw do usuwania powietrza z materja-
tu, wsypanego do workéw. Dobre przewie-
trzanie przy otworze zaworu worka skraca
okres, podczas ktérego trzeba przerwaé do-
prowadzanie materjalu w celu dania powie-
trzu ujscia z materjalu w worku. Takie
zwigkszone przewietrzanie moze byé osia-
gniete w czeséci przez silne zasysanie po-
wietrza przy otworze zaworu, w czesci za$
przez umieszczenie w gornej czesci worka
sporych otworéw do uchodzenia powietrza.
Czas potrzebny do napelnienia moze byé
skrécony réwniez przez znane pobijanie lub
wstrzasanie zewnetrznej powierzchni wort-
ka zaréwno podczas doprowadzania mate-
rjatu, jakotez i podczas perjodycznych
przerw w doprowadzaniu.

‘rury odprowadzajacej 3‘ i dotaczonej

To tez wynalazek obejmuje poza spe-
cjalnie wymienionym sposobem perjodycz-
nego przerywania w doprowadzaniu mate-
rjalu do worka réwniez dodatkowe i row-
noczesne stosowanie jednego lub kilku po-
wyzej wspomnianych srodkéw do usuwania
powietrza, zawieszonego w cemencie, lub
tez jednoczesne stosowanie wszystkich tych
srodkéw.

Jako przyklad wykonania wynalazku
rysunek przedstawia w widoku jedna kon-
strukcje nieruchomej maszyny do napetnia-
nia workéw, zaopatrzonej w urzadzenia do
perjodycznego przerywania w doprowadza-
niu materjalu do worka.

Maszyna ta sklada si¢ zasadniczo ze
zbiornika napelniajacego 1, spoczywajace-
go na podstawach 2, z dna ktérego materjat
zostaje doprowadzany w postaci réwno-
miernego strumienia zapomoca, nieruchome;j
do
niej ruchomej rury napelniajacej 3* do
worka, zawieszonego na tej ostatniej rurze.
Potaczenie migdzy temi dwoma odcinkami
rurowemi jest ruchome i moze byé wyko-
nane teleskopowo lub na podobierstwo
przepony.

Ukosny styk 3‘“ dzieli rure napetniaja-
cg 3” na cze$é gorng i dolna, podtrzymy-
wane kazda odpowiednio przez jedno z ra-
mion 5 i 8, zawieszonych na wieszaku 6 me-
chanizmu wagowego. Ramie 8 obraca sie na
czopie 7 wieszaka 6, lecz podczas napel-
niania workéw jest ono utrzymywane w po-
fozeniu, przedstawionem na rysunku, za-
pomoca jednoramiennej dZzwigni 9, obraca-
jacej si¢ na czopie 10 wieszaka i zaopa-
trzonej w zapadke 9°, ktéra zaczepia o hak
8, wystajacy z ramienia 8. Wolny koniec
dzwigni 9 jest zaopatrzony w krazek pro-
wadniczy 9“.

Gorny koniec wieszaka 6 jest zawieszo-
ny na koricu dwuramiennej dzwigni 11, na
ktérej drugiem ramieniu 12, po drugiej stro-
nie zbiornika 1, sa zawieszone odwazniki
13, réwnowazace cigzar calkowicie napet-



nionego worka. Wieszaki 6 i 12 sa prowa-
dzone po bokach zbiornika we wspornikach
14 i 15. Wsporniki te ograniczaja przesuw
wieszakéw, gdy napelniony worek zostanie
zdjety z maszyny, i w tym celu kazdy z
nich posiada po zatrzymie 16° i 17°, umo-
cowanym odpowiednio od dotu i od géry,
a oprocz tego wieszaki sa zaopatrzone row-
niez w dwa zatrzymy 16 i 17°.

Rura odprowadzajaca 3 jest zaopatrzo-
na w zasuwe do materjatu, rozrzadzana od
zewnatrz zapomoca uktadu dzwigni. Zasu-
wa pozostaje stale w polozeniu otwartem,
lecz zamyka si¢ wtedy, gdy mechanizm
dzwigniowy zostaje zwolniony, co usku-
tecznia si¢ samoczynnie wskutek przesuwu
wieszaka 6 nadét w nastepstwie pochylenia
ramienia 11 wagi. Mechanizm dzwigniowy
jest tylko czesciowo przedstawiony na ry-
sunku, ktéry uwidocznia tylko dZwignie ko-

lankowa 18°, 18", obracajaca sie na czopie-

19 ha zbiorniku 7 i uruchomiajaca zasuwe
zapomoca, pionowego ramienia 18, podczas
gdy na poziomem ramieniu 18° znajduje sie
krazek prowadniczy, rozrzadzany przez
specjalne urzadzenie, opisane ponizej. Me-
chanizm dzwigniowy, zamykajacy zasuwe,
moze posiada¢ naprzyklad urzadzenie za-
padkowe, ktére zaryglowuje dzwignie, do-
poki wieszak 6 znajduje sie¢ w swem gor-
nem polozeniu, a zwalnia dzwignie wskutek
ruchu wieszaka ku dotowi.

Wieszak 6 jest zaopatrzony w sprezyne
dociskowa lub podobny narzad, ktérej dol-
ny koniec opiera sie na uchu 21° wieszaka,
a gérny koniec podirzymuje jeden koniec
dwuramiennej dZwigni 22. Na drugim kon-
cu tej dZwigni znajduje sie krazek prowad-
niczy 23, sama za$§ dZwignia obraca si¢ na
czopie 24, osadzonym na nieruchomem ra-
mieniu 25, wystajagcem zboku zbiornika 1.
Napiecie tej sprezyny musi byé tak dobra-
ne, aby odpowiadalo takiej wadze worka 4
(np. waga ta jest mniejsza o 10 kg od wy-
znaczonej pelnej wagi worka), przy ktérej
pozadane jest chwilowe zatrzymanie dopro-

wadzania materjatu do worka w tym celu,
by ' umozliwi¢ uchodzenie z miego powie-
trza.

Dziwignie 9, 18‘i 22 rozrzadza stale ob-
racajace si¢ urzadzenie rozrzadcze, przed-
stawione z prawej strony rysunku. Urza-
dzenie to sktada si¢ z pionowego watu 26,
obracanego w kierunku strzatki 29 od walu
28 zapomoca kol zebatych 27° 1 27, Na wa-
le 26 osadzone sa na trzech rozmaitych po-
ziomach, z ktérych kazdy odpowiada jed-
nej z dzwigni 9, 18 i 22, trzy tarcze kciu-
kowe przytwierdzone do watu, mianowicie
tarcza 30, odpowiadajaca dzwigni 9, tarcza
31, odpowiadajaca dzwigni 18, i tarcza 32,
cdpowiadajaca dzwigni 22. Pierwsza tarcza
30 jest zaopatrzona w kciuk 30°, skierowa-
ny do gory, druga tarcza 31 posiada dwa
kciuki 31° i 32, skierowane do gory, trze-
cia za$ tarcza 32 jest zaopatrzona w kciuk
32° znacznej diugosci.

Mechanizm powyzszy dziala- w sposéb
nastepujacy. Po zawieszeniu pustego wor-
ka na rurze napelniajacej 3 i po urucho-
mieniu waltu 28 kciuk 31° na tarczy 31 po-
dejdzie pod krazek 20 i podniesie dzwignie
18’, powodujac przez to otwarcie zasuwy na
rurze odprowadzajacej 3. Zasuwa zostanie
zaryglowana w polozeniu otwartem przez
wspomniany wyzZej mechanizm zwalniaja-
cy, nieprzedstawiony na rysunku, np. przez
mechanizm zapadkowy. W tym samym cza-
sie keiuk 32° tarczy 32 podejdzie pod kra-
zek 23 i obréci dzwignie 22, wskutek czego
drugi koniec dZwigni $cisnie sprezyne 21,
ktéra wywrze wdét nacisk na wieszak 6.
Ten dodatkowy nacisk sprezyny na wieszak
spowoduje zréwnowazenie mechanizmu wa-
gowego przedtem, zanim worek 4 zostanie
napelniony przepisang ilosciag materjatu, Z
chwila, ta mechanizm zwalniajacy zwalnia
dZwignie 18° i zasuwa w rurze napelniaja-
cej zostaje zamknigta, przerywajac doptyw
materjalu do worka. Po uplywie pewnego
okresu czasu, podczas ktérego materjal nie
bedzie wsypywany do worka, krazek 23



zejdzie z kciuka 32 tarczy 32 i opadnie zpo-
wrotem w dolne polozenie, w nastepstwie
czego nacisk dZwigni 22 wdol na wieszak
ustanie. Podczas tego okresu powietrze ma
moznosé uchodzenia z materjalu zawarte-
go w worku, poczem pod krazek prowadni-
czy 20 podejdzie drugi kciuk 31* tarczy 31,

ktéry podniesie znéw dzwignie 18°, przez -

co zasuwa w rurze odprowadzajacej 3‘ zo-
‘ stanie ponownie otwarta do dalszego na-
pelniania worka. Zasuwa znowu zostanie
zamknigta wskutek opadniecia zpowrotem
wieszaka 6, gdy worek zostanie napelniony
przepisowq, ilosciag materjalu. Z chwilg ta
kciuk 30 na tarczy 30 samoczynnie usunie
napelniony worek, gdyz podejdzie pod kra-
zek prowadniczy 9°, wskutek czego dzwi-
gnia 9 zostanie podniesiona, a zatem hak 8§/,
a wigc i ramie 8 zostana zwolnione. Spre-
zyne dociskowa 21 mozna zastapié¢ rucho-
mym cigzarem, prowadzonym dZwignia 22
i nastawianym w ten sposéb, aby wywieral
w: razie potrzeby nacisk na ucho 21°,

W powyzszej maszynie strumieri mate-
rjalu do mapelniania worka zostaje prze-
rwany raz tylko w ciggu pewnego okresu
czasu, jednak mechanizm do okresowego
przerywania strumienia materjatu moze byé¢
zapomocy odpowiedniego ukladu tarcz wy-
konany w taki sposéb, aby doplyw mate-
rjatu byl przerywany kilkakrotnie podczas
napelniania worka.

Opisane powyzej urzadzenie do okreso-
wego przerywania doplywu materjalu do
worka, w wykonaniu, przedstawionem na
rysunku, jest przystosowane do mierucho-
mej maszyny do pakowania; nadaje si¢ ono
jednak réowniez dobrze i do maszyn rota-
cyjnych, to jest do maszyn o rurach zasila-
jacych, umieszczonych wspétsrodkowo oko-
Yo osi ich obrotu. Jedyna zmiana, jaka mna-
lezy wtedy wprowadzié, polega na tem, ze
tarcze 30, 31, 32 winny byé osadzone nie-
ruchomo (nie za$§ obrotowo) naokolo osi
obrotu samej maszyny. Rozrzad urzadzenia
do okresowego przerywania doptywu moze

Byé takze uskuteozniany i innemi, nieko-
niecznie czysto mechanicznemi sposobami,
naprzyklad zapomoca mechanizmu elek-
trycznego lub elektromagnetycznego, stero-
wanego w jakikolwiek znany sposéb.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb mechanicznego mapelniania
workéw z zaworami odwazonemi ilosciami
sproszkowanego materjalu, znamienny tem,
ze doplyw materjalu zostaje przerywany
na jeden lub kilka okreséw, w celu umoz-
liwienia uchodzenia powietrza, zawartego
pomiedzy ziarnkami zsypujacego si¢ mate-
rjalu,

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze dlugosé przerwy lub przerw w do-
prowadzaniu materjatu do worka zostaje
skrécona zapomoca wykonania w gornej

.czesci worka jednego lub kilku otworéw od-

powiedniej wielkosci do uchodzenia powie-
trza.

3. Sposob wedlug zastrz. 2, znamienny
tem, ze dlugos$é przerwy lub przerw w do-
prowadzaniu materjalu do worka zostaje
skracana przez pobijanie worka.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze na jeden z marzadéw urzadzenia do
wazenia wywiera si¢ okresowy nacisk, od-
dzialywajacy na urzadzenie to w tym sa-
mym kierunku, co i cigzar worka, przyczem
sita nacisku odpowiada tej réznicy pomie-
dzy ciezarem napelnionego worka a cigza-
rem niecalkowicie napelnionego worka,
przy ktérej doplyw materjatu winien by¢
przerwany na pewien okres.

5. Sposéb wedlug zastrz. 4, znamienny
tem, ze wzmiankowany nacisk wywierany
jest sila podatna, dziatajaca na przyrzad
do zawieszania worka. :

6. Urzadzenie do przeprowadzenia
sposobu wedlug zastrz. 1 — 5 w nierucho-
mych lub obrotowych maszynach do napet-
niania, znamienne tem, ze jest zaopatrzone
w przyrzad, przerywajacy podczas napel-



- niania worka doprowadzanie do niego ma-
terjalu na przeciag jednego lub kilku okre-
séw, aby umozliwi¢ uchodzenie powietrza,
zawartego miedzy ziarnami wsypanego do
worka materjalu.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 6, zna-
‘mienne tem, ze jest zaopatrzone w mecha-
nizm (22, 23), ktéry wywiera okresowy na-
cisk na jeden z narzadéw mechanizmu wa-
gowego w tym samym kierunku, co napet-
niany worek, przyczem sila tego nacisku
odpowiada tej réznicy pomiedzy cigzarem
napetnionego worka a ciezarem worka na-
pelnionego niecatkowicie, przy ktérej nale-
zy przerwaé doplyw materjalu ma pewien
okres czasu.

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 7, zna-
mienne tem, ze mechanizm, wywierajacy
nacisk, sklada si¢ z dzwigni (22) z kraz-
kiem (23) oraz tarczy (32) z kciukiem (32°),
obracajacej si¢ okoto walu pionowego (26),
przyczem podczas obrotu watu kciuk pod-
nosi krazek, wywolujac nacisk dzwigni na
narzad (6) mechanizmu wagowego.

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 8, zna-
mienne tem, ze dZwignia (22) przekazuje

nacisk narzadowi (6) zapomoca sprezyny
(21).

10. Urzadzenie wedlug zastrz. 9, zna-
mienne tem, ze wal pionowy (26) jest zao-
patrzony w tarcze kciukowe (311 30), z
ktérych jedna (31) rozrzadza zasuwe w ru-
rze napelniajacej, a druga (30) — mecha-
nizm (8, 9) do wyrzucania catkowicie ma-
pelnionego worka.

11. Odmiana urzadzenia wedlug zastrz.
9 do maszyn obrotowych do napelniania
workéw, zaopatrzonych w kolisty szereg
rur napelniajacych, po jednej dla kazdego
worka, znamienna tem, ze tarcze kciukowe
(30, 31, 32) sa mieruchome i umieszczone
wspétsrodkowo do osi obrotu maszyny.

12. Urzadzenie wedlug zastrz. 6, zna-
mienne tem, ze przyrzad do okresowego
przerywania strumienia doprowadzanego
materjalu jest napedzany elektrycznie lub
elektromagnetycznie i sterowany zapomo-
ca odpowiedniego urzadzenia rozrzadczego.

Kristian Middelboe.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 18124,
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