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Et anlzg til fremstilling af genstande af en af et cellulose-
fiberrastof tilberedt pulp indeholdende kontrastfarvede
bestanddele, som giver genstandene et nistret udseende,
onfatter en vad afdeling (10,12,14) til behandling af en
pulpmasse af et cellulosefiberrdstof, en tor afdeling
(16,18,20) til fremstilling af en masse af kontrastfarvede
papirmaterialebestanddele, som kan give en af pulpmasse
frenstillet genstand et nistret udseende, hvilken afdeling
indeholder midler (18,20) til delvis fritlzggelse af be-
standdelenes fiberstruktur, af en blandingsafdeling
(12,14,36,38,42), der er indrettet til sammenfering af de
i de to afdelinger fremstillede produkter og til i narvarelse
af vand at tilvejebringe en sammenhzngsforbindelse mellen
produkternes fibre, og af en efterfelgende stobeafdeling
(40) til fremstilling af genstandene ved anvendelse af en
sugeproces. '
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Opfindelsen angdr en fremgangsmadde til fremstilling
af genstande af en af et cellulosefiberrastof tilberedt pulp,
der indeholder kontrastfarvede bestanddele, som giver gen-
standene et nistret udseende, idet der ved en sugeproces pa
en formgivende overflade aflejres et pulplag, som derefter
fjernes og terres under anvendelse af varme.

For at opna denne optiske effekt er det kendt at
tilsztte en af et cellulosefiberrdstof tilberedt pulp kon-
trastfarvede bestanddele og at fastholde disse til pulpmassen
ved hjzlp af et tilfert limprodukt.

Formdlet med opfindelsen er at opnd et nistret ud-
seende af en af en cellulosefiberrastofpulp fremstillet
genstand pad en sadan mdde, at kontrastfarvede bestanddele
kan integreres i pulpmassen under genstandens fremstilling,
uden at det bliver negdvendigt at anvende et limprodukt til
fastholdelse af de kontrastfarvede bestanddele i pulpmassen.

Dette formél opnas ifelge opfindelsen ved, at der
som kontrastfarvede bestanddele anvendes smaflager af et
papirmateriale, hvis fiberstruktur fritlegges delvis, og
separat forud for et afsluttende fremstillingstrin, i hvilket
smaflagerne tilszttes en af fiberrdstoffet tilberedt pulp og
indarbejdes i denne under bevarelse af deres identitet.

Ved denne fritlaggelse bringes smaflagernes fiber-
struktur i en tilstand, i hvilken den er tilnzrmet fiber-
strukturen i den af cellulosefiberrastoffet tilberedte pulp,
sd at smdflagerne kan indgd en umiddelbar fasthazngningsfor-
bindelse med selve pulpmassen. Den betingelse, at smdflager-
nes indarbejdning i pulpen skal ske pa en sadan made, at
deres identitet, dvs. deres storrelse og/eller form og/eller
farve skal bevares betyder, at smaflagerne forst tilszttes
péd et sent tidspunkt af pulpens samlede fremstillingstid,
dvs. kort for genstanden formstebes ved pdasugning af et
pulplag pa en sugeforms forgivende overflade.

Den for opfindelsen vasentlige fritlzggelse af sma-
flagernes fiberstruktur tilvejebringes ifelge opfindelsen
hensigtsmessigt ved, at smadflagerne udszttes for en behand-
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ling i en shredder eller en hammermglle eller begge dele i
en sadan grad, at i hvert fald de flagernes randzone dannende
fibre fritlzgges. Dette betyder, at smiaflagernes i hvert
fald i deres randzoner kan indgd en indgrebsforankring med
den ¢vrige pulpmasses fibre, ndr smaflagerne tilfgres pulpen.

Ifplge opfindelsen kan det afsluttende fremstillings-
trin indledes ved, at smiflagerne indferes i et blandekar,
hvori sméflagerne ved omvaltningsbevagelser indarbejdes i
en vaske, fortrinsvis vand. Herved bringes smaflagerne i en
tilstand, i hvilken de kan indgd en umiddelbar sammenh&ngs-
forbindelse med fibre i et til en pulp forarbejdet udgangs-
materiale af et cellulosefiberrastof.

Ifplge opfindelsen kan smdflagerne fra blandekarret
tilfores et til modtagelse af et forrad af tilberedt pulp
udformet forradskar, i hvilket smadflagerne og pulpmassen
vendes ind i hinanden og hvorfra den endelige blanding via
en forbindelseskanal tilfgres en formemaskine til udformning
af genstande.

Alt efter forholdene, herunder de anvendte materialers
art og den ¢nskede samarbejdning af det endelige pulpprodukts
enkelte bestanddele kan fremgangsmidden ifslge opfindelsen
ogsa bringes til udferelse ved, at smdflagerne fra blande-
karret tilferes en forbindelseskanal mellem et til modtagelse
af et forrad af tilberedt pulp udformet forradskar og en
formemaskine til udformning af genstande.

De i forbindelseskanalen passerende medier kan ved
fremgangsmadden ifgplge opfindelsen passere en i kanalen an-
bragt blander, f.eks. et chikaneaggregat. Dette betyder, at
der i forstnavnte udforelsesform vil kunne ske en to-trins-
-sammenblanding, nemlig i forréddskarret efterfulgt af blan-
deren, medens sammenblandingen i den anden udferelsesform
foretages udelukkende i blanderen. Anvendelsen af et blande-
kar, som anfert i den feorstnavnte udfprelsesform, og af et
forradskar for tilberedt pulp i begge de anfegrte udfgrelses-
former giver mulighed for ved moderate omregringsbevagelser
i karrene at opretholde en ensartet konsistens af den i

-
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karrene indeholdte masse.

For at opna en igjnefaldende nistret effekt vil mang-
den af tilferte smaflager i praksis valges i sterrelses-
ordenen 5-25% af den samlede endelige pulpmzngde.

Den ved fremgangsmaden ifplge opfindelsen tilstrzbte
nfysiske" fastholdelse af papirsmaflagerne i pulpmassen, i
modsztning til den kendte fastlimning, omfatter ligeledes
den mulighed at opnd, at smaflagerne i alt vasentligt stadig
er forholdsvis terre, nar den stebte genstand overferes fra
stobeformen til terrestationen. Dette vil kunne udnyttes
til at give de stebte genstande en yderflade, der er glat.

I sammenligning med den kendte teknik, der er baseret
pad en limningsproces til fastholdelse af kontrastfarvede
bestanddele, som skal give den endelige genstand et nistret
udseende, medferer fremgangsméden ifelge opfindelsen en
vasentlig forbedret mulighed for at opnd et nistret udseende
som et led i en kontinuerlig fremstillingsproces, som igen
i sig selv tillader et antal forskellige udferelsesvaria-
tioner.

opfindelsen omfatter tillige et anlag til gennem-
forelse af fremgangsmaden ifslge opfindelsen. Dette anlzg
omfatter en vad afdeling til behandling af en pulpmasse af
et cellulosefiberrastof, en ter afdeling til fremstilling
af en masse af Kkontrastfarvede papirmaterialebestanddele,
som kan give en af pulpmasse fremstillet genstand et nistret
udseende, hvilken afdeling indeholder midler til delvis
fritleggelse af bestanddelenes fiberstruktur, af en blan-
dingsafdeling, der er indrettet til sammenfering af de i de
to afdelinger fremstillede produkter og til i nazrvarelse af
vand at tilvejebringe en sammenhzngsforbindelse mellem pro-
dukternes fibre, og af en efterfglgende stebeafdeling til
fremstilling af genstandene ved anvendelse af en sugeproces.

Oopfindelsen skal i det felgende forklares nzrmere
ved hjzlp af en til gennemfprelse af opfindelsen skitseret
udferelsesform af et til formdlet indrettet anlazg, under

henvisning til tegningen.
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Anlzgget bestar af en vad afdeling, bestdende af et
udstyr 10 til tilberedning af en pulp af et cellulosefiber-
rastof, et blandekar 12, og et pulpforradskar 14. Endvidere
har anlezgget en te¢r afdeling, bestdende af et magasin 16 af
udvalgte papirkvaliteter, at hvilke der skal fremstilles de
for det tilstrazbte slutprodukt nedvendige kontrastfarvede
bestanddele skal fremstilles, en shredder 18 til findeling
af disse papirkvaliteter, og en hammermelle 20.

Udstyret 10 er ved hjzlp af en ledning 22 direkte
forbundet med pulpforradskarret 14, som er udstyret med en
omrgrer 24. Hammermgllen 20 er ved hjzlp af en ledning 26
direkte forbundet med blandekarret 12, som er udstyret med
en omrgrer 28.

Magasinet 16 er i én udforelsesform ved hjzlp af en
ledning direkte forbundet med shredderen 18. Indeholder
magasinet 16 imidlertid et udgangsmateriale, der allerede
har den for de kontrastfarvede bestanddele sonskede sterrelse,
kan magasinet som angivet ved den stiplede linie 32 ogsa
vare direkte forbundet med hammermellen.

Blandekarret 12 er ved hjzlp af en ledning direkte
forbundet med pulpforrddskarret 14. Som angivet ved en stip-
let linie 36 kan det imidlertid ogsd vzre forbundet med en
ledning 38, der forbinder pulpforrddskarret 14, med en forme-
maskine 40, og i hvilken der kan vare anbragt en blander
42, eksempelvis et chikaneaggregat 42. Formemaskinen 40 er
via en ledning 44 forbundet med en torreovn 46, som igen
via en ledning 48 ved sin afgangsende stdr i forbindelse
med en efterbehandlingslinie, eksempelvis til efterpresning
og farvning af de fremstillede genstande, hvorefter de far-
dige genstande afleveres til et lager 52.

Udtrykket "ledning" er anvendt som et generelt udtryk
for til efter hvert sit formdl tilpassede fremfgringsforan-
staltninger.

Blandekarret 12 bruges til at indarbejde de fra ham-
mermellen 20 ankommende smaflager i en vaske, fortrinsvis
vand, for de, sdledes forberedt, tilfores den i udstyret 10
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tilberedte pulp. Denne tilfersel kan enten ske i pulpfor-
radskarret 14 under anvendelse af en ledning 34, eller under
anvendelse af ledningen 36, og eventuelt blanderen 42 i
ledningen 38, der forbinder pulpforradskarret 14 med forme-
maskinen 40.



10

15

20

25

30

35

DK 170177 B1

PATENTEKRAUV.
1. Fremgangsmade til fremstilling af genstande af en

af et cellulosefiberrdstof tilberedt pulp, der indeholder
kontrastfarvede bestanddele, som giver genstandene et nistret
udseende, idet der ved en sugeproces pa en formgivende over-
flade aflejres et pulplag, som derefter fjernes og terres
under anvendelse af varme, kendetegnet ved, at
der som kontrastfarvede bestanddele anvendes smdflager af
et papirmateriale, hvis fiberstruktur fritlagges delvis, og
separat forud for et afsluttende fremstillingstrin, i hvilket
smaflagerne tilsattes en af fiberrastoffet tilberedt pulp og
indarbejdes i denne under bevarelse af deres identitet.

2. Fremgangsmade ifplge krav 1, kendet e g-
net ved, at smaflagerne, for at fritlagge dets fiber-
struktur, udszttes for en behandling i en shredder eller en
hammermglle eller begge dele i en sadan grad, at i hvert
fald de flagernes randzone dannende fibre fritl=zgges.

3. Fremgangsmade ifglge krav 1 eller 2, ke n d e-
tegnet ved, at det afsluttende fremstillingstrin ind-
ledes ved at sméflagerne indferes i et blandekar, hvori
smadflagerne ved omvaltningsbevagelser indarbejdes i en vaske,
fortrinsvis vand.

4. Fremgangsmade ifplge krav 3, kendet e g-
n et ved, at smaflagerne fra blandekarret tilfgres et til
modtagelse af et forrad af tilberedt pulp udformet forrads-
kar, i hvilket smaflagerne og pulpmassen vendes ind i hinan-
den og hvorfra den endelige blanding via en forbindelseskanal
tilfores en formemaskine til udformning af genstande.

5. Fremgangsmade ifglge krav 3, kendet e g-
net ved, at smdflagerne fra blandekarret tilferes en
forbindelseskanal mellem et til modtagelse af et forrad af
tilberedt pulp udformet forradskar og en formemaskine til
udformning af genstande.

6. Fremgangsmade ifelge krav 4 eller 5, ke n d e-
tegnet ved, at de forbindelseskanalen passerende medier
passerer en i kanalen anbragt blander, f.eks. et chikane-
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aggregat.

7. Anlzg til gennemferelse af fremgangsmaden ifplge
opfindelsen som angivet i kravene 1-6, kendeteg-
n et ved, at anlzgget omfatter en vad afdeling til behand-
ling af en pulpmasse af et cellulosefiberrdstof, en ter
afdeling til fremstilling af en masse af kontrastfarvede
papirmaterialebestanddele, som kan give en af pulpmasse
fremstillet genstand et nistret udseende, hvilken afdeling
indeholder midler til delvis fritlaggelse af bestanddelenes
fiberstruktur, af en blandingsafdeling der er indrettet
til sammenfering af de i de to afdelinger fremstillede pro-
dukter og til i narvarelse af vand at tilvejebringe en sam-
menhangsforbindelse mellem produkternes fibre, og af en
efterfelgende stebeafdeling til fremstilling af genstandene

ved anvendelse af en sugeproces.
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