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Kivonat

hlkezelésére folyamatos ghizas temperidldkemencében.

A taldlmény szerint az dntvénydarabokat a folyamatos
ghzas temperildkemencében széntelenitve 1000-1100°C
homérsékleten izzitjuk és a teljes cementitbomléasig
ezen a hdmérsékleten tartjuk, majd gyorsitva 730-760°C
hémérsékletre hiitjiik és ettdl a hdmérséklett8l 2-5°C/6ra
hiitési sebességgel 680-710°C hOmérsékletre, majd lég-
i1l. szobahBmérsékletre hiitjiik. //{-o«.'ﬁ-ro/
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A talalmény térgye eljhrés temperdntvények hdkezelésére
folyamaetos gizas temperéldkemencében.

Ismeretes, hogy & temperdntvényeket lagyitd hlkezelésnek
vetik ald. A lagyitd hlkezelés fajtaja és végrehajtésa sze-
rint ugynevezett fehér vagy fekete temperdéntvényeket &lli-
tanak el8. A GB-PS 897 159 sz. szabadalmi leirasbdl ismert
egy olyan eljérés temperdntvények hlkezelésére, amelynél
iners vagy k$2z0mbds atmoszféraban vagy pedig meghatéirozott
szénpotencidlu atmoszféréban a széntelenedés megakaddlyoza-

séra az dntvénydarabokat 950 - 1100°C hdmérsékleten izzit-
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jék, ami utén a szénnek az ausztenites szerkezetbdl
valé eltavolitésédra 800-900°C hémérsékletre lassu lehii-
tést hajtanak végre. Az US-PS 3 565 698 sz. szabadalmi
leirasbdl ismert egy olyan eljaréds temperdntvények hdke-
zelésére, amelynél az izzitési iddk lerdviditése céljapdl
a kiinduldsi anyag legalébb 2 suly-%-os Si-tartalmu,
amelyhez a tovabbiakban az izzités sorén 0,1-0,3 suly-%-
ban elegyfémet adnak, aminek kdvetkeztében a vegyi Ossze-
tétel alapjan specidlis hdkezelés valik szilkségessé.
Fehér temperdntvények eldéllitéséhoz olyan széntele-
nitd izzitést kell elvégezni, amelynél az ismert eljara-
sok egy ilyenfajte széntelenit8 izzitést mind folyamatos
mind szakaszos miik6désii kemencékben alksalmaznak. Fehér
temperdntvények el8allitasénal to6rténd légyitd hlkezelés-
sel kapcsolatban ismeretes, hogy az dntvénydarabokat
950-1070°C hdmérsékleten izzitjék és a cementitbomlés és
a szikséges széntelenités céljédbdl hosszabb ideig ezen a
hdmérsékleten tartjék. Egy ilyen, példaképpen 1070°C-os
hdmérsékleten 80 orén &t végzett lagyitdé hdkezelés utén
a szobahdmérsékletre torténd gyors lehiités anélkiil tor-
ténhet meg, hogy a létrejott szerkezet & mechanikai tu-
lajdonségokat emlitésre méltdan hatranyosan befolyédsolna.
A felhevités utén azalett az id3 alatt, amig az Sntvény-
darabokat 1070%-on tartjdk, fehér temperdntvények esetén
a primer karbidbomlés mellett széntelenitést végeznek. Az
emlitett tartodzkodasi idS hossza lényegében az dntvény-
darabok falvastagsagtdl és a kivant széntelenitési fok-

t61 fiigg. Szokés szerint max. 6 mm-es falvastagségu ont-
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vénydaraboknél kb. 40 6ras és vastagabdb falu Ontvény-
darabokndl max. 80 6rés tartdzkodasi iddket alkalmaz-
nsk. A kiindulédsi anyag 2,0-3,5 % szén-, 0,5-1,7 ¥ szi-
licium-, Q3-1 % mangéntartalmu, a maradék részben vassat
és acélkisérdket tartalmazd anyag, amelynél a kéntarta-
lom max. 0,30 %-o0os lehet. A kéntartalom elsSsorban az al-
kalmazott olvasztdberendezéstdl filigg. A kéntartalmat
tobbnyire az energishordozdn feliil viszik be.

A technika &llésa szerinti viszonylag hosszu izzitési
iddk nagy energiakoltséggel jarnak. Ezen tulmenden nagyon
hosszu izzitési id8knél nagy hdmérsékleteken az Sntvény-
darabok deformacidjat is tapasztalték.

Talalményunk célkitiizése olyan eljérést kidolgozni
temperdntvények hdkezelésére, amelynél a hdkezelés vi-
szonylag rovid izzitési iddvel folyamatos gézas tempera-
l6kemencékben végezhetd el és nem &1l fenn a deformédlddés
veszélye. Tovabbi célkitiizése a taldlménynsk, hogy az
elegendd szildrdsag mellett nagyobb viszkozitésu Sntvény-
darabokat &llitsunk el8. A feladat megoldéséra a taldl-
mény szerinti eljédrés lényegében abban &ll, hogy az &nt-
vénydarabokat a folyamatos gizas temperildkemencében szén-
telenitve 1000-1100°C hdmérsékleten izzitjuk és a teljes
cementitbomlasig ezen a hdmérsékleten tartjuk, majd gyor-
sitva 730-760°C hdmérsékletre hiit jiikk és ett0l a hOmérsék-
lettd1 2-5°C/6ra hiitési sebességgel 680-710°C hdmérsék-
letre, majd pedig lég- ill. szobahdmérsékletre hiitjik.
Azaltal, hogy az dntvénydarsbokat a folyamatos gézas

temperaldkemencében széntelenitve 1000-1100°C hémérsék-



leten izzitjuk és csak a cementitbomlésig tartjuk ezen
a hOmérsékleten, egy lényegesen rdvidebb izzitési idd
alkalmazhatd, mivel a cementitbomlés az ilyen nagy hd-
mérsékleten szokés szerint legkésdbb 10 éra alatt tel-
jes mértékben megtdrténik. Az izzitési iddt ezért,
ahogy az a taldlmlny szerinti eljérés egy eldnyés fo-
ganatositasi mdédjanak megfelel, 4-10 dérés, eldnydsen
5-6 Orads nagy hdmérsékleten vald tartdzkodési iddre
korlatozhatjuk. Az izzitési id8 nagy hdmérsékletii fazi-
sénak korlétozésaval nemcsak energiat takarithatunk meg,
hanem ezzel egylitt csOkkenthetjiik az Ontvénydarabok izzi-
tés alatt torténd deformécidjanak veszélyét is. Ugyanak-
kor a nagy hOmérsékleten torténd rdviditett izzitési idd
alapjédn az dntvénydarabok azonos szilérdséga mellett na-
gyobb viszkozitést is biztosithatunk. A széntelenités
minden homérséklettartoményban az ott mindenkor érvényes
fizikai-kémiai t6rvényszeriiségeknek megfelelden torténik.
Ezért az eljarést 6sszesen %0-32 déra utén befejezhet jiik
az 1000-1100°C hdmérsékleten, a széntelenitd atmoszféré-
ban lefolyt viszonylag rdvid izzitési fézis utén. A ta-
lalmény szerinti eljarés eldnye nemcsak a kevesebb de-
formécidé miatti csdkkentett selejtben mutatkozik meg,
hanem a8z azonos szildrdsig melletti nagyobb viszkozités-
ban is, valamint a késdbb végzendd forghicsolésnél a jobb
megmunkélhatbségban.

Taldlmény szerint izzitdsi hdmérsékletként eldnyssen
1050-1100°C hdmérsékletet vélasztunk. Ebben a hdmérsék-

lettartomanyban a cementitbomlésig tdrténd kiilondsen ro-
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vid izzitési id8kkel érjiik el célunkat.

A cementitbomlés uténi, 730-760°C hémérsékletre tor-
ténd gyorsitott lehiités utén a hiitési sebességet eldnys-
sen 3-4°C/4réban valasztjuk meg, ezutén a lassu lehiitést
végezziik 690-700°C h8mérsékletre, majd 1ég- ill. szoba-
h8mérsékletre. Az ilyen optimélt eljérasi paraméterek
megvalasztéséval az dntvénydarabokat, kiilontsen a fehér
temperontvénydarabokat & technika &llasédhoz képest azonos
szildrdsdg mellett nagyobb viszkozitéssal &llithatjuk
el3. A szilardség és a viszkozités kiilondsen jo értékeit

Cc 2,6 - 2,8 suly-%

8i 0,9 - 1,1 suly-%

Mn 0,45 - 0,55 suly-% és
adott esetben S 0,18 - 0,21 suly-%,
maradék részben vas és egyéb acélkisérdket tartalmazod
tempersntvénydarabok kezelésénél figyeltiik meg. A taldl-
mény szerinti eljaréssal a fenti Osszetételii temperdnt-
vénydaraboknéal értiink el optimédlis fizikai tulajdonsago-
kat a lagyitdé hlkezelés utan.

Az ontési eljaréast eldnyden ugy végezziik, hogy az ol-
vadékhoz az 6ntvénydarabok eldéllitéséara aluminiumot
és/vagy boért ill. cirkéniumot adunk. Az ilyen olvadékbol
el341litott Ontvénydarabokndl a taldlmany szerinti hdke-
zelés utén szintén kiiloéndsen eldnyds fizikai tulajdonsé-
gokat értiink el.

A taldlmény szerinti eljérés eldnydsen csdidomok hé-
kezelésére alkalmas, ugy hogy & taldlmény csdidomok hd-

kezelésének eljarésira is vonatkozik. Eppen cs&idomoknél



kiildndsen nagy a deformécid veszélye az olyan légyitd
hdkezelés sorén, amelynél az izzitést viszonylag nagy
homérsékleten végezziik, és a viszonyleg rovid izzitéasi
idd csdkkenti a csdidomokndl szokés szerint a légyitd
h8kezelés okozta selejtet.
A taldlményt az aldbbiaskban a mellékelt &bra szerinti
hémérsékletdiagrammal ismertetjik kdzelebbrdl.
Az ontvénydarabokat

¢ 2,6 - 2,8 suly-%

Si 0,9 - 1,1 suly-%

Mn 0,45 - 0,55 suly-% és
adott esetben S 0,18 - 0,21 suly-¥,
maradék részben vas és szokésos acélkisérdk Osszetételben
egy folyamatos gézas temperéldkemencében 1070°C-ra hevi-
tettiink. Az 1070°C hémérsékletben a tartdzkodési id3
t6bb mint 5 6ra volt, ami utén gyors lehiitést végeztiink
740°C hdmérsékletre. A tovébbiakban 3,5°C/6ra hiitési se-
bességgel lassu hiitést végeztiink és a hdkezelési eljérést
dsszesen 32 O6réds idd utén befejeztiik. A hokezelt dntvény-
darabok a szobahdmérsékletre tdrtént lehiités utén az is-
mert eljarésokhoz képest a kielégitl szildrdség mellett
kiilon6sen nagy viszkozitast mutsttak. Nagyobb széridkban
sem Adllapitottunk meg deforméacidét az Sntvénydarabokban,

ugy hogy nem keletkezett selejt.
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Szabadalmi igénypontok

1. Eljérés temperdntvények hdkezelésére folyamatos
ghzas temperédldkemencében, 8 zzal jelle -
me zvVve, hogy az ontvénydarabokat a folyamatos gé-
zas temperédldkemencében széntelenitve 1000-1100°C h3-
mérsékleten izzitjuk és a teljes cementitbomlésig ezen
a hdmérsékleten tartjuk, majd gyorsitva 730-760°C hé-
mérsékletre hiitjik, és ett81 a hdmérséklettdl 2-5°C/éra
hiitési sebességgel 680-710°C hdmérsékletre, majd lég-
ill. szobahdmérsékletre hiitjiik.

2. Az 1. igénypont szerinti eljaréds, a z z al
jellemezve, hogyaz izzitédsi homérsékletet
1050 és 1100°C k&zdtt valasztjuk.

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti eljérés, a z -
zal Jjellemezve, hogy a gyorsitott lehiités
uténi hiitési sebességet 3 és 4°C/6ra kozott vAlasztjuk.

4, Az 1., 2. vagy 3. igénypont szerinti eljérés,
azzal jellemezve, hogy a lassu lehiitést
690-700°C hémérsékletre végezziik, majd lég- ill. szoba-
hémérsékletre hiitiink.

5. Az l.-4, igénypontok bérmelyike szerinti eljérés,
azzal jellemezve, hogyeaz izzitédsi idot
4-10 éra, eldnydsen 5-6 6ra nagy hdmérsékleten vald tar-
tézkoddsi id8ben valasztjuk.

6. Az 1.-5. igénypontok bérmelyike szerinti eljarés,

azzal jellemezve, hogya hdkezelésnek



C 2,6 - 2,8 suly-%

si 0,9 - 1,1 suly-%

Mn 0,45 - 0,55 suly-% és
adott esetben S 0,18 - 0,21 suly-%,
maradék részben vas- és szokasos acélkisérd-tartalmu
temperdntvénydarabokat vetiink alé.

7. Az 1.-6. igénypontok barmelyike szerinti eljérés,
azzal Jjellemezve, hogy az olvadékhoz
az 6ntvénydarabok eldallitasara aluminiumot és/vagy
bért ill. cirkéniumot adunk.

8. Az 1l.-7. igénypontok bérmelyike szerinti eljaras

alkalmazésa csdidomok hdkezelésére.
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