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69 Zusammendriickbarer Ausgabebehiilter.

62 Der zusammendriickbare Ausgabebehilter weist eine

verformbare rohrférmige Wand und einen darauf auf-
geschweissten, aus thermoplastischem Material bestehen-
den Kopf auf. Die genannte rohrférmige Wand besitzt ei-
ne Vielzahl von Schichten, einschliesslich einer dichten-
den Kernbahn, einer ersten dariiber liegenden Schicht aus
Ethylen-acrylsdurecopolymer auf der Produktseite der ge-
nannten dichtenden Kernbahn, eine dussere dariiber lie-
gende thermoplastische Polymer-Schicht und eine zweite
Schicht aus Ethylen-acrylsiurecopolymer fiir die kleben-
de Bindung der dusseren Seite der genannten dichtenden
Kernbahn an die genannte dussere thermoplastische Poly-
mer-Schicht. Die dichtende Kernbahn enthilt eine metal-
lische Folien-Schicht, die an die erste Ethylen-acrylsiure-
copolymer-Schicht befestigt ist und sie weist eine inter-
medidre Polyester-Sperrschicht, welche an genannte Me-
talifolien-Schicht mit einer Haftschicht gebunden ist und
eine dussere wirmeabdichtende Polymer-Schicht, die an
die dussere Oberfliche der Sperrschicht mit einer zweiten
Haftschicht gebunden ist, auf.

Der beschriebene Ausgabebehilter kann fiir die Auf-
nahme von Essigsiure abgebenden Priparaten verwendet
werden.
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PATENTANSPRUCHE

1. Zusammendriickbarer Ausgabebehalter, dadurch ge-
kennzeichnet, dass er eine reformbare rohrformige Wand
und einen darauf aufgeschweissten Kopf aus thermoplasti-
schem Material hat, wobei die genannte rohrférmige Wand
eine Vielzah!l von Schichten aufweist, einschliesslich einer
dichtenden Kernbahn, einer ersten dariiber liegenden
Schicht aus Ethylen-acrylsiurecopolymer auf der Produkt-
seite der genannten dichtenden Kernbahn, eine dussere dar-
{iber liegende thermoplastische Polymer-Schicht und eine
zweite Schicht aus Ethylen-acrylsiurecopolymer fiir die kle-
bende Bindung der dusseren Seite der genannten dichtenden
Kernbahn an genannte fiussere thermoplastische Polymer-
Schicht; die genannte dichtende Kernbahn enthilt eine me-
tallische Folien-Schicht, die an die genannte erste Ethylen-
acrylsaurecopolymer-Schicht befestigt ist, eine intermedifire
Polyester-Sperrschicht, welche an genannte Metallfolien-
Schicht gebunden ist mit einer Haftschicht und einer dusse-
ren wirmeabdichtenden Polymer-Schicht, die an die dussere
Oberfliche von genannter Sperrschicht gebunden ist mit ei-
ner zweiten Haftschicht.

2. Ausgabebehilter nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die genannte ussere thermoplastische Schicht
der rohrformigen Wand aus Polyethylen besteht.

3. Ausgabebehilter nach- Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die genannte Metallfolie aus Aluminium be-
steht.

4. Ausgabebehilter nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die genannte Metallfolie aus Aluminium be-
steht.

5. Ausgabebehilter nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die genannte dussere wirmeabdichtende
Schicht aus Ethylen-vinylacetatcopolymer besteht.

6. Ausgabebehilter nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die genannte fussere wirmeabdichtende
Schicht aus Ethylen-vinylacetatcopolymer besteht.

7. Ausgabebehilter nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die genannte dussere wirmeabdichtende
Schicht aus Ethylen-vinylacetatcopolymer besteht.

8. Ausgabebehilter nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die genannte dussere wirmeabdichtende
Schicht aus Ethylen-vinylacetatcopolymer besteht.

9. Ausgabebehilter nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die genannte Polyester-Sperrschicht biaxial
orientiert ist.

10. Ausgabebehilter nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die genannte Polyester-Sperrschicht biaxial
orientiert ist.

11. Ausgabebehilter nach Anspruch 3, dadurch gekenn-

zeichnet, dass die genannte Polyester-Sperrschicht biaxial
orientiert ist.

12. Ausgabebehilter nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die genannte Polyester-Sperrschicht biaxial
orientiert ist.

13. Mehrfach-Schichtkorper als verformbare rohrformi-
ge Wand fiir zusammendriickbare Ausgabebehélter nach
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der genannte
Schichtkorper eine dichtende Kernbahn, eine erste Schicht
aus Ethylen-acrylsdurecopolymer, die auf der Seite der ge-
nannten dichtenden Kernbahn liegt, eine zweite Schicht aus
Ethylen-acrylsiurecopolymer, welche auf der anderen Seite
der genannten dichtenden Kernbahn liegt, und eine dussere
Schicht aus einer thermoplastischen Polymer-Schicht, die
auf der genannten zweiten Ethylen-acrylsdurecopolymer-
Schicht liegt, enthilt; die genannte dichtende Kernbahn ent-
hilt eine metallische Folien-Schicht, die an genannte erste
Etyhlen-acrylsiurecopolymer-Schicht gebunden ist, eine in-
termediire Polyester-Sperrschicht, die an genannte Metalifo-
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lien-Schicht mit einer ersten Haftschicht gebunden ist und
eine dussere wirmeabdichtende Polymer-Schicht, die mit ei-
ner zweiten Haftschicht an die andere Seite der genannten
Polyester-Sperrschicht gebunden ist.

14. Mehrfach-Schichtkorper nach Anspruch 13, dadurch
gekennzeichnet, dass die genannte &ussere thermoplastische
Polymer-Schicht aus Polyethylen besteht.

15. Mehrfach-Schichtkorper nach Anspruch 13, dadurch
gekennzeichnet, dass die genannte Metallfolie aus Alumi-
nium besteht. '

16. Mehrfach-Schichtkorper nach Anspruch 14, dadurch
gekennzeichnet, dass die genannte Metallfolie aus Alumi-
nium besteht.

17. Mehrfach-Schichtkérper nach Anspruch 13, dadurch
gekennzeichnet, dass die dussere wirmeabdichtende Poly-
mer-Schicht aus Ethylen-vinylacetatcopolymer besteht.

18. Mehrfach-Schichtkorper nach Anspruch 14, dadurch
gekennzeichnet, dass die dussere wirmeabdichtende Poly-
mer-Schicht aus Ethylen-vinylacetatcopolymer besteht.

19. Mehrfach-Schichtkérper nach Anspruch 15, dadurch
gekennzeichnet, dass die dussere wirmeabdichtende Poly-
mer-Schicht aus Ethylen-vinylacetatcopolymer besteht.

20. Mehrfach-Schichtkérper nach Anspruch 16, dadurch
gekennzeichnet, dass die dussere wirmeabdichtende Poly-
mer-Schicht aus Ethylen-vinylacetatcopolymer besteht. -

21. Mehrfach-Schichtkérper nach Anspruch 13, dadurch
gekennzeichnet, dass die genannte Polyester-Sperrschicht bi-
axial orientiert ist.

22. Mehrfach-Schichtkdrper nach Anspruch 14, dadurch
gekennzeichnet, dass die genannte Polyester-Sperrschicht bi-
axial orientiert ist.

23. Mehrfach-Schichtkérper nach Anspruch 15, dadurch
gekennzeichnet, dass die genannte Polyester-Sperrschicht bi-
axial orientiert ist.

24. Mehrfach-Schichtkorper nach Anspruch 16, dadurch
gekennzeichnet, dass die genannte Polyester-Sperrschicht bi-
axial orientiert ist.

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf einen zusam-
mendriickbaren Ausgabebehilter sowie auf Mehrfach-
Schichtkérper als verformbare rohrférmige Wand fiir den
zusammendriickbaren Ausgabebehdlter.

Der zusammendriickbare Ausgabebehélter ist dadurch
gekennzeichnet, dass er eine verformbare rohrférmige Wand
und einen darauf aufgeschweissten K opf aus thermoplasti-
schem Material hat, wobei die genannte rohrférmige Wand
eine Vielzahl von Schichten aufweist, einschliesslich einer
dichtenden Kernbahn, einer ersten dariiber liegenden
Schicht aus Ethylen-acrylsiurecopolymer auf der Produkt-
seite der genannten dichtenden Kernbahn, eine dussere dar-
iiber liegende thermoplastische Polymer-Schicht und eine
zweite Schicht aus Ethylen-acrylsdurecopolymer fiir die kle-
bende Bindung der dusseren Seite der genannten dichtenden
Kernbahn an genannte Aussere thermoplastische Polymer-
Schicht; die genannte dichtende Kernbahn enthélt eine me-
tallische Folien-Schicht, die an die genannte erste Ethylen-
acrylsiurecopolymer-Schicht befestigt ist, eine intermediére
Polyester-Sperrschicht, welche an genannte Metalifolien-
Schicht gebunden ist mit einer Haftschicht und einer dusse-
ren wirmeabdichtenden Polymer-Schicht, die an die dussere
Oberfléiche von genannter Sperrschicht gebunden ist mit ei-
ner zweiten Haftschicht.

Der erfindungsgemisse zusammendriickbare Ausgabebe-
hilter eignet sich vor allem zur Aufnahme von Préparaten,



welche schwer aufzubewahrende Bestandteile, wie z.B. Es-
sigsdure enthalten.

Der erfindungsgemisse Ausgabebehilter umfasst eine
verformbare rohrférmige Wand und einen aus thermoplasti-
schem Material bestehenden, darauf aufgeschweissten Kopf.
Die rohrférmige Wand weist eine Vielzahl von Schichten
auf, einschliesslich einer dichtenden Kernbahn, welche die
Produkt-Wanderung und das Ablésen der Schichten verhin-
dert. Die rohrférmige Wand weist von ihrer Innenseite her
zur Aussenseite iibereinanderliegende Schichten aus Ethy-
len-acrylsdurecopolymer, einschliessslich einer dichtenden
Kernbahn und eine dussere thermoplastische (z.B. Polyethy-
len) Schicht, welche an die dussere Schicht der dichtenden
Kernbahn durch eine andere Schicht aus Ethylen-acrylsdure-
copolymer gebunden ist, auf. Die dichtende Kernbahn um-
fasst eine metallische Folien-Schicht (z. B. Aluminium), wel-
che an die genannte erste Ethylen-acrylsdurecopolymer-
Schicht gebunden ist, eine intermedidre, insbesonders biaxial
orientierte Corona-behandelte, Polyester-Sperrschicht, die
an die genannte Metallfolien-Schicht mit einer Haftschicht
gebunden ist, bevorzugt eine Polyester-Klebstoff-Schicht
oder einen anderen geeigneten Klebstoff und eine &ussere
wirmeabdichtende Polymer-Schicht, vorzugsweise aus Ethy-
len-vinylacetat oder aus Polyethylen mit enger Molekularge-
wichtsverteilung (MWD), welche an die dussere Oberfldche
der Sperrschicht durch eine zweite Haftschicht gebunden ist,
vorzugsweise eine Polyester-Klebstoff-Schicht oder andere
geeignete Klebstoffe. Alle Schichten sind umfassend unter-
einander verbunden entlang ihrer ganzen jeweiligen Oberfla-
chen, um sicherzustellen, dass keine Produkt-Wanderung
und kein Abldsen der Schichten von der Metallfolie-Beriih-
rungsfliche stattfindet.

Die erfindungsgeméssen zusammendriickbaren Ausgabe-
behilter weisen eine verbesserte Belastungs-Ablosung-
Widerstandsféhigkeit gegeniiber dusseren Einfliissen und
eine verbesserte Schlagfestigkeit und Widerstandsfahigkeit
gegeniiber einem Abldsen der Schichten auf und sie sind be-
ziiglich gewissen schwer zu haltenden Bestandteilen, wie bei-
spielsweise Essigsdure, die in Silikon-Dichtungsverbindun-
gen und anderen Priparaten auftritt, undurchléssig.

Die Erfindung bezieht sich auch auf einen Mehrfach-
Schichtkorper als verformbare Wand fiir die erfindungsge-
mdssen zusammendriickbaren Ausgabebehilter, der da-
durch gekennzeichnet, dass der genannte Schichtkorper eine
dichtende Kernbahn, eine erste Schicht aus Ethylen-acryl-
sdurecopolymer, die auf der Seite der genannten dichtenden
Kernbahn liegt, eine zweite Schicht aus Ethylen-acrylsdure-
copolymer, welche auf der anderen Seite der genannten
dichtenden Kernbahn liegt, und eine &dussere Schicht aus ei-
ner thermoplastischen Polymer-Schicht, die auf der genann-
ten zweiten Ethylen-acrylsdurecopolymer-Schicht liegt, ent-
hilt; die genannte dichtende Kernbahn enthdlt eine metalli-
sche Folien-Schicht, die an genannte erste Ethylen-acrylsdu-
recopolymer-Schicht gebunden ist, eine intermediére Poly-
ester-Sperrschicht, die an genannte Metallfolien-Schicht mit
einer ersten Haftschicht gebunden ist und eine dussere wir-
meabdichtende Polymer-Schicht, die mit einer zweiten Haft-
schicht an die andere Seite der genannten Polyester-Sperr-
schicht gebunden ist.

Zusammendriickbare Ausgabebehélter werden vielseitig
verwendet fiir die Aufnahme der verschiedensten Préparate.
Metallische Rohre wurden in der Vergangenheit verwendet
fir die Aufnahme von pharmazeutischen Produkten, Kos-
metika, Toilettenartikeln und anderen Priparaten, welche
fliichtige Bestandteile enthalten, weil Metalle undurchdring-
lich sind fiir Sauerstoff, Feuchtigkeit und derartige fliichti-
gen Bestandteile. Jedoch ist die Herstellung von Metallroh-
ren im allgemeinen mit hohen Kosten verbunden, bedingt
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durch die hohen Preise der Metalle (gewShnlich Aluminium
oder Blei), welche fiir die Herstellung der Rohre verwendet
werden, und die Art und Weise, mit der die Rohre hergestellt
werden.

Rohre aus Kunststoff wurden in der Vergangenheit auch
vielseitig fiir die Aufnahme von Kosmetika und personlichen
Priparaten, wie etwa Shampoos usw. verwendet. Wéahrend-
dem die Herstellung von Rohren aus Kunststoff mit geringe-
ren Kosten verbunden ist als die Herstellung von Rohren aus
Metallen und weil sie im aligemeinen relativ inert sind gegen-
iiber den meisten Chemikalien, weisen sie aber nur ein gerin-
ges Hindernis gegeniiber Feuchtigkeit, Sauerstoff und
fliichtigen Bestandteilen auf, wie etwa essentielle Ole, Par-
fum, Senf, Zahnpasten, medizinische Salben, Rasiercreme
usw.
Es wurden daher Anstrengungen unternommen, um die
Verwendung von Rohren aus Kunststoff fiir die Aufnahme
von Priparaten auszudehnen, welche fliichtige Bestandteile
enthalten, indem man eine Schichtkdrperanordnung verwen-
dete, welche eine Sperrschicht aus einer Metallfolie (z.B. aus
Aluminium), die auf eine Schicht aus Kunststoff (z. B. Poly-
ethylen) aufgebracht ist, umfasst. Rohre, welche derartig be-
schichtete Wandkonstruktionen besitzen, vereinen die
wiinschbaren Eigenschaften sowohl von Kunststoffen als
auch von Metallen und haben daher eine weite kommerzielle
Anwendung gefunden. Beispielsweise ist ein solches Rohr in
der US-Patentschrift Nr. 3 264 410 beschrieben. Die verwen-
dete Schichtkdrperanordnung fiir die Herstellung des rohr-
formigen Korpers des zusammendriickbaren Ausgabebehdl-
ters, der im weiter oben genannten Patent beschrieben ist,
umfasst eine Sperrschicht aus einer Metallfolie und eine
Schicht aus einem olefinischen Copolymeren (z.B. Ethylen)
und ein polare Gruppen enthaltendes Monomeres (z.B.
Acrylsdure), wobei des bevorzugte Copolymer ein Ethylen-
acrylsaurecopolymer ist.

Ein weiterer Vorteil von zusammendriickbaren Ausgabe-
behiltern ist im US-Patent Nr. 3 347 419 beschrieben. Der
rohrférmige Korper des zusammendriickbaren Rohres, wel-
ches im letztgenannten Patent beschrieben ist, wurde aus ei-
nem mit Schichten versehenen Blatt hergestellt, welches eine
Zwischenschicht aus einer Metallfolie (z. B. Aluminium) und
eine innere Schicht aus einem thermoplastischen Polymeren
(z.B. Polyethylen) umfasst, welches mit einem Klebstoff an
die Folien-Schicht gebunden ist mit Hilfe eines Copolymeren
aus einem Olefin (z. B. Ethylen) und einem polare Gruppen
enthaltenden Monomeren (z.B. Acrylsdure). Nochmals, und
wie im weiter oben genannten US-Patent Nr. 3 264 410, bil-
det ein Copolymer aus einem Olefin und Acrylsdure das be-
vorzugte haftende Copolymere. Die thermoplastische innere
Schicht liefert eine verbesserte Verbindung zwischen dem
rohrformigen Korper und dem Kopfstiick des Behélters,
welches seinerseits gewohnlich aus Polyethylen hergestellt
ist.

Weitere Patente, welche zusammendriickbare Ausgabe-
behilter betreffen und die Schichtkérperanordnung bei de-
ren Herstellung verwenden, sind beispielsweise in den US-
Patentschriften Nr. 3 172 571, 3 295 725 und 3 505 143 be-
schrieben.

Wihrenddem die Schichtkdrperanordnungen, welche
bislang bei der Herstellung von rohrférmigen K6rpern fiir
zusammendriickbare Ausgabebehéltnisse verwendet wurden,
die Produkt-Wanderung durch das Rohr wirksam verhin-
dert haben und sich hervorragend gegeniiber Angriffen
durch Sauerstoff, Feuchtigkeit, essentiellen Olen und ande-
ren fliichtigen Bestandteilen der enthaltenen Produkte wi-
dersetzt haben, haben sie aber keine erforderliche Wider-
standsfahigkeit gegeniiber Angriffen von gewissen weiteren
schwer zu haltenden Bestandteilen von verschiedenen Préipa-
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raten gezeigt. Wenn daher Préparate, welche Essigsidure ent-
halten, in solche Behéltnisse abgepackt werden, so wandert
die Essigsdure gegen die Folie-Berithrungsfliche und verur-
sacht ein Ablosen der Schichten der Folie.

Es ist daher ein Ziel der vorliegenden Erfindung, einen
zusammendriickbaren Ausgabebehilter zur Verfiigung zu
stellen, welcher hervorragend geeignet ist fiir die Abpackung
von solchen schwer zu haltenden Produkten.

Es ist auch ein Ziel der hier vorliegenden Erfindung, eine
verbesserte Schichtkdrperanordnung fiir die Herstellung von
rohrférmigen Kérpern von solchen zusammendriickbaren
Ausgabebehéltern zur Verfiigung zu stellen.

Es ist ein weiteres Ziel der hier vorliegenden Erfindung,
einen Mehrfach-Schichtkdrper zur Verfiigung zu stellen,
welcher durch eine verbesserte Belastungs-Abldsungs-
Widerstandsfihigkeit, eine verbesserte Schlagfestigkeit, eine
verbesserte Widerstandsfahigkeit gegeniiber der Ablésung
der Schichten und eine Undurchlédssigkeit gegeniiber Essig-
sdure und Priparaten, welche Essigsdure enthalten, gekenn-
zeichnet ist.

Die vorhin genannten und weitere Vorteile der hier vor-
liegenden Erfindung werden offensichtlicher aus der nach-
folgenden detaillierten Beschreibung und der bevorzugten
Ausfiihrungsform der begleitenden Zeichnungen.

In Ubereinstimmung mit der hier vorliegenden Erfin-
dung wird ein einziger Mehrfach-Schichtkorper verwendet,
um eine verformbare, rohrférmige Wand fiir den zusammen-
driickbaren Ausgabebehilter zu bilden, welcher fiir die Auf-
nahme von gewissen schwer zu haltenden Priparaten, wel-
che Essigsiure enthalten, wie z.B. Silikondichtungsverbin-
dungen, bestimmt ist.

Die beschichtete rohrférmige Wand des Behélters um-
fasst von der Aussenseite des Behdlters zur Innenseite des
Behilters her iibereinander liegende Schichten aus Ethylen-
acrylsiurecopolymer, eine dichtende Kernbahn und eine
#ussere thermoplastische (z. B. aus Polyethylen) Schicht, wel-
che an die dussere Schicht der dichtenden Kernbahn mit ei-
ner anderen Schicht aus Ethylen-acrylsdurecopolymer ge-
bunden ist.

Die dichtende Kernbahn umfasst eine metallische (z.B.
aus Aluminium) Schicht, welche an die genannte innere
Ethylen-acrylsiurecopolymer-Schicht gebunden ist, eine in-
termedidre biaxial orientierte Polyester-Sperrschicht, welche
an genannte Metallfolie mit einer Polyester-Klebstoff-
Schicht gebunden ist, und eine dussere Ethylen-vinylacetat-
Schicht, welche an die dussere Oberflidche der genannten
Sperrschicht mit einer weiteren Polyester-Klebstoff-Schicht
gebunden ist.

Eine Oberfliche der Polyester-Sperrschicht ist mit einer
Corona-Entladung vorbehandelt, um die Haftung darauf zu
vergrossern.

Unter Bezugnahme auf die Zeichnungen, worin gleiche
Referenznummern verwendet werden, um gleiche Teile zu
bezeichnen, bedeuten:

Fig. 1 ist eine Seitenansicht einer zusammendriickbaren
Tube, welche einen Mehrfach-Schichtkdrper gemiss der vor-
liegenden Erfindung aufweist,

Fig. 2 zeigt einen vergrdsserten Abschnitt entlang der Li-
nie 2-2 aus Fig. 1 und illustriert die Verbund-Schichten der
Mehrfach-Schichtkdrperanordnung der zusammendriickba-
ren Tube und

Fig. 3 zeigt die Schichten eines Teiles der vergrosserten

. Teilansicht der dichtenden Kernbahn.

Im folgenden wird eine bevorzugte Ausfiihrungsform der
vorliegenden Erfindung beschrieben: Unter Bezugnahme auf
Fig. 1 und die Zeichnungen wird eine zusammendriickbare
Ausgabetube gezeigt, welche im allgemeinen als 1 bezeichnet
wird und eine rohrférmige Wand 3 hat, die am unteren Ende
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5 mittels Wirme versiegelt worden ist. An deren oberen
Ende hat die rohrformige Wand 3 ein Kopfstiick 7, welches
gewdhnlich aussen aufgeschraubt ist, so dass eine innen auf-
geschraubte Kappe 9 daran befestigt werden kann, nachdem
die Tube 1 mit dem Produkt 11 gefiillt worden ist. Die rohr-
formige Wand 3 umfasst ein beschichtetes Blatt 13, welches
gewohnlich in Tubenform aufgerollt ist und in einer Sei-
tennaht (nicht gezeigt) an die Umrandungen des beschichte-
ten Blattes verkniipft ist.

Das beschichtete Blatt 13 der rohrférmigen Wand um-
fasst eine Vielzahl von laminierten oder sonstwie untereinan-
der verbundenen Schichten, um eine beschichtete Wand-
struktur zu ergeben, welche fiir die schwer zu haltenden Pro-
dukte undurchlissig ist, wobei aber eine verbesserte umge-
bende Belastungsablosung, eine Widerstandsféhigkeit gegen-
iiber einem Abldsen der Schichten und eine verbesserte
Stosswiderstandsfihigkeit auftritt, was fiir hoch-viskose
Produkte, wie etwa Silikon-Abdichtungen, erforderlich ist.
Wie in Fig. 2 gezeigt, umfasst das beschichtete Blatt 13 der
rohrformigen Wand 3 eine beschichtete dichtende Kernbahn
15, kiebend laminiert an eine dussere thermoplastische Poly-
mer-Schicht 17, wie etwa eine Schicht aus Polyethylen mit
mittlerer Dichte (MDPE), mittels einer Zwischen-Schicht 19,
bestehend aus einem Copolymeren aus Ethylen mit Acryl-
stiure. Innen und auf der Produktseite umfasst das beschich-
tete Blatt 13 eine innere Schicht 21 aus einem Copolymeren
aus Ethylen-acrylsiure, welches an den dichtenden Kern 15
gebunden ist, wie es hier im folgenden noch beschrieben
wird. Der Einschluss von Ethylen-acrylsiurecopolymeren-
Schichten 19 und 21 dient auch in doppelten Funktionen der
verliechenen Widerstandsfdhigkeit gegeniiber umgebender
Belastungsablosung und der Zurverfiigungstellung des rau-
hen Abschlusses, welcher in solchenTuben erforderlich ist.

Gegebenenfalls kann die Polyethylen-Schicht 17 fiir die
Deckkraft und die Farbe pigmentiert sein und ebenfalls
kann eine Schicht mit gedruckten Daten darauf aufgebracht
werden, falls dies gewiinscht ist. Die Zurverfiigungstellung
einer solchen Schicht ist aber nicht unbedingt notwendig.

Der Einschluss der dichtenden Kernbahn 15 in das lami-

~ nierte Blatt 13 der rohrférmigen Wand 3 erfordert einen ver-
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besserten Schutz gegeniiber einem Abldsen der Schichten,
verursacht durch die Essigsdure in Silikon-Dichtungsverbin-
dungen und anderen, Essigsdure enthaltenden Produkten,
welche in die erfindungsgeméssen Ausgabetuben abgefiillt
werden. Die dichtende Kernbahn 15 wird am besten anhand
von Fig. 3 illustriert. Sie umfasst eine Metallfolien-Schicht
23, welche typischerweise eine Aluminiumfolie ist, und sie
umfasst weiter eine Sperrschicht 25, welche dazu dient, die
Wanderung der Essigsdure zur Metallfolie-Beriihrungsfliche
zu verhindern. Ein biaxial orientierter Poly(ethylen-tereph-
thalat)-Film, ein Polyester, bildet eine Sperrschicht fiir den
Zweck der vorliegenden Erfindung. Eine Oberfliche der Po-
lyester-Schicht ist zweckmassig mit einer Corona-Entladung
behandelt, um die Adhésion zu verbessern. Die mit Corona-
Entladung behandelte Polyester-Sperrschicht 25 ist klebend
an die Aluminiumfolie 23 durch eine Klebstoff-Schicht 27,
welche hier im folgenden noch néher definiert wird, gebun-
den.

Die dichtende Kernbahn 15 umfasst ferner noch eine
Hussere wirmeabdichtende Schicht 29, wie etwa eine Schicht
aus Polyethylen mit enger Molekulargewichtsverteilung und
zwar von der Art, wie sie von der Du Pont Company unter
dem Warenzeichen «Sclair» vertrieben wird, oder eine
Schicht aus Ethylen-vinylacetatcopolymer, bei dem das co-
polymerisierte Vinylacetat vorzugsweise aus etwa 3,5 bis
etwa 30 Gew.-% des Copolymeren besteht. Die wirmeab-
dichtende Schicht 29 verleiht zusdtzlich noch eine Wider-



standsféhigkeit gegeniiber umgebender Belastungs-Ablo-
sung der Tubenwand.

Innen ist die wiarmeabdichtende Schicht 29 klebend an
die Sperrschicht 25 durch eine klebende Schicht 31 gebunden
und aussen ist die Sperrschicht 25 klebend an die Folien-
Schicht 23 durch eine Klebstoff-Schicht 27, wie dies in Fig. 3
gezeigt ist, gebunden.

Die Klebstoff-Schichten 27 und 31 sind Schmelzklebstof-
fe, wie etwa beispielsweise ein 2-Komponenten auf Polyester
basierendes Klebstoffharz, welches iiblicherweise fiir flexible
klebende Schichten fiir behandelte oder unbehandelte Poly-
esterfilme verwendet wird. Solche Polyester-Klebstoffe be-
stehen aus einem auf Polyester basierenden Harz mit einem
Toluoldiisocyanat-(TDI) Katalysator, und reagieren unter
Bildung eines auf Polyester basierenden Urethan-Klebstoffes
miteinander. Andere Schmelzklebstoffe umfassen poly4ther-
urethanartige Klebstoffe und Polyethylenimin (PEI).

Demnach und wie es aus der vorhergehenden Beschrei-
bung ersichtlich ist, umfasst das beschichtete Blatt 13 eine
Vielzahl von iibereinander liegenden gebundenen Schichten,
einzigartig ausgewdhlt, um den erforderlichen Schutz gegen-
iiber Essigsdure und anderen schwer zu haltenden Bestand-
teilen von gewissen abgepackten Materialien, wie etwa Sili-
kon-Dichtungsverbindungen, zur Verfiigung zu stellen.

Das Verbundblatt 13 kann mit einer relativ geringen
Dicke hergestellt werden, solange es noch die strukturelle In-
tegritdt und die anderen weiter oben genannten gewiinschten
charakteristischen Eigenschaften der Tubenwand aufrechter-
halt.

Bei der Herstellung des beschichteten Blattes 13 wird die
dichtende Kernbahn 15 zuerst durch klebende Bindung der
Aluminiumfolie 23 an die Sperrschicht 25 unter Verwendung
der ersten Polyester-Klebstoffschicht 27 hergestellt. Die
Sperrschicht 25 wird ebenfalls entlang der inneren Oberfli-
che der Schicht 29 aus Ethylen-vinylacetatcopolymer oder
einem Polyethylen mit enger Molekulargewichtsverteilung
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unter Verwendung der zweiten Polyester-Klebstoffschicht
31, dhnlich der Polyester-Klebstoffschicht 27, oder jedem
andern geeigneten Klebstoff, gebunden.

Die so hergestellte dichten de Kernbahn 15 wird dann
unter Extrusion an die dussere thermoplastische (MDPE)
Schicht 17 durch eine intermediire Ethylen-acrylsiurecopo-
lymer-Schicht 19 laminiert. Innen und auf der Produktseite
wird die extrusions-laminierte dichtende Kernbahn 15 mit
der dariiber liegenden Schicht aus einer Ethylen-acrylsiure-
copolymeren-Schicht 21 iiberzogen, um die Schichtkdrper-
anordnung des Blattes 13 zu vervollstindigen.

Die weiter oben erwihnten Schichten des laminierten
Blattes 13 sind im allgemeinen koextensiv und sind unterein-
ander gebunden, entlang ihrer ganzen jeweiligen Oberfli-
chen, um ein Abldsen der Schichten und um eine Produkt-
Wanderung zur Folien-Beriihrungsfliche zu verhindern.

Wenn das beschichtete Blatt 13 einmal hergestellt ist,
kann es in ein Rohr umgeformt werden, welches fiir die Her-
stellung von Ausgabebehiltern verwendet werden kann. Die
Rohre kénnen geformt werden unter Verwendung von her-
kémmlichen Verfahren und Ausriistungen, wie sie beispiels-
weise in den weiter oben genannten Patenten von Nicholas
Marchak beschrieben sind.

Wihrenddem die Mehrfach-Schichtkérperanordnung
der hier vorliegenden Erfindung im vorstehenden Teil mit
Bezug duf eine bevorzugte Ausfithrungsform beschrieben
worden ist, sei jetzt noch auf verschiedene Modifikationen
hingewiesen. Beispielsweise kénnen weitere und dekorative
Schichten in die Verbundschichten eingeschlossen werden,
ohne dass die Grundeigenschaften des beschichteten Blattes
13 oder der rohrformigen Korper, welche daraus hergestellt
worden sind, verindert werden. Solche Modifikationen sind
jedoch offensichtlich aus der hier vorliegenden Offenbarung
und daher liegen sie auch innerhalb dem Bereich und der Er-
wigung der hier vorliegenden Erfindung.
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