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Obraczki rodowe dla golebi i drobiu
musza by¢ wykonywane z jednolitego ma-
terjalu bez szwu, Poniewaz glin nie daje
sie¢ spawaé, obraczki takie wyrabia sie do-
tychczas wi ten sposéb, ze rurki glinowe o

odpowiedniej $rednicy przecina si¢ na od-,

powiednio szerokie obraczki, ktére nastep-
nie wykoricza si¢ oraz zaopatruje w nume-
ry i inicjaly. Powyzszy sposéb wyrobu ob-
raczek wymaga potfabrykatu w postaci ru-
rek glinowych, ktérych wyréb jest, jak wia-
domo, bardzo trudny i wymaga kosztow-
nych urzadzeri technicznych tak, ze rurki
glinowe wytwarza tylko kilka przedsie-
biorstw zagranicznych.

Istota niniejszego wynalazku polega
na tem, ze obraczki rodowe dla golebi i
drobiu wytwarza si¢ bezposrednio z bla-
chy glinowej , a nie z rurek glinowych.

Sposéb wedlug ninieiszego wynalazku

polega na tem, ze z blachy wycin. sie naj-
pierw odpowiedniej $rednicy krazki, ktére
nastgpnie stemplem przeciska si¢ przez
stozkowaty otwor prasy tak, ze wspomnia-
ny krazek tworzy rurke z dnem w ksztal-
cie kapturka. Nastepnie przez przebicie
stemplem z ostremi krawedziami dna kap-
turka nad otworem o $rednicy stempla, o-
trzymuje sie¢ jednolity pierscieri, ktory wy-
koricza sie przez obciecie i zatoczenie kra-
wedzi frezem-nozem, oraz przez wybicie
odnosnych numeréw i inicjaléw.
. Przyktad wytwarzania obraczek rodo-
wych sposobem wedlug niniejszego wyna-
lazku przedstawiony jest na rysunku, na
ktérym uwidocznione sa cztery najwazniej-
sze stadja produkcji.

Fig. 1 przedstawia krazek odpowied-
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niej wielkosci, wyciety w dowolny sposob
z.blachy glinowej; fig. 2 — krotka rurke
vZ<dném 'w lgsz‘ta'lcié"‘kapturka, otrzymana
zapomoca, przetloczenia stemplem przez
otwér w prasie krazka wedltug fig. 1; fig.
3 — pierséciei z odcietem dnem otrzymany
przez odciecie stemplem z ostremi krawe-
dziami dna kapturka wedlug fig. 2, i fig.
4 — gotowa obraczke z obrobionemi kra-
wedziami, kiére zaopatruje sie nastepnie

Jezeli chodzi o otrzymanie bandzo sze-
rokich obraczek, to otrzymaé¢ je mozna
przez kilkakrotne przetlaczanie kapturka,
wedlug fig. 2, przez coraz wezsze otwory.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb wytwarzania obraczek rodowych
dla gotebi i drobiu, znamienny tem, ze wy-
twarza si¢ je przez stopniowe wytlaczanie
krazkéw z blachy glinowej w odpowied-
nich matrycach i nastepne obcinanie wy-
tworzonego denka i obraczek, przyczem
wyréwnanie i obrobka krawedzi odbywa
sie jednoczesnie zapomoca freza w ksztal-
cie noza.

Stanistaw Malarecki.
Zastepca: Inz. S. Pawlikowski,

rzecznik patentowy.

FIG. 2

FIG. 4

Oruk L. Bogustawkiego, Warszawad.
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