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Relatério Descritivo da Patente de Invengdo para "CARIMBO
MANUAL E CORRESPONDENTE COMPONENTE DE ARMAZENAMENTO
DE TINTA".

A presente invengao refere-se a um carimbo manual compreen-
dendo uma placa de impressao de poros parcialmente abertos, cabaz de ser
deslocada mediante uma presséo de mola de uma posicdo de descanso, na
qual ela esta recolhida em um alojamento em posicao de impressao, por in-
termédio de uma unidade de acionamento, ditakplaca de impressao descan-
sando sobre um componente de armazenamento de tinta para receber dele
tinta de estampagem, dito componente de armazenamento de tinta sendo
montado em um dispositivo de retengdo que envolve parcialmente pelo me-
nos o primeiro. ‘

Além disto, a invengao refere-se a uma unidade do componente
de armazenamento de tinta para armazenar tinta de éstampagem destinada
a uma placa de impressao de poros parcialmente abertos, compreendendo
um componente de armazenamento de tinta montado em um dispositivo de
retencdo envolvendo o uitimo. _

Carimbos manuais, como inicialmente mencionado, sdo chama-
dos comumente de carimbos pré-entintados. A tinta de impressao necessa-
ria para gerar as impressoes de estampagem é armazenada no componente
de armazenamento, que transfere a tinta de estampagem para a placa de
estampagem. O componente de armazenamento pode ser baseado nas
mais variadas tecnologias, tais como um processo de erosao por sal, um
sistema gel ou um método usando um material de espuma (material de es-
puma de vinila), ainda que o sistema gel tenha provado ser particularmente
vantajoso. E, no entanto, também possivel integrar a placa de impressdo e o
componente de armazenamento em um uUnico componente que contém a
tinta de estampagem para ser impressa (consultar, por exemplo, a patente
US 6 360 661 B1), ainda que, neste caso, a produ¢ao seja comparativamen-
te complexa. '

Em um método mais recente, o assim chamado sistema flash,

em um material de espuma de poros abertos, tal como, por exemplo, EVA
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(etileno-acetato de vinil'a), proporciona um fechamento dos poros do material

de poros abertos naquelas areas onde nenhuma impressao de estampagem

deve ser feita, para produzir uma placa de impressao exclusiva, por exposi-

¢oes de curto prazo (flash” - em particular com a ajuda de lampadas de xe-
ndnio); por outro lado, nas areas onde deve ser feita uma impressao de es-
tampagem, os poros da placa de impressao pe'rmaneceréo abertos. Para
fazer aplicar a imagem desejada para a impresséo de estampagem nos es-
pacos em branco da placa de impressao, sao inseridas placas preparadas
de EVA em um dispositivo de exposi¢ao, isto é, juntas com um filme que tem
a imagem de impressao de carimbo desejada que, por exemplo, foi feita por
meio de um computador. A placa de impressao é produzida através de uma
iluminagao tipo flash, unica ou repetida. Para a sua operagao, esta placa de
impressdo de EVA deve entdo ser alimentada com tinta de estampagem,
para o que é utilizado o componente de armazenamento, em particular o
material de espuma PVA (pré-) entintado com a tinta de estampagem.

Geralmente, tais componentes de armazenamento sao forneci-
dos em embalagens tipo bolsa. Quando o componente de armazenamento,
isto é, o material de PVA pré-entintado, é removido da embalagem e inserido
no carimbo, isto como uma pratica que ndo é possivel sem suijeira: ja ao cor-
tar para abrir a embalagem, a ferramenta de corte (tesoura, por exemplo) é
sujada pela tinta de estampagem e, subsequentemente, tal sujeira é também
inevitavel em pingas, ou em ferramenta similar que sera utilizada para remo-
ver o material de PVA da embalagem e inseri-lo no alojamento do carimbo.

A patente DE 2 152 324 A descreve um carimbo manual tendo
um bloco de estampagem poroso € um componente de armazenamento
dentro de uma moldura em um dispositivo de retengdo. O que € desvantajo-
SO aqui é o recarregamento de tinta, uma vez que o completo recarregamen-
to do componente de armazenamento € possivel apenas apds a remogao do
punho e de uma area de cobertura com uma pelicula protetora, uma vez que
a peca de recarregamento € configurada para estar no centro.

E conhecido da patente WO 02/28658 A um carimbo manual que
possui uma placa de estampagem de peg¢a uUnica, pré-entintada, colocada
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em um dispositivo de retencdao. O que é desvantajoso aqui, por exemplo, é
que ndo ha componente de armazenamento separado da placa de impres-
sa0 e que, quando se troca a placa de estampagem que ao mesmo tempo é
o componente de armazenamento, os tipos na nova placa de estampagem
nece'ssitam' ser produzidos novamente.

Na patente US 5.866.170 A é descrito um carimbo recarregavel,
no qual uma placa de estampagem, uma camada de algodao e um compo-
nente de armazenamento sdo introduzidos em um componente de retengéo.
O componente de retengao é nele encaixado com uma pega de acionamento
e capaz de ser movimentado em relagdo a um alojamento. Para recarregar a
tinta, o componente de retengcao tem dois soquetes de carregamento. O que
é desvantajoso neste carimbo é que a montagem da placa de estampagem
junto com o componente de armazenamento causara sujeira, como ja men-
cionado.

E conhecido da patente US 4.676.162 A um carimbo com uma
simples placa de estampagem de borracha. Neste caso, a placa de estam-
pagem é retida em um suporte por intermédio de uma moldura que possui
componentes de encaixe por pressdao. O acionamento é efetuado por inter-
médio de um punho que - mediante a pressao de uma mola - move 0 supor-
te com a placa de estampagem para baixo dentro do alojamento do carimbo
por intermédio de um pistao, de modo a produzir uma impressao de carimbo
em um substrato. Uma désvantagem € que este carimbo nao pode ser recar-
regado porque o carimbo inteiro e a placa de estampagem, respectivamente,
devem ser trocados quando a tinta de estampagem tiver sido consumida.

Na patente US 6.302.022 B1 é mostrado um carimbo manual
que deve ser considerado como a técnica anterior mais préxima, no qual um
componente de armazenamento € retido em um dispositivo de retengao jun-
to com uma placa de estampagem. Estas duas partes sédo interconectadas
de modo a serem liberadas através de dois colchetes de pressao separados,
laterais, montados com molas. Para recarregar a tinta, a Ultima é suprida
através de aberturas em uma cobertura do dispositivo de retengao. Este ca-

rimbo possui, acima de tudo, a desvantagem de uma constru¢ao de pressao



10

15

20

25

30

complexa e; associada a isto, uma produgao onerosa, de alto custo intensi-
vo, € no qual, além disso, seu manuseio durante o recarregamento de tinta
(tinta de estampagem) é excessivamente trabalhoso. |

E um objetivo’da invengao resolver esta situagao e prbporcionar,
respectivamente, um carimbo manual e uma unidade do componente de ar-
mazenamento, como inicialmente mencionado, no qual nao épenas seja evi-
tado o risco de sujeira quando removendo o componente de armazenamento
de uma embalagem e o inserindo no alojamento do carimbo, como também
tais remogao e insergado sejam possiveis por meio de manipulagdes simples,
mas que também tornar possivel, de uma maneira mais simples, remover
novamente um componente de armazenamento do carimbo quando sua tinta
de estampagem foi consumida, para, por exemplo, enché-lo novamente ou,
em particular, também com o propdsito de trocar dito componente de arma-
zenamento. Por outro lado, deveréd ser possivel encher novamente o compo-
nente de armazenamento com tinta de estampagem na prépria posicao, isto
€, na situagao de inserida no alojamento do carimbo. Neste caso, o projeto
do carimbo devera ser simples e requerer tao poucas pec¢as individuais
quanto possivel.

Para alcangar este objetivo, a invengao satisfaz a necessidade
de um carimbo manual, assim como a de uma unidade do componente de
armazenamento, conforme definido nas reivindicacdes independentes. Mo-
dalidades vantajosas e desenvolvimentos adicionais sao apontados nas rei-
vindicagdes dependentes.

No presente carimbo manual, 0 componente de armazenamento
de tinta que, por exemplo, é feito de material PVA (PVA - acetato de polivini-
la), ou de material PE (PE - polietileno), € arrumado em um dispositivo de
retengao ém formato de cuba que envolve, ou abraga, 0 componente de ar-
mazenamento e, devido a isto, 0 componente de armazenamento poder ser
manipulado sem sujar. A unidade do componente de armazenamento, com-
posta do componente de armazenamento e do dispositivo de reten¢cao, pode
assim ser removida da embalagem (que entao pode ser tipo caixa, preferi-

velmente) e inserida em um alojamento do carimbo sem ter de tocar direta-
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mente o préprio material de armazenamento. E particularmente conveniente
se o dispositivo de retengdo envolver o componente de armazenamento
possivelmente de todos os lados, exceto do seu lado em frente a placa de
impressao, e o dispositivo de retengao, entao, ser formado, preferivelrhente,
por um cassete em forma de cuba. Para manter a placa de impressao contra
o componente de armazenamento - no dispositivo de retengéo - na situagao
de completamente montada, um componente de acoplamento € disposto
preferivelmente sobre o dispositivo de retengéb; este componente de aco-
plamento pode, por exemplo, ser fechado totalmente, isto é, ser em formato
de anel (onde por formato de anel deve ser entendido, vista de topo, uma
forma fec_hada, retangular). Para acoplar a placa de impressdao ao compo-
nente de armazenamento, o0 componente de acoplamento pode se estender
sobre a placa de impressao peio menos em areas da mesma. Por outro lado,
deve ser proporcionado ao componente de acoplaménto engatar-se de for-
ma a ser liberado ao dispositivo de retengdo, em particular o cassete.

E também fornecida uma conexdo capaz de ser liberada por
pressado ou por engate entre o dispositivo de retengéo e a unidade de acio-
namento do carimbo manual, isto é, através do componente de conexao; em
particular, o componente de conexao pode ter duas pernas de engate esten-
dendo-se através de uma abertura no lado superior do alojamento do carim-
bo, cujas pernas de engate podem ser trazidas para engrazamento com pro-
jecbes de engate em uma depressao de engate (por exemplo, com paredes
rebaixadas) no dispositivo de retengao, assim como em uma parede inferior
do cassete. Para simplificar a produgédo, por um lado, € a montagem, ou
também a desmontagem, respectivamente, com a concep¢ao de trocar o
componente de armazenamento, por outro lado, é, além disso, conveniente
se 0 componente de conexao é conectado a um componente de punho ex-
terno da unidade de acionamento por engate ou por encaixe de pressao,
respectivamente.

O projeto com as pernas de engate pode, além disso, ser usado
vantajosamente de modo que uma mola de compressao seja disposta entre

as pernas de engate, separada do apoio do alojamento, tal mola de com-
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pressé@o sendo apoiada, do outro lado, em uma regido disposta em oposi¢ao
a unidade de acionamento ou da pega de conexao, respectivamente.

As pernas de engate podem, além disso, ser usadas com parti-
cular vantagem para fungées adicionais. Assim, durante a pré-montagem da
unidade de acionamento no alojamento, antes de a unidade de armazena-
mento de tinta ser fixada, as pernas de engate podem engatar o dispositivo
de acionamento com o alojamento e, para este propdsito, pode ficar deter-
minado que, em uma posi¢ao de pré-montagem, as pernas de engate se
engrazem atras da borda da abertura do lado superior do alojamento por
meio de proje¢Oes de engate, de modo a conectar a unidade de acionamen-
to com o alojamento. No sentido da eje¢do de uma unidade de armazena-
mento, pode ser obtida uma fungao adicional particularmente vantajosa, se
as pernas de engate incluem uma superficie de controle operando em con-
junto com a borda da abertura do lado superior do alojamento, em que as
pernas de engate, quando se movendo para dentro no interior do alojamento
depois do golpe proporcionado quando se faz uma impresséo de estampa,
sao defletidas de modo resiliente pela superficie de controle, de modo a libe-
rar o dispositivo de retengdo. Para permitir tal movimento para dentro das
pernas de engate depois do golpe normal de impressao, pode ser necessa-
rio remover antes a pega de punho, isto €, se é proporcionado a peca de
punho delimitar o golpe para baixo por sua borda inferior, quando fazendo a
impresséo, pela borda encostando sobre um ombro do alojamento do carim-
bo.

Para permitir um recarregamento simples da tinta de estampa-
gem dentro do componente de armazenamento, o dispoSitivo de retencao
em forma de cuba é fornecido com pelo menos uma abertura de recarrega-
mento de tinta na parede inferior da cuba. Para distribuir a tinta de estampa-
gem tao rapido quanto possivel sobre o componente de armazenamento
durante um procedimento de recarregamento, também é vantajoso se canéis
em forma de entalhe, estendendo-se radialmente na parede inferior da cuba,
seguem sob a abertura de recarregamento de tinta, de modo a distribuir a

tinta sobre 0 componente de armazenamento. Além disso, pelo menos um
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soquete de carregamento é moldado no dispositivo de retengdo orientado
em diregéo a abertura de recarregamento de tinta. O soquete de carrega-

‘mento pode entéo facilitar o recarregamento da tinta de estampagem como

um funil de carregamento. Por outro lado, é proporcionada uma utiliiagéo
vantajosa do soquete de carregamento, se cartuchos de tinta (cartuchos de
reserva) podem ser armazenados nele.

Em carimbos pré-entintados ou em carimbos de flash, respecti-
vamente, € utilizada na maioria das vezes uma tinta de estampagem a base
de d6leo que seca rapidamente e, consequentemente, também pode secar de
modo total. Para contrabalancar isto, pode ser associada ao alojamento uma
tampa de cobertura fechando de modo liberavel, a cobertura sendo preferi-
velmente engatada com o alojamento.

Além disto, o alojamento do carimbo pode compreender compo-
nentes de seguranga antideslizamento em seu lado inferior que em cada
caso repousara no substrato a ser estampado. ‘

Para o armazenamento e distribuicdo da unidade do componen-
te de armazenamento de tinta antes que a placa de estampagem seja fixada
é conveniente se o componente de acoplamento é fixado, por exemplo, por
encaixe de friccdo, naquele lado do dispositivo de retengdo que é oposto a
abertura para fixagdo da placa de impressao.

A seguir, a invengao sera explicada em mais detalhe por meio
de modalidades particularmente preferenciais ilustradas nos desenhos, sem,
no entanto, ela ser limitada a tais modalidades. Em detalhe,

a figura 1 mostra uma vista em perspectiva de um carimbo ma-
nual pré-entintado;

a figura 2 mostra um corte longitudinal através do carimbo ma-
nual da figura 1 em sua posi¢ao de descanso;

a figura 3 mostra um corte transversal através do carimbo ma-
nual de acordo com as figuras 1 e 2;

a figura 4 mostra um corte longitudinal similar ao da figura 2, em
que, no entanto, na figura 4, € mostrada a posi¢ao de impressao do carimbo
manual;
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a figura 5 mostra um corte longitudinal comparavel através do
alojamento do carimbo e da unidade de acionamento do carimbo manual de
acordo com as figuras 1 a 4 em uma posigdo pré-montada, porém ainda sem
a unidade do compbnente' de armazenamento de tinta;

as figuras 6 e 7 mostram o processo quando ejetando uma uni-
dade do componente de armazenagem em cortes Iongitudihais similares a
figura 4, com o componente de punho da unidade de acionamento tendo
sido removido;

a figura 8 mostra uma vista em perspectiva de uma unidade do
componente de armazenamento com um componente de acoplamento em
forma de anel, ainda sem a placa de impressao, na qual o componente de
acoplamento esta ainda presente no lado superior do componente de arma-
zenamento;

- a figura' 9 é uma ilustragdo explodida dos componentes do ca- -
rimbo manual de acordo com as figuras 1 a 7;

a figura 10 mostra uma ilustragdo em perspectiva explodida dos
componentes de uma unidade do componente de armazenamento incluindo
uma placa de impressao;

a figura 11 mostra um componente consistindo em um alojamen-
to de carimbo e unidade de acionamento na posi¢gdo pré-montada, uma uni-
dade do componente de armazenamento assim como uma cobertura que
pode ser encaixada por pressao sobre o lado inferior do alojamento, também
em uma ilustragdo em perspectiva explodida;

a figura 12 mostra uma modalidade do carimbo manual com car-
tuchos de recarregamento de tinta em um corte longitudinal similar a figura
2;

a figura 13 mostra uma ilustragdo explodida deste carimbo ma-
nual de acordo com a figura 12; e

a figura 14 mostra uma vista inferior em perspectiva do carimbo
manual de acordo com as figuras 1 ou 12, para ilustrar os componentes de
seguranga antideslizamento no lado inferior do alojamento do carimbo.

Na figura 1, ¢ ilustrado um assim chamado carimbo manual pré-
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entintado 1, este carimbo manual 1 contendo um alojamento de carimbo 2
(doravante chamado alojamento 2, por abreviagdo) assim como uma unida-
de de acionamento 3 posta sobre o primeiro. No lado inferior do alojamento
2 é encaixada uma cobertura 4 tendo a forma de uma tampa de cobértura,
para fechar o lado de baixo do carimbo na medida do possivel e ne.utralizar a
secagem total da tinta contida nele.

Como é particularmente visivel nas figuras 2 a 4, a unidade de
acionamento 3 do carimbo manual 1 tem duas pec¢as, sendo provida em um
lado com uma pega superior ou punho 5, e, do outro lado, uma peca de co-
nexao inferior ou interna 6. Estas duas pegas 5, 6 sdo interconectadas por
engate, com proje¢des de engate 8 sendo fornecidas nos dois lados longitu-
dinais de uma parte superior da cuba 7 da pega de conexao 6 e engrazadas
em recessos associados de engate 9 da pega de punho 5 na situagdo de
montado, conforme também figura 9 em adigéo as figuras 2 a 4. Pela figura
3 é, além disto, visivel que a pega de punho 3 pode compreender uma tam-
pa 10, preferivelmente transparente, de modo a permitir disposta abaixo dela
uma folha de rotulagéo 11 para ser lida. ,

Para assegurar a sua posi¢do, a pega de conexdo 6 projeta-se
para dentro das depressdes correspondentes 13 da pega de punho 5 por
meio da borda 12 da parte da cuba 7, conforme em particular a figura 2. A-
lém disso, a pega de conexd@o 6 compreende as pernas de engate 14, 15
debaixo da parte da cuba 7 e integralmente moldadas a ela, cujas pernas de
engate sdo substancialmente em formato de placa, conforme também a figu-
ra 9, e que tém proje¢des de engate em formato de ganchos projetando para
fora proje¢Oes de engate 16 em suas extremidades inferiores livres. Em sua
posi¢gao montada, conforme, por exemplo, as figuras 2 e 4, assim como tam-
bém a figura 9, estas pernas de engate 14, 15 passam através das aberturas
17, 18 dispostas no lado superior 20 do alojamento 2 e, na posi¢do pré-
montada da unidade de acionamento 3 e alojamento 2, conforme figura 5,
elas se engrazam atras das bordas das aberturas 17, 18 com suas proje¢des
de engate em formato de gancho 16.

Entre as pernas de engate 14, 15 é disposta uma mola de com-
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pressao helicoidal 19, que repousa na regido de uma projecdo centralizada
21 no lado superior do alojamento 20, em um lado, € em uma projecéo de
reten¢ao 22 no lado interno da pega de conexado 6, no outro lado. Esta mola
de compresséo 19 pressiona os dois componentes, unidade de acionamento
3 e alojamento 2, separadamente, de modo que as projegées de engate 16
na posi¢ao pré-montada de acordo com a figura 5 permanecem sob pressao
da mola no lado inferior das bordas das aberturas 17, 18.

Da posigéo pré-montada de acordo com a figura 5, a unidade de
acionamento 3 e o alojamento 2 podem ainda ser empurrados juntos, em
relagdo um ao outro, de modo a conectarem a proje¢do de engate 16 com
uma unidade do componente de armazenamento de tinta 23 através de en-
gate ou engrazamento por pressao, respectivamente. Como pode ser visto
particularmente nas figuras 9, 10 e 11, esta unidade do componente dé ar-
mazenamento de tinta 23 compreende um dispositivo de retengéo 24 para
um componente de armazenamento 25 que consiste em um material de es-
puma, em particular PVA ou PE, e serve para armazenar tinta dé estampa-
gem. O componente de armazenamento 25 pode ser pré-montado no dispo-
sitivo de retengcdo em formato de cuba, ou cassete 24, respectivamente, a--
través de colagem ou por encaixe de pressdo. Nesta configuragdao pré-
montada, a unidade do componente de armazenamento 23 (sem a placa de
impresséo 27), conforme as figuras 9 e 10 pode ser armazenada, ou distribu-
ida, respectivamente, em combinagdo com um componente de acoplamento
em forma de anel retangular 26 observado em vista de topo, em uma emba-
lagem em formato de caixa 28, conforme a figura 8. Quando inserindo o
componente de armazenamento 25 seguro no dispositivo de retengéo, ou
cassete 24, respectivamente, dentro do carimbo manual 1, por exemplo, no
local do respectivo usuério do carimbo, a placa de impressdo 27 desejada,
que foi produzida previamente de acordo com o método flash inicialmente
descrito, é aplicada ao lado inferior do componente de armazenamento 25 e
montada na unidade do componente de armazenamento 23, pela rerhogéo
da pega de acoplamento em forma de anel 26 do cassete 24 (na posicao de

acordo com a figura 8) e deslizando e encaixando a peca de acoplamento 26
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do lado inferior do cassete 24 conforme a disposigdo de acordo com a figura
10 ou figura 9, onde o componente de acoplameénto 26 encaixa-se atrias dos
ombros de engate 30 do cassete 24 com a ajuda dos ganchos de engate 29
e, deste modo, mantém a placa de impressao 27 firmemente pressidnada
contra o componente de armazenamento 25, nesta posi¢édo de»operagéo
montada. O componente de acoplamento 26 engraza-se entdo debaixo de
uma borda de compensacédo 32, em formato de degrau, da placa de impres-
séo 27 por meio de uma borda de flange 31 projetando-se internamente,
conforme também a figura 2.

Na disposi¢do da unidade do componente de armazenamento
23 para distribuicdo de acordo com a figura 8, na qual o componente de a-
coplamento 26 esta ainda colocado sobre o cassete 24 por cima, as proje-
¢Oes de engate 29 do componente de acoplamento 26 simplesmente encos-
tam-se no lado do cassete 24 por engrazamento de fricgéo, isto ocorrendo
na regiao das depressoes de parede 33, bonforme figuras 9 e 10.

Na posicao de descanso do carimbo manual 1 ilustrada nas figu-
ras 2 e 3, a unidade do componente de armazenamento 23 (agora incluindo
a placa de impresséo 27) esta recolhida no interior do alojamento 2, e esta
conectada as pernas de engate 14, 15 por engrazamento de engate das pro-
jecOes de engate 16 debaixo de bordas de rebaixo 34 de um engate ou de-
pressdo de engate 35 na parte superior ou parede superior (inferior) 24’ do
cassete 24. Com os seus lados inferiores, as projegdes de engate 16, nesta
posicao, encostam-se sobre a base 36 do engate (depressido de engate) 35,
de modo que a unidade do componente de armazenamento 23 pode ser
transferida - mediante a pressao da mola de compre'sséo 19 - da posigao de
descanso de acordo com a figura(s) 2 e 3) para a posi¢do de impressao de
acordo com a figura 4 durante um movimento para baixo da unidade de a-
cionamento 3. Antes que a impressdo de estampagem seja feita por tal acio-
namento, movendo a unidade do componente de armazenamento 23 inclu-
indo a placa de impress&o 27 para baixo de acordo com a ilustragdo do de-
senho conforme também a seta 37 na figura 4, a cobertura 4 ainda mostrada
na figura 2 tem de ser removida do alojamento 2. Esta cobertura em formato
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- de tampa 4 é conectada ao alojamento 2, de modo a ser liberada, por um

engrazamento de engate através das projecbes de engate laterais 38 e u-
nindo-se as depressdes de engate 39 proporcionadas no lado interno do alo-
jamento 2, conforme, por exemplo, figuras 2 e 9. , '

Em detalhe, quando acionado o carimbo manual 1, a forga exer-
cida na peca de punho 5 é transmitida ao cassete 24 através da parte da
cuba 7 e, deste modo, também através da pega de conexdo 6, as pernas de
engate 14, 15 servindo a este propdsito de um Iadd, ainda também aos so-
quetes 40, 41, do outro lado, os quais se acoplam nas aberturas de recarre-
gamento em formato de degrau 42, 43 do cassete 24 quando a unidade do
componente de armazenamento 23 foi montada. Estes soquetes 40, 41 po-
dem ser usados como soquetes de recarregamento para recarregar tinta de
estampagem no componente de armazenamento 25 — com a pega de pUnho
5 removida — sem considerar o fato de que eles também servem para trans- -
mitir pressdo durante o acionamento do carimbo.

As aberturas de recarregamento 42, 43 podem, por exemplo, ser
circulares, e no lado inferior das bordas de abertura 44 sdo moldados canais
em formato de entalhe 45, dispostos radialmente ou em forma de estrela,
que facilitam a distribuigcdo da tinta de estampagem sobre o componente de
armazenamento 25 durante o recarregamento da dita tinta de estampagem.

A posicao de impresséo do carimbo 1 é mostrada na figura 4, na
qual pode ser visto que nesta posigdo o "arco", isto &, a unidade de aciona-
mento 3 com a sua peg¢a de punho 5, chega para encostar sobre o lado su-
perior 20, conforme figura 5 do alojamento 2 para restringir deste modo o
golpe quando se faz o carimbo imprimir:

Se, comegando da posi¢cdo de acordo com a figura 4 e com a
peca de punho 5 removida, a pega de conex@o 6 é movida mais para baixo -
mediante a pressdo de mola da mola de compressdo 19, conforme seta 37
na figura 6, - superficies excéntricas inclinadas 46 dispostas externamente
nas pernas de engate 14, 15, isto é, nos lados em frente um do outro, sepa-
rados, mover-se-ao contra as bordas das aberturas inclinadas 47 das abertu-
ras 17, 18 no lado superior 20 do alojamento do carimbo, e quando movi-
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mentando a pega de conexao 6 mais para baixo, as pernas de engate 14, 15

~ serdo defletidas em diregdo uma a outra, como pode ser visto na figura 7, de
'sua posi¢do de descanso mostrada na figura 6 para a posigdo de liberagdo

mostrada na figura 7. Deste modo, 0 cassete 24 com o componente de ar-
mazenamento 25, a placa de impressao 27 e 0 componente de'acéplamento
26 serao liberados de tal forma que estes quatro itens seréo liberados como
uma unidade, como pode ser visto na figura 11 (unidade do componente de
armazenamento 23), de modo a permitir tanto o recarregamento da tinta de
estampagem externamente ao alojamento do carimbo 2, quanto a troca des-
ta unidade 23. As pernas de engate 14, 15, podem entdo também ser cha-
madas (excéntricas) de corredigas para controlar a liberagao da unidade 23.
Na modalidade de exemplificagdo ilustrada, as superficies excéntricas 46
sdo moldadas de tal modo que as pernas de engate 14, 15 sdo duas vezes
anguladas, isto é, dobradas; poderia, ainda, naturalmente,v também ser con-
cebivel simplesmente moldar excéntricos de controle para as pernas de en-
gate 14, 15 cujos excéntricos de controle formarao as superficies excéntricas
46. _

A modalidade do presente carimbo manual 1 como ilustrada nas
figuras 12 e 13 corresponde em gfande parte aquela de acordo com as figu-
ras 1 a 11, e por este motivo a estrutura deste carimbo manual 1 ndo neces-
sita ser novamente descrita, na medida em que existe uma correlagao. Dife-
rente da modalidade de acordo com as figuras 1 a 11, ha um uso adicional
dos soquetes 40, 41 da pega de conexdo 6 da unidade de acionamento 3 no
carimbo manual 1, de acordo com as figuras 12 e 13, isto é, a acomodagéo
dos cartuchos de recarregamento de tinta de estampagem 50, 51, onde es-
tes cartuchos de recarregamento podem ser fechados em suas partes supe-
riores com uma pelicula de cobertura 52, 53.

Finalmente, pode ser visto na figura 14 que no lado inferior do
alojamento 2 que, neste lugar, é em formato de moldura, podem ser fixados
componentes de seguranga antideslizamento 55 na superficie de contato do
alojamento 54 feitos, por exemplo, de um material elastdmero comparativa-

mente flexivel que possui uma alta fricgao.
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Os componentes individuais do carimbo manual 1 descrito séo
feitos preferivelmente de um material sintético. Em particular, o cassete 24
pode, por exemplo, ser feito de um termoplastico, tal como, em particular,
ABS, enquanto que o 'componente de acoplamento em formato de anel 26
pode ser feito de POM (polioximetileno) ou de policarbonato, ainda que, op-
cionalmente, também de ABS. O componente de armazenamento é, por e-
xemplo, de espuma de PVA ou material PE, o Gltimo sendo preferido uma
vez que, no caso de uma impressao, ocorrerd uma deformacao eldstica e
um retorno a sua posi¢éo original, enquanto que as impressdes com material
PVA permaneceréo; a placa de impressdo 27 é, em particular, feita de mate-
rial de espuma EVA cujos poros, no lado de impressédo, nas areas onde ne-
nhuma impresséo deve ser feita, foram fechados pelo assim chamado méto-

do flash, por soldagem durante a exposicdo de luz, como foi descrito.
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REIVINDICAGCOES

1. Carimbo manual (1) compreendendo uma placa de poros par-

cialmente abertos (27), que é capaz de ser movimentada mediante uma

pressdo de mola de uma posicdo de descanso, na qual ela esta recolhida
ém um alojamento (2), para uma posi¢cao de impressao por meib de uma
unidade de acionamento (3), dita placa de impressao (27) repousando sobre
um componente de armazenamento de tinta (25) de modo a receber dele
tinta de estampagem, dito componente de armazenamento de tinta sendo
montado em um dispositivo de retengédo (24) pelo menos envolvendo parci-
almente dito componente de armazenamento de tinta, caracterizado pelo
fato de que o dispositivo de retengéo (24) é moldado em formato de cuba e é
diretamente engatado a uma pega de conexao (6) que, por sua vez, é enga-
tada a unidade de acionamento (3), dita peca de conexao (6) tendo pelo me-
nos um soquete de recarregamento (40, 41) orientado em diregdo a uma
abertura de recarregamento de tinta (42, 43) na parede inferior do dispositivo
de retencao (24).

2. Carimbo manual de acordo com a reivindicagdo 1, caracteri-
zado pelo fato de que a pega de conexdo (6) tem duas pernas de engate

(14, 15) estendendo-se através de aberturas (17, 18) no lado superior (20)

do alojamento (2) para engrazamento por engate com um engate (35) dis-
posto em uma parte da parede (24’) do dispositivo de retencao (24).

3. Carimbo manual de acordo com a reivindicagéo 2, caracteri-
zado pelo fato de que a peca de conexao (6) é engatada a uma pega de pu-
nho externa (5) da unidade de acionamento (3).

4. Carimbo manual de acordo com a reivindicagao 2 ou 3, carac-
terizado pelo fato de que uma pega (21) do alojamento (2) apoiando uma
mola de compresséo (19) é disposta entre as pernas de engate (14, 15), a
mola de compresséo (19) sendo apoiada do outro lado sobre uma area dis-
posta de modo oposto (22) & unidade de acionamento (3) ou da peca de co-
nexao (6), respectivamente.

5. Carimbo manual de acordo com qualquer uma das reivindica-

¢cOes 2 a 4, caracterizado pelo fato de que, em uma posigdo pré-montada, as
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pernas de engate (14, 15) engrazam-se atras da borda das aberturas (17,
18) no lado superior (20) do alojamento (2) por meio de proje¢des de engate
(16), de modo a conectarem a unidade de acionamento (3) com o alojamen'-
to(2). ' A _ '

6. Carimbo manual de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢Oes 2 a 5, caracterizado pelo fato de que as pernas de engate (14, 15) in-
cluem uma superficie excéntrica (46) operando conjuntamente com a borda
das aberturas (17, 18) no lado superior (20) do alojamento (2), no qual as
pernas de engate (14, 15), quando se movimentando para dentro no interior
do alojamento depois do golpe proporcionado ao se fazer uma impressao de
estampa, séo defletidas pela superficie excéntrica (46) para a liberagdo do
dispositivo de retengao (24).

| 7. Carimbo manual de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢Oes 1 a 6, caracterizado pelo fato de que para distribuir tinta sobre o com-
ponente de armazenamento (25), canais em formato de entalhe, estenden-
do-se radialmente, seguem sob as aberturas de recarregamento de tinta (42,
43) na parede inferior (24’) da cuba.

8. Carimbo manual de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢oes 1 a 7, caracterizado pelo fato de que o soquete de recarregamento (41,
42) e projetado para acomodar um cartucho de tinta (50, 51).

9. Carimbo manual de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢oes 1 a 8, caracterizado pelo fato de que o alojamento (2) possui compo-
nentes de seguranga antideslizamento (55) dispostos em seu lado inferior.

10. Carimbo manual de acordo com qualquer uma das reivindi-
cagoes 1 a 9, caracterizado pelo fato de que o alojamento (2) tem uma co-
bertura associada (4) fechando de modo a ser liberada o seu lado inferior.

11. Carimbo manual de acordo com a reivindicagdo 10, caracte-
rizado pelo fato de que a cobertura (4) pode ser engatada, ou esta engatada,
respectivamente, com o alojamento (2).

12. Carimbo manual de acordo com qualquer uma das reivindi-
cagbes 1 a 11, caracterizado pelo fato de que o dispositivo de retengéo (24)
é formado por um cassete.
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13. Carimbo manual de acordo com qualquer uma das reivindi-
cagdes 1 a 12, caracterizado pelo fato de que, por exemplo, um componente
de acoplamento em forma de anel (26) é proporcionado no dispositivo de
retencao (24) para acoplar a placa de impressao (27) ao componente de ar-
mazenamento (25). |

14. Carimbo manual de acordo com a reivindicagdo 13, caracte-
rizado pelo fato de que o componente de acoplamento (26) engraza-se so-
bre a placa de impresséo (27), pelo menos em partes da mesma.

15. Carimbo manual de acordo com a reivindicacdo 13 ou 14,
caracterizado pelo fato de que o componente de acoplamento (26) pode ser
engatado, ou esta engatado, respectivamente, com o dispositivo de retengao
(24).

16. Unidade do componente de armazenamento de tinta (23)
para armazenamento de tinta de estampagem e para distribuir a mesma pa-
ra uma placa de impresséo de poros parcialmente abertos (27) de um carim-
bo manual pré-entintado, como definido em qualquer uma das reivindicacdes
1 a 15, compreendendo um componente de armazenamento de tinta (25)
montado em um dispositivo de retengéo (24) que envolve o primeiro, carac-
terizada pelo fato de que o dispositivo de retengao (24) é projetado para ser
em formato de cuba e adaptado para ser engatado diretamente a uma peca
de conexao (6) do carimbo manual, e na qual o dispositivo de retencao em
formato de cuba (24) é projetado com pelo menos uma abertura de recarre-
gamento (42, 43) na parede inferior (24’) da cuba.

17. Unidade do componente de armazenamento de tinta de a-
cordo com a reivindicagé@o 16, caracterizada pelo fato de que o dispositivo de
retengao (24) é formado por um cassete.

18. Unidade do componente de armazenamento de tinta de a-
cordo com a reivindicagdo 16 ou 17, caracterizada pelo fato de que, por e-
xemplo, um componente de acoplamento em forma de anel (26) é propor-
cionado no dispositivo de retencdo (24) para acoplar a placa de impressio
(27) ao componente de armazenamento (25).

19. Unidade do componente de armazenamento de tinta de a-



10

- cordo com a reivindicagao 18, caracterizada pelo fato de que, na posicdo de

operagao, 0 componente de acoplamento (26) engraza-se sobre a placa de
impressao (27) pelo menos em partes da mesma.

20. Unidade do componente de armazenamento de tinta de a-
cordo com a reivindicagéo 18, caracterizada pelo fato de que o componente
de acoplamento (26) é montado, por exemplo, por encaixe de friccao, naque-
le lado do componente de retengdo (24) que é disposto em oposicdo a aber-
tura para fixar a placa de impressao (27). |

21. Unidade do componente de armazenamento de tinta de a-
cordo com qualquer uma das reivindicagdes 16 a 20, caracterizada pelo fato
de que, para a distribuicdo de tinta sobre o componente de armazenamento
(25), canais em formato de entalhe (45), estendendo-se radialmente, se-
guem sob aberturas de recarregamento de tinta (42, 43) na parede inferior
(24’) da cuba.
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