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Vyndlez re3i problém spolehlivého
mazdni funkdnich ploch zaiizeni, ktersd
pracuji v rychlém cyklu, zv1Estd auto-
matickych obrdbdcich stroji.

V otvoru pracovaniho vilce, uzavienédho
vikem, opatfendho vystupnim otvorem s
uloZeného v duting zdkladniho t&lesa, je
ne vodieim Sepu volného pistu, opatiend=
ho zdpichem, uloZena pruZina a na stup=
novitém zekonZeni pruZny tésnici krou-
Zek s vdlcovym obvodem, Privod maza-
clhocmédia je napojen ne plnici otvor.
Do dele volného pistu zabird stavci

f 8roub, uloZeny v t&lése ddvkovaci vloi~
;ky.
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Pracovni vdlec, zejména pro mezaci & vstiikovaci zaiizend



235 871

Vynalez se tyka pracovniho valce, vhodného zejména pro

mazaci a vstirikovaci zarfizeni.

U strojnich zafizeni, kterd pracuji v rychlém cyklu a
zvlasSté u automatickych stroj&,je nezbytné Gcinné mazani funkgé-
nich ploch ve stanoveném &asovém Limitu, aby nedochazelo k sel-
havani mechanismi zadfenim., Mazaci zafizeni a agregaty, pracu-
jici v uréitém taktu,dodévaji mazivo na urcena mista ve stano-
veném mnozstvi, Vstifikovaci a mazaci zafizeni jsou rGznych typt
a provedeni. Nékterad pracuji s vratnymi pisty a obé&ma ptivod-
nimi vétvemi, jind s jednim pfivodem, maji zpé&tny chod, vyvo-
zeny tlakovou pruZinou. Dal$i znama zatfizeni pracuji na prin-
cipu nahanéné vacky, zabirajici do zadni ¢asti pracovniho pistu,
¢imz je soufasné dana velikost mazaciho média., Jinad znama zabti=-
zeni pracuji na zakladé odméifeného pracovniho intervalu od

elektrického nebo jiného Casového spinade.

‘Nevyhodou znamych mazacich zarizeni je nespolehlivost v
dodavce potrfebného mnozstvi na koncové mazaci vétvi do urie=-
ného mista, zvlasté u maziva, zneéisténého v potrubi, pri
opravach a Upravach vedeni,kde dochazi k zapraseni vstupl.
Pracovni valce se tak dostavaji do jinych vzdalenosti nebo se
vystupni otvory castecné ucpou a musi se pracné Cistit. Kdy2
neni na vyvodu opticka kontrola funkce, miZe nastat uplné sel-
hdni mazaciho systému,a tim i poskozeni funkéni &asti stroje.

Uvedené nedostatky odstranuje ve velké mife pracovni
valec, vhodny pro mazaci a vstifikovaci zafizeni, jehoZ pod~
statou je, Ze sestavad ze zakladniho télesa, v jehoZ otvoru je
ulozen pracovni valec uzavireny vikem a opatfeny vystupnim
otvorem. Zatimco v otvoru, upraveném v pracovnim valci, napo-
jeném na privod tLakového médié, je na vodicim ¢epu volného
pistu, opatfeného zdvitem, uloZena pruzina a na stupnoviteém
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zakonteni pruzny tésnici krouzek s valcovym obvodem, pificiemz
do ¢ela volného pistu zabira stavéci Sroub uloZeny v télese

davkovaci vlozky.

Vyhodou tohoto zaifrizeni je, %e zajidtuje staly pifisun
mazaciho média do urceného prostoru i samodisténi dosedacich
i tésnicich ploch tésniciho krouzku. RoztaZitelny tésnici krou-
ek uzavird dutinu pracovniho valce, takze nemi%e nastat nezadouci
prolinani do vystupniho otvoru. Tésnici krouZek je vytvoifen malou
Upravou obvodu z normalizovaného té&sniciho krouiku a je pro pri=
padnou vyménu snadno dostupnya. Tento tésnici krouzek dobfe tésni,
zatimco tvarované krouzky se pri pretizeni na prfivodni vétvi

trhaji.

Prikladné provedeni pracovniho valce, vhodné pro mazaci
a vstrikovaci zarizeni, podle vynalezu, je schematicky zakres-

Leno na prfipojeném vykresu.

V otvoru zakladniho télesa 1 je uloZen pracovni valec 2,
uiavﬁeny vikem 3, v némz je upraven vystupni otvor 4. V télese
_pracovniho valce 2 je upraven otvor 5, v némz je uloZena pru-
Zing 6. Na stupnovitém zakonteni .7 otvoru 5 je ulozen tésnici
krouzek 8 s vnéjsim valcovym obvodem 9. Na opaéné strané otvoru
5 je uloZen volny pist 10, s vodicim Zepem 11 a zapichem 12. |
Do Cela 13 volného pistu 10 zabira stavéci Sroub 14, uloZeny
v télese davkovaci vlozky 15. Privod tlakového média 16 je na-
pojen na plnici otvor 17. Vystupni otvor 4, napojeny na pfedni
strané pracovniho valce 2 a napojeny na trysku 20, uzavira ven-
tilova kuliéka 18, ktera je ve styku s pruZinou 19. Téleso 1

je na strané davkovaci vlozky 15 uzavieno zatkou 21.

Po vyvolani tlakového impulzu od zdroje tlakového média
prichazi tlakové médium privodem 16 a plnicim otvorem 17 do
prostoru pracovniho valce 2. Volny pist 10 se posune na doseda-
ci plochu tésniciho krouzku 8, ktery se posune po stupnovitém
zakonteni 7, zvétsi svdj rozmér a vnéjsim valcovym obvodem 9
utésni prostor pracovniho valce 2. Po uvolnéni tlaku v plnicim
otvoru lz se volny pist 10 vrati pomoci pruziny 6 , vedené na
Cepu 11 a v zapichu 12, do zakladni polohy. Kolem volného pistu
10 pracovniho valce 2 se nasaje mazaci médium pfed volny pist

10. Tésnici krouzek 8 se svou pruznosti vrati na stupnovité
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zakonceni a zafizeni je pfipraveno pro mazaci cyklus. zdvih
volného pistu 10 se reguluje na pozadovanou hodnotu stavécim
Sroubem 14, ustavenym v télese davkovaci vlozky 15.
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Pracovni vélec, zejména pro mazaci a vst¥ikovaci
zapizeni, s vystupnim otvorem napojenym na trysku a alter-
nativn® uzaviranym odpru¥enou kulidkou, vyznadujici se tim,
5e sestd&vé ze zékladniho t&lesa (1), v jehoZ otvoru je ulo-
yen pracovni vélec (2), uzavieny vikem (3) a opatteny vys-
tupnim otvorem (4), zatimco v otvoru (5), upraveném v pra-
covnim vélci (2), napojeném na piivod tlakového media (16);
je na vodicim &epu (11) volného pistu (10), opatteného zé-
pichem (12),ulo%ena pruzina (6) a na stupnovitém zakondeni
(7) prusny tésnici krouzek (8) s vélcovym obvodem (9), pri-
gem¥ do dela volného pistu (10) zabird stavéci Sroub (14),
ulozeny v t&lese dévkovaci vloiky (15).

1 vykres
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