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(57)摘要

本实用新型公开了一种采用外铝无缝焊接

的卡扣连接的铝包塑窗框结构，涉及铝包塑窗框

的技术领域，解决了铝包塑料窗中UPVC型材和铝

合金型材的连接方式存在弊端的问题，实用新型

中，因为采用了卡扣结构，铝合金型材可以整框

焊接，先将卡扣固定在UPVC型材框体上，再将铝

合金型材整框卡入卡扣上，即可完成组合，铝合

金型材的整框无缝焊接美观、密封性更强，可以

防止室外侧UPVC塑型材角部冻胀开裂以及UPVC

塑型材与铝合金型材因热膨胀系数不同而导致

的应力与位移，本结构增加了玻璃勾板结构并通

过紧固件与增强型材内衬连接，同时增加增强型

材与铝合金型材共同抵抗中空玻璃向室外侧的

作用力，进一步增强外侧铝合金型材悬臂对玻璃

的支撑。
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1.一种采用外铝无缝焊接的卡扣连接的铝包塑窗框结构，其特征在于，包括：UPVC型材

(1)、铝合金型材(4)和卡扣(3)，多个卡扣(3)均安装在UPVC型材(1)的室外侧表面，铝合金

型材(4)的室内侧设有第一卡接槽(402)，多个卡扣(3)均安装在第一卡接槽(402)内；铝合

金型材(4)的室内侧外周设有限位挡板(401)，限位挡板(401)的室内侧边沿抵于UPVC型材

(1)的室外侧表面；

还包括：增强型材(2)；UPVC型材(1)整体焊接为空心腔体结构，UPVC型材(1)由室外侧

至室内侧依次设有断冷腔体(101)、增强腔体(102)和保温腔体(103)，增强腔体(102)内插

装有增强型材(2)，其位置作为主要支撑钢化玻璃或窗扇的支撑结构，通过增强型材(2)增

加增强腔体(102)的强度，避免发生变形，断冷腔体(101)设于增强腔体(102)的室外侧，起

到隔绝室外侧冷空气的作用，保温腔体(103)设于增强腔体(102)的室内侧，保温腔体(103)

内设有多个呈网格状交叉布置的隔板，增强保温腔体(103)的强度及支撑性能，同时将保温

腔体(103)的内部分为互不连通的小格室，对室内侧进行隔绝，减少室内侧温度散失，起到

保温的功能。

2.根据权利要求1所述的采用外铝无缝焊接的卡扣连接的铝包塑窗框结构，其特征在

于，所述增强型材(2)为矩形空心管，所述增强型材(2)安装在增强腔体(102)内。

3.根据权利要求2所述的采用外铝无缝焊接的卡扣连接的铝包塑窗框结构，其特征在

于，还包括：玻璃勾板(6)，沿UPVC型材(1)的内周布置有所述玻璃勾板(6)，所述玻璃勾板

(6)包括：横板和立板，横板的室外侧边沿和立板的外沿连接。

4.根据权利要求3所述的采用外铝无缝焊接的卡扣连接的铝包塑窗框结构，其特征在

于，铝合金型材(4)的室内侧设有第二卡接槽(403)，所述立板卡接在所述第二卡接槽(403)

内。

5.根据权利要求4所述的采用外铝无缝焊接的卡扣连接的铝包塑窗框结构，其特征在

于，UPVC型材(1)的内周设有限位部(104)，横板的室内侧边沿抵于所述限位部(104)。

6.根据权利要求5所述的采用外铝无缝焊接的卡扣连接的铝包塑窗框结构，其特征在

于，限位部(104)设于增强腔体(102)的内周。

7.根据权利要求6所述的采用外铝无缝焊接的卡扣连接的铝包塑窗框结构，其特征在

于，还包括：紧固件(5)，所述横板、所述UPVC型材(1)和所述增强型材(2)通过多个紧固件

(5)连接。

8.根据权利要求1所述的采用外铝无缝焊接的卡扣连接的铝包塑窗框结构，其特征在

于，UPVC型材(1)的室内侧呈阶梯状，UPVC型材(1)的外周设有多个用于与墙体连接的连接

部，UPVC型材(1)的外周设有用于安装主密封胶条的第一安装槽。

9.根据权利要求1所述的采用外铝无缝焊接的卡扣连接的铝包塑窗框结构，其特征在

于，铝合金型材(4)的内周设有用于安装室外密封胶条的第二安装槽。
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一种采用外铝无缝焊接的卡扣连接的铝包塑窗框结构

技术领域

[0001] 本实用新型涉及铝包塑窗框的技术领域，尤其涉及一种采用外铝无缝焊接的卡扣

连接的铝包塑窗框结构。

背景技术

[0002] 目前市场上较多的铝包塑料窗都是在塑料窗的基础上，在框、扇室外侧通过铝合

金型材的双悬臂倒勾包覆将铝合金型材分别包裹在UPVC型材的外侧，再通过更改胶条形式

与搭接位置的方式实现铝包塑料窗的结构，此过程中变形的构件为铝合金型材。这种结构

存在以下几个问题与不足：首先因UPVC型材和铝合金型材的热膨胀系数差距较大，在室外

环境温度剧烈变化后，两种材料间会产生应力与位移，进而影响窗体结构强度；其次由于铝

合金型材的安装倒勾位于型材的两端悬臂侧，因结构完整性要求等，无法将铝合金型材整

体焊接后进行安装，铝合金型材在衔接位置缝隙较大且存在高低差；最后作为变形构件的

铝合金型材的悬臂处可能会产生不可逆的形变导致尺寸误差。

实用新型内容

[0003] 针对上述产生的铝包塑料窗中UPVC型材和铝合金型材的连接方式存在弊端的问

题，本实用新型的目的在于提供一种采用外铝无缝焊接的卡扣连接的铝包塑窗框结构。

[0004] 为了实现上述目的，本实用新型采取的技术方案为：

[0005] 一种采用外铝无缝焊接的卡扣连接的铝包塑窗框结构，其中，包括：UPVC型材1、铝

合金型材4和卡扣3，多个卡扣3均安装在UPVC型材1的室外侧表面，铝合金型材4的室内侧设

有第一卡接槽402，多个卡扣3均安装在第一卡接槽402内；铝合金型材4的室内侧外周设有

限位挡板401，限位挡板401的室内侧边沿抵于UPVC型材1的室外侧表面；

[0006] UPVC型材1由室外侧至室内侧依次设有断冷腔体101、增强腔体102和保温腔体

103。

[0007] 上述的采用外铝无缝焊接的卡扣连接的铝包塑窗框结构，其中，还包括：增强型材

2，所述增强型材2为矩形空心管，所述增强型材2安装在增强腔体102内。

[0008] 上述的采用外铝无缝焊接的卡扣连接的铝包塑窗框结构，其中，还包括：玻璃勾板

6，沿UPVC型材1的内周布置有所述玻璃勾板6，所述玻璃勾板6包括：横板和立板，横板的室

外侧边沿和立板的外沿连接。

[0009] 上述的采用外铝无缝焊接的卡扣连接的铝包塑窗框结构，其中，铝合金型材4的室

内侧设有第二卡接槽403，所述立板卡接在所述第二卡接槽403内。

[0010] 上述的采用外铝无缝焊接的卡扣连接的铝包塑窗框结构，其中，UPVC型材1的内周

设有限位部104，横板的室内侧边沿抵于所述限位部104。

[0011] 上述的采用外铝无缝焊接的卡扣连接的铝包塑窗框结构，其中，限位部104设于增

强腔体102的内周。

[0012] 上述的采用外铝无缝焊接的卡扣连接的铝包塑窗框结构，其中，还包括：紧固件5，
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所述横板、所述UPVC型材1和所述增强型材2通过多个紧固件5连接。

[0013] 上述的采用外铝无缝焊接的卡扣连接的铝包塑窗框结构，其中，保温腔体103内设

有多个呈网格状交叉布置的隔板。

[0014] 上述的采用外铝无缝焊接的卡扣连接的铝包塑窗框结构，其中，UPVC型材1的室内

侧呈阶梯状，UPVC型材1的外周设有多个用于与墙体连接的连接部，UPVC型材1的外周设有

用于安装主密封胶条的第一安装槽。

[0015] 上述的采用外铝无缝焊接的卡扣连接的铝包塑窗框结构，其中，铝合金型材4的内

周设有用于安装室外密封胶条的第二安装槽。

[0016] 本实用新型由于采用了上述技术，使之与现有技术相比具有的积极效果是：

[0017] (1)本实用新型中，铝合金型材与UPVC型材通过卡扣进行柔性复合连接，可以防止

室外侧UPVC塑型材角部冻胀开裂以及UPVC塑型材与铝合金型材因热膨胀系数不同而导致

的应力与位移，同时确保外立面具备现代感及耐腐蚀、耐紫外线的特性；

[0018] (2)本实用新型中，因为采用了卡扣结构，铝合金型材可以整框焊接，先将卡扣固

定在UPVC型材框体上，再将铝合金型材整框卡入卡扣上，即可完成组合，铝合金型材的整框

无缝焊接美观、密封性更强。

[0019] (3)本实用新型中，本结构增加了玻璃勾板结构并通过紧固件与增强型材内衬连

接，同时增加增强型材与铝合金型材共同抵抗中空玻璃向室外侧的作用力，进一步增强外

侧铝合金型材悬臂对玻璃的支撑。

附图说明

[0020] 图1是本实用新型的一种采用外铝无缝焊接的卡扣连接的铝包塑窗框结构的结构

示意图。

[0021] 图2是本实用新型的一种采用外铝无缝焊接的卡扣连接的铝包塑窗框结构的铝合

金型材的结构示意图。

[0022] 图3是本实用新型的一种采用外铝无缝焊接的卡扣连接的铝包塑窗框结构的UPVC

型材的结构示意图。

[0023] 图4是本实用新型的一种采用外铝无缝焊接的卡扣连接的铝包塑窗框结构的用于

装配窗扇的实施例图。

[0024] 图5是本实用新型的一种采用外铝无缝焊接的卡扣连接的铝包塑窗框结构的用于

装配钢化玻璃的实施例图。

[0025] 附图中：1、UPVC型材；2、增强型材；3、卡扣；4、铝合金型材；5、紧固件；6、玻璃勾板；

101、断冷腔体；102、增强腔体；103、保温腔体；401、限位挡板；402、第一卡接槽；403、第二卡

接槽。

具体实施方式

[0026] 下面结合附图和具体实施例对本实用新型作进一步说明，但不作为本实用新型的

限定。

[0027] 请参照图1至图5所示，示出了一种采用外铝无缝焊接的卡扣连接的铝包塑窗框结

构，其中，包括：UPVC型材1、铝合金型材4和卡扣3，多个卡扣3均安装在UPVC型材1的室外侧
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表面，铝合金型材4的室内侧设有第一卡接槽402，多个卡扣3均安装在第一卡接槽402内；铝

合金型材4的室内侧外周设有限位挡板401，限位挡板401的室内侧边沿抵于UPVC型材1的室

外侧表面；

[0028] UPVC型材1由室外侧至室内侧依次设有断冷腔体101、增强腔体102和保温腔体

103。

[0029] 进一步，在一种较佳实施例中，还包括：增强型材2，增强型材2为矩形空心管，增强

型材2安装在增强腔体102内。

[0030] 进一步，在一种较佳实施例中，还包括：玻璃勾板6，沿UPVC型材1的内周布置有玻

璃勾板6，玻璃勾板6包括：横板和立板，横板的室外侧边沿和立板的外沿连接。

[0031] 进一步，在一种较佳实施例中，铝合金型材4的室内侧设有第二卡接槽403，立板卡

接在第二卡接槽403内。

[0032] 进一步，在一种较佳实施例中，UPVC型材1的内周设有限位部104，横板的室内侧边

沿抵于限位部104。

[0033] 进一步，在一种较佳实施例中，限位部104设于增强腔体102的内周。

[0034] 进一步，在一种较佳实施例中，还包括：紧固件5，横板、UPVC型材1和增强型材2通

过多个紧固件5连接。

[0035] 进一步，在一种较佳实施例中，保温腔体103内设有多个呈网格状交叉布置的隔

板。

[0036] 进一步，在一种较佳实施例中，UPVC型材1的室内侧呈阶梯状，UPVC型材1的外周设

有多个用于与墙体连接的连接部，UPVC型材1的外周设有用于安装主密封胶条的第一安装

槽。

[0037] 进一步，在一种较佳实施例中，铝合金型材4的内周设有用于安装室外密封胶条的

第二安装槽。

[0038] 以上仅为本实用新型较佳的实施例，并非因此限制本实用新型的实施方式及保护

范围。

[0039] 本实用新型在上述基础上还具有如下实施方式：

[0040] 本实用新型的进一步实施例中，铝合金型材4下料加工、整框无缝焊接，UPVC型材1

下料加工，整框采用非清角挤压焊接，框铝合金型材4与框UPVC型材1通过卡扣3进行柔性复

合连接；

[0041] 本实用新型的进一步实施例中，框铝合金型材4与框UPVC型材1通过卡扣3进行柔

性复合连接，可以防止室外侧UPVC型材角部冻胀开裂以及UPVC型材与铝合金型材因热膨胀

系数不同而导致的应力与位移，同时确保外立面具备现代感及耐腐蚀、耐紫外线的特性；

[0042] 本实用新型的进一步实施例中，加工工艺：铝合金型材4下料加工、整框无缝焊接，

UPVC型材1下料加工，整框采用非清角挤压焊接，铝合金型材4与UPVC型材1通过卡扣3进行

柔性复合连接；增强型材2内穿于UPVC型材1，玻璃勾板6与增强型材2通过紧固件5连接牢

靠。

[0043] 本实用新型的进一步实施例中，结构特点：铝合金型材4与UPVC型材1通过卡扣3进

行柔性复合连接，可以防止室外侧UPVC塑型材角部冻胀开裂以及UPVC塑型材与铝合金型材

因热膨胀系数不同而导致的应力与位移，同时确保外立面具备现代感及耐腐蚀、耐紫外线
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的特性。同时增加增强型材2与铝合金型材4共同抵抗中空玻璃向室外侧的作用力。

[0044] 本实用新型的进一步实施例中，UPVC型材1整体焊接为空心腔体结构，UPVC型材1

由室外侧至室内侧依次设有断冷腔体101、增强腔体102和保温腔体103，如图3所示，增强腔

体102内插装有增强型材2，其位置作为主要支撑钢化玻璃或窗扇的支撑结构，通过增强型

材2增加增强腔体102的强度，避免发生变形，断冷腔体101设于增强腔体102的室外侧，起到

隔绝室外侧冷空气的作用，保温腔体103设于增强腔体102的室内侧，其内部设有多个呈网

格状交叉布置的隔板，增强保温腔体103的强度及支撑性能，同时将保温腔体103的内部分

为互不连通的小格室，对室内侧进行隔绝，减少室内侧温度散失，起到保温的功能。

[0045] 本实用新型的进一步实施例中，铝合金型材4与UPVC型材1通过卡扣3进行柔性复

合连接，沿UPVC型材1的内周布置有玻璃勾板6，玻璃勾板6卡接在铝合金型材4内，增强型材

2内穿于UPVC型材1，玻璃勾板6与增强型材2通过紧固件5连接牢靠，增强了铝合金型材4与

UPVC型材1之间的连接强度，保证其具有足够的支撑强度，避免其内侧安装钢化玻璃或窗扇

后发生变形。

[0046] 本实用新型的进一步实施例中，铝合金型材4与UPVC型材1通过卡扣3进行柔性复

合连接，铝合金型材4与UPVC型材1不直接接触，减少热量传递，可以防止室外侧UPVC塑型材

角部冻胀开裂以及UPVC塑型材与铝合金型材因热膨胀系数不同而导致的应力与位移。

[0047] 本实用新型的进一步实施例中，本结构重新设计了铝包塑窗框的铝合金型材4及

UPVC型材1的组合方式，保持UPVC型材1作为主要受力构件的基础不变，将铝合金双悬臂倒

勾包覆UPVC的组合方式调整为通过尼龙卡扣3将铝合金型材4与UPVC型材1进行柔性连接，

规避了温度变化对结构的影响。因为采用了卡扣3结构，铝合金型材4可以整框焊接，先将卡

扣3固定在UPVC型材1框体上，再将铝合金型材4整框卡入卡扣3上，即可完成组合，铝合金型

材4的整框无缝焊接美观、密封性更强。为进一步增强外侧铝合金型材4悬臂对玻璃的支撑，

本结构增加了玻璃勾板6结构并通过紧固件5与增强型材2内衬连接。

[0048] 本实用新型的进一步实施例中，紧固件5为螺钉，玻璃勾板6与增强型材2通过紧固

件5连接牢靠，玻璃勾板6卡接在铝合金型材4内，增强型材2内穿于UPVC型材1，玻璃勾板6与

铝合金型材4之间刚性连接，玻璃勾板6与增强型材2之间刚性连接，实现铝合金型材4和

UPVC型材1紧固连接。

[0049] 本实用新型的进一步实施例中，装配步骤为：首先将增强型材2穿入UPVC型材1内

后，对UPVC型材1整框非清角挤压焊接，并将铝合金型材4整框无缝焊接，分别焊接完成后，

将卡扣3安装在UPVC型材1上，并将玻璃勾板6与铝合金型材4进行卡接，完成上述工序后，对

齐UPVC型材1和铝合金型材4并进行压合，将卡扣3压合卡接在铝合金型材4内，随后安装紧

固件5，对增强型材2和玻璃勾板6连接固定。

[0050] 以上仅为本实用新型较佳的实施例，并非因此限制本实用新型的实施方式及保护

范围，对于本领域技术人员而言，应当能够意识到凡运用本实用新型说明书及图示内容所

作出的等同替换和显而易见的变化所得到的方案，均应当包含在本实用新型的保护范围

内。
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