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Keksinndn kohteena on tuéakankésittelymenetelmé tupakan tayttdkapa-
.siteetin lisddmiseksi, jossa menetelmdssd tupakkaa kdsitelldin haih-
.tuvalla, orgaanisella kylldstysaineella ja kylldstettyd tupakkaa ki-
sitellddn kuumalla kaasulla kyll&dstysaineen haihduttamiseksi ja yk-

sittdisten tupakkapartikkelien paisuttamiseksi.

Tunnetaan useita erilaisia menetelmid tupakan tdyttOkapasiteetin nos-
tamiseksi kdyttdmdlld haihtuvia orgaanisia yhdisteitd. Ndissd tunne-
tuissa menetelmissd tupakka jdrjesStetddn kosketukseen nesteen tai hdy-
ryn kanssa solujen kyllédstdmiseksi kdytetylld orgaanisella yhdisteel-
l4a. Sen jdlkeen kylldstetty tupakka kuumennetaan yhdisteen kiehumis-
pisteen yldpuolella olevaan ldmpdtilaan tupakassa olevan nesteen haih-
duttamiseksi, josta seuraa paisuminen. Tdmin perusmenettelytavan suo-
ritusmuotoja on esitetty US-patenttijulkaisuissa n:ot 3 524 541 ja

3 524 542 (mydnnetty 18.8.1970) sekd US-patenttijulkaisussa n:o

3 575 178 (mySnnetty 20.4.1971). Patenttijulkaisuissa 3 524 542 ja

3 575 178 on kuvattu jatkuvatoimiset menetelmdt, joissa tupakka-aines-

ta sydtetddn jatkuvasti kdsittelyyn.

Samoin hyvin tunnettu tdl14 alalla on menetelmd tupakan kdyttdkapasi-

teetin nostamisesta jdrjestdmdlld tupakkakerros ilmatiiviisti suljet-
tuun kammioon, Jjdrjestdmdllé kammioon tyhjid, jdrjestdmidlld kammiossa



61268

oleva tupakka kosketukseen haihtuvan orgaanisen yhdisteen kanssa tupa-
kan kyllédstédmiseksi ja tdmdn jédlkeen péddstdmdlléd kuumaa kaasua tupak-
kakerroksen ldpi sen paisuttamiseksi. Tdmi menetelmi on esitetty USA
patentissa n:o 3 753 440, joka astui voimaan elokuun 21. pdivind 1973,
Ja menetelmd@ tunnetaan "panostus"-menetelménd menetelmdn epidjatkuvan
luonteen johdosta. Kuten patentissa 3,753,440 on esitetty, tupakka si-
joitetaan astiaan tai rumpuun, jossa on astian pohjasta vilimatkan
pddssd oleva verkko, jolla tupakka lepdid. Astiassa on tuloaukko verkon
alapuolella, jonka aukon l&dpi kylldstetty yhdiste ja kuuma kaasu ruis-
kutetaan, jolloin yhdiste ja kuuma kaasu kulkevat yldspidin verkolla

olevan tupakkakerroksen lédpi.

On havaittu ettd noin 205 - 340 kg tupakkaa pitdd k&sitelld "panos-
tus”"-menetelmédn kunkin jakson aikana, jotta menetelmid muodostuisi
kaupallisesti toteuttamiskelpoiseksi. Kisiteltdessid tdllainen miiri
tupakkaa seuraa useita ongelmia kdytettdessd vain yhtd kerrosta "pa-
nostus"-menetelmdssd. Kaasun ja hoyryn jakauma muodostuu epdyhtendi-
seksi. Kerroksen paksuudesta johtuen syntyy pidempi jaksoaika. Nimi
vdhentdvat paisumista, minkd lisdksi aiheutuu kerroksen alaosassa ole-
van tupakan kokoonpuristumista p&d&dlld olevan tupakan painon johdosta.
Tarkemmin sanoen yksi yksikerrosrummun pidasiallisista ongelmista on
se pitkd ajanjakso, joka tarvitaan tupakkakerroksen asettamiseksi kuu-
man kaasun vaikutuksen alaiseksi menetelmin aikana. Jotta ndilli ylla-
mainituilla menetelmilld aikaansaataisiin tyydyttdvd tulos tdyttdkapa-
siteetin kohottamisessa, pitdd kylldstetty tupakka saattaa nopeasti
alttiiksi kaasulle haihtuvan yhdisteen haihduttamiseksi ja poistami-
seksi. Mikdli tarvitaan pitkd aika tupakan saattamiseksi kosketukseen
kuuman kaasun kanssa, paisuminen huononee. Lisidksi on havaittu ettd
saadaan erinomaisia tuloksia, mik&dli kuuma kaasu kohtaa alunperin tu-
pakkakerroksen yldosan ja tunkeutuu kerroksen ldpi ylhddltd alas eika
alhaalta ylos.

Tédstd syystd keksinndn tarkoituksena on saada aikaan "panostus"-mene-
telmd, jolla mahdollistuu h8yryn ja kuumien kaasujen tasainen jakauma

ja nopea vaikutus.

Lisdksi keksinndn tarkoituksena on saada aikaan s&dilid, joka mahdol-

listaa suuren tupakkamddrdn kdsittelyn useissa pienissd kerroksissa.

Lisdksi keksinn®n tarkoituksena on saada aikaan kerrostettu sdilid,
joka mahdollistaa sen, ettd olennaisesti sama mdidrid kuumaa kaasua
voidaan johtaa jokaiseen kerrokseen olennaisesti samaan aikaan.
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Lisdksi esilld olevan keksinndn tarkoituksena on saada aikaan kerros-
tettu sdilid, jonka avulla kussakin kerroksessa oleva kaikki tupakka

saadaan alttiiksi kuumalle kaasulle valitulla aikavadlilla.

Lisdksi keksinndn tarkoituksena on saada aikaan kerrostettu s3ilid,
jonka avulla kuuma kaasu saadaan tunkeutumaan tupakkaan ylhdiltd kéE-

sin ja tydntymddn kerroksen pohjalle.

Ensiksi mainitun tarkoituksen saavuttamiseksi on keksinn®n mukainen
panostusmenetelmd tunnettu siitd, ettd ennalta mddrdtty tupakkamididra
jaetaan paineastiaan useisiin pienempiin eriin erillistd kdsittelyid
varten, jolloin kukin tupakkaerd asetetaan kerrossdilidn yksittéiseen
sd411166n, joilla kullakin on pohjaseini, jossa on aukko, sivuseind,
joka on kiinnitetty pohjaan sen ymp&drille, nestettd ldpdisevd yldpohija
sijoitettuna sivuseindn sisdpuolella ja pohjaseinin piddlle muodosta-
maan virtauskanava yldpohjan ja pohjaseindn vdliin ja ylh&did1td avoin
tupakkatila yldpohjan p&ddlld sivuseinien sisipuolelle sekd putki sivu-
seinien sisdpuolella, jolloin putki on yhteydessi virtauskanavaan ja
pohjaseindssd olevaan aukkoon ja ulottuu yl&spdin vdlipohjasta yldpuo-
lella seuraavana olevan s#dilidn pohjaseind#dn, Jjossa pussi on yhteydes-
sd siind olevaan aukkoon, jolloin useiden sdilididen putket muodosta-
vat yhdessd olennaisesti jatkuvan, keskeisen virtauskanavan, joka on
yhteydessd samanaikaisesti yksitt8isten sdilididen virtauskanaviin,
ettd johdetaan kylldstysaine putkien l8pi, jolloin kylldstysaine tu-
lee johdetuksi kussakin yksittdisessd sdilidssd olevan tupakkaerén
ldapi tupakkaerdn pohjalta sen ylédpinnalle, jolloin kunkin tupakkaerén
alaosa koskettaa ensin kylldstysainetta ja yldosa koskettaa viimeksi,
ettd putkien ldpi johdetaan kuumaa kaasua, joka tulee johdetuksi kun-
kin tupakkaerdn l&pi niiden yldpinnalta pohjalle siten, ettd tupakka-
partikkelit kustakin tupakkas&dilidstd paisuvat ensin ja alimmat par-
tikkelit paisuvat viimeksi,

Ja ettd sdilidpinon alimman yksittdisen s3ilidn ja paineastian seinén
vdaliin sijoitetaan elimet, jotka jakavat paineastian sisitilan ylem-
médksi ja alemmaksi erilliseksi vydhykkeeksi, jolloin kylldstysaine
virtaa ainoastaan ylOspdin kunkin tupakkaer#dn lipi ja kuuma kaasu

virtaa alaspdin kunkin tupakkaerdn l&dpi.

Keksinndn mukaiselle laitteelle ominaiset tunnusmerkit kdyvdt ilmi
oheisesta patenttivaatimuksesta 4, muiden vaatimusten kuvatessa kek-

sinndn edullisia suoritusmuotoja.

Seuraavassa keksinnon edullista suoritusesimerkkiid kuvataan l&hemmin

viittaamalla oheisiin piirustuksiin, joissa:
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Kuvio 1 on perspektiivikuva autoklaavista eli painesdilidstd, jonka
Sisdssd on esilld olevan keksinndn mukainen kerrostettu vir-

tauksen jakosdilid;

Kuvio 2 on leikkauskuva kerrostetusta sdilitstd esittden alakerros-

rummun ja yhden yldkerrosrummun keksinndn mukaisesti;

Kuvio 3 on perspektiivikuva rummuissa tai koreissa olevasta perforoi-

dusta osasta.

Kuviossa 1 viitenumero 10 esittdd autoklaavia tai kammiota, jota kdy-
tetddn "panos" typpisessd menetelmdssd tupakan tdyttdkapasiteetin nos-
tamiseksi. Autoklaavissa on runko-osa 12 ja kansiosa 14, joka voidaan
irroittaa kerrostetun nesteen jakosdilién 16 sijoittamiseksi autoklaa-
viin. Kerrostetussa sdilidssd on yksi alakerrosrumpu 17 sekd yksi tai
useampia yldkerrosrumpuja 19. Autoklaavin pohjassa on tulo/poistoauk-
ko 18, jonka ldpi voidaan sy®ttdd haihtuvaa orgaanista yhdistettd,
esimerkiksi sellaista kuin on esitetty USA patentissa 3.753.440 sara-
ke 4, rivit 15 - 62, joka yhdiste sy®dtetddn autoklaaviin nestemdises-
sd tai hdyrymidisessd tilassa, ja kuuman kaasun, esim. hdyryn ja kaa-
sun seos voidaan poistaa. Noin puolivdlissd autocklaavia on toinen tu-

loaukko 20, jonka kautta kuumaa kaasua voidaan sytttdd autoklaaviin.

Kuvioissa 1 ja 2 ehjat ja katkonuolet esittdvdt eri aineiden (hdyry

ja kaasu) virtausrataa. Vdlimatkan pddssd autoklaavin pohjasta on
tiivistetukielin 22, joka ulottuu autoklaavin sisdseindn ympdri ja

on kiinnitetty siihen. Tukielin 22 sopii yhteen toisen tiivistetuki-
elimen 24 kanssa, joka kiinnitetty alakerrosrumpuun 17 ja ulottuu sen
ympdri kerrostetun sdilidn 16 tukemiseksi ja pitdmiseksi irti autoklaa-
vin pohjasta. Ndmd tiivistetukielimet estdvdt nesteen pddsyn alarum-
mun reunojen ympdri saaden siten aikaan sen, ettd hdyryt suuntautuvat
ylOspdin tai alaspdin rumpujen ldpi, kuten jdljempdnd selvitetdan.
Vaikka autoklaavi ja rummut on tdssd esitetty ympyrdmdisind, on sel-

vdd, ettd mikd tahansa muoto toimii yhtd hyvin.

Kuten aikaisemmin on mainittu, tdssd kerrostetun sdilidn 16 edullises-
sd suoritusmuodossa on yksi alakerrosrumpu 17 ja kolme (3) yldkerros-
rumpua 19, jotka sijaitsevat pddllekdin (katso kuvio 1). Kuten ylla

on mainittu, alakerrokseen 17 on kiinnitetty tiivistetukielin 24, joka
lepdd autoklaaviin 10 kiinnitetylld tiivistetukielimelld 22. Alaker-

rosrumnussa on yleisesti ottaen kartiomainen pohjalevy 26, jonka ul-
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kokehdreuna on kiinnitetty sivuseinddn 28, joka rajaa pohjalevyn rum-
mun tai korin muodostamiseksi. Kartiomaisen pohjalevyn keskelld on

vahvikerengas 30, jossa on keskiaukko 32.

Sivuseindn 28 pohjasta suorassakulmassa sisddnpdin ulottuva ja pohja-
levyn 26 yldpuolella vdlimatkan pddssd on perforoitu levyosa 34, jota
tukee kolme kulmalevyd 36, jotka ulottuvat sdteettdisesti rummun kes-
kustasta ja ovat kulmittain vilimatkan pddssd toisistaan. Vaikka tds-
sd edullisessa suoritusmuodossa kdvtetddn kolmea kulmalevyd, voidaan
perforoitu osa muodostaa lujuudeltaan sellaiseksi, ettd kulmalevyjd
ei tarvita lainkaan tai niitd tarvitaan enemmdn kuin kolme. Kartio-
mainen pohjalevy 26 ja perforoitu levyosa 34 muodostavat sisddnpdin
suurenevan virtaustilan tai vdyldn 37, joka mahdollistaa kaasun tai
hdyryn yhtendisen virtauksen. Vdyldssd 37 on suurempi mddrd kaasua
tai hoyryd lidsnd rummun keskustan ldhelld vastakohtana ulompiin alu-
eisiin, jolloin tarvitaan suurempi virtausmédrd vdyldn ldpi ldhelld

rummun keskustaa.

Perforoitu osa voi olla melkein millainen tahansa, esimerkiksi seula,
metalliverkko tai perforoitu metallilevy. Perforointien pitdisi kui-
tenkin olla sen kokoisia, ett#d leikattu tdyteaine (tupakka) ei putoa
helposti aukkojen ldpi, ja toisaalta aukot olisivat tarpeellisen ko-
koisia sallimaan tasainen nesteiden kulku tupakkakerroksen 35
l4pi. On havaittu ettd paksuudeltaan noin 1,588 mm:n perforoitu me-
tallilevy, jossa on 2.382 mm:n aukot porrastettuina 3,175 mm:n vd-
leille toimii tyydyttdvidsti (katso yksityiskohtaa kuviossa 3).

Perforoidussa levyssd 34 on keskiaukko, jonka l8pi ty®nnetddn putki
tai putkimainen kanava 38. Putki lepdd kulmalevylld 36 ja on kiinni-
tetty niihin. Alapddstddn putki on kiinnitetty perforoituun levyo-
saan. Putkeen 38 on kulmittain vdlimatkan pddhdn toisistaan kiinni-
tetty pystysuuntaisesti sijaitsevia kolmiomaisia kulmatukia 40, jot-
ka on myds kiinnitetty radiaalisesti ulottuviin jdykistimiin 42, jot-
ka ulottuvat putkesta pystysivuseinddn 28. Jdykistimet tai vahvisti-
met 42 sekd kolmiomaiset kulmatuet 40 pitdvdt putken 38 keskiasemas-

saan.

Putkiosassa 38 ja siitd sisHddnpdin sdteettdisesti ulottuen ovat vali-

kelevyt 44, jotka kiinnittdvdt yhdystangon 46 keskeisesti putkeen.
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Yhdystanko 46 ulottuu yl&spdin yldrumpujen 19 ldpi ja liittdd rum-
mut yhteen yhdeksi yksikdksi, kuten jdljempdnd selvitetddn. Valssa-
tusta kulmakiskosta valmistettu vahvike-elin 48 on kiinnitetty pys-

tyseindn 28 yldreunaan.

Yldkerrosrummut on valmistettu samalla tavoin kuin alakerrosrummut
ja niissd on vahvikerenkaalla 30' varustettu kartiomainen pohjalevy
26', pystysivuseind 28' rummun muodostamiseksi. Perforoitu levyosa
34' on vdlimatkan pddssd pojalevystd ja putki 38' ulottuu sen kes-
kustan ldpi. Putkea tukee useita pystypylvditd 50, jotka on kiinni-
tetty putken alapddhdn ja vahvikerenkaaseen 30'. Yldrummuissa on
samanlaiset kolmiomaiset kulmatuet 40', jdykistinosat 42' ja vahvi-

kekulmakisko 48' kuin alarummussa.

Lisdksi yldrummussa on kolme jalkayksikk&d 52, jotka on sijoitettu
kulmittain rummun pohjan ympdrille ja kiinnitetty siihen. Jalkayk-
sikkdihin kuuluu viistopylvds 54 ja pylvddn pohjaan sovitettu k&&dn-
teinen kanava 56. K&ddnteinen kanava sopii yhteen allaolevan rummun
pystyseindn 28 yldosassa olevan vahvikekulmakiskon 48 kanssa. Kuten
kuviosta 2 voidaan ndhdd, jalkayksikOt avustavat rummun tukemisesta
ja sijoittamisesta siten, ettd yhdystanko 46 ulottuu yldspdin putken
38' keskustan ldpi. Yldkerrosrummuissa ei tarvita tiivistetukielintd
24 kulmatukia 36 eikd vdlikelevyjd 44. Kukin yldkerrosrumpu myds kos-
kettaa alla olevaa rumpua vahvikerenkaansa osalta, joka lepdd keski-
putken 38, 38', jne. yldreunalla. Ndmd kosketuspinnat toimivat tiivis-

teind kaasun tai hdyryn kulun estdmiseksi.

Yhdystangon 46 yl&dpddssd on kierteilld varustettu osa 58, joka vastaan-
ottaa nostolenkilld tai kielekkeelld 62 varustetun mutterin 60, jol-
loin kerrostettu s&ilid 16 voidaan kiinnittdd yhteen nostamista ja
kdsittelyd varten. Tiivistealuslaatta 64 on jdrjestetty mutterin 60

ja ylimmdn kerrosrummun putken 38 yl&reunan vdliin.

Kerrostettu sdilid on muodostettu esitetylld tavalla, jotta paineas-

tiassa saataisiin aikaan tietty kaasun ja h®6yryjen virtaviivakuva.

Kuten ehjdt nuolet esittdvit kuvioissa 1 ja 2, paisutusmenetelmdssi
kdytetty haihtuva orgaaninen yhdiste sydtetddn paineastiaan 10 pai-
neastian pohjassa olevan aukon 18 kautta. Jos yhdiste on nestemdi-
sessd tilassa, paineastiaa kuumennetaan nesteen hdyryttimiseksi siten,

ettd hdyry nousee paineastiassa ja kondensoituu tupakkaan. Prosessin
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toimiessa kylldstysvaihe on kestoajaltaan riittdvd, jotta hdyry voi
virrata kerroksen ldpi pohjalta yl8s. HOyryjd ei pddstetd kulkemaan
yl6spdin alakerrosrummun 17 sivuja pitkin tiivistetukielimistd 22 ja
24 johtuen, joten hdyry kanavoidaan aukon 32 kautta tilaan 37, sen-
jdlkeen yl6spdin perforoidun levyosan 34 lidpi tupakkakerrokseen 35.
Osa hoyryistd jatkaa kulkuaan ylOspdin keskiputken 38 kautta tiloi-
hin 37', jotka ovat ensimmdisessd yldkerrosrummussa 19 olevan pohja-
levyn 26' ja perforoidun levyosan 34' vilissd. Samoin h8yry tunkeu-
tuu tupakkakerrokseen 35' perforoidun levyn 34' ldpi. Kuten voidaan
helposti ymmédrt&dd, osa hdyrystd jatkaa niin ik&&n yldspdin keskiput-
ken 38' ldpi ja tunkeutuu samalla tavoin jidljelld oleviin tupakka-

kerroksiin.

HOyryn ldhtiessd tupakkakerroksista sen sallitaan virrata yldspdin
rummun seinien l&heisyydessd ja se voi saapua kosketukseen yldkerrok-
sessa olevan tupakan kanssa ldvistden siten perusteellisesti koko
kerroksen. HOyryn estdd palaamasta paineastian pohjalle keskiviylin
sulkeva aluslaatta 64 sekd tiivistetukielimet 22 ja 24. Sen jilkeen
kun tupakka on perusteellisesti kyll&stetty, kaikki tupakkakerrokset
pitdd saattaa alttiiksi kuumalle kaasulle mahdollisimman lyhyelli ai-
kavdlilld, jotta varmistettaisiin tyydyttdvd nousu tupakan kdytt&ka-
pasiteetissa. Tupakassa olevan h8yrystyvdn nesteen antamat hdyryt pi-
tdd poistaa autoklaavista. Tdstd syystd on vaikeata sy8ttdd kuumaa
kaasua autoklaaviin pohjasta k#sin; tdstd syystd kuuma kaasu sydtetdidn
autoklaaviin aukon 20 kautta. Kuumaa kaasua ei pdidse rumpujen pohjaan
pohjalevyjen 26' takia. Putki 38 ja vahvikerengas 30' sulkevat kes-
kikanavan estden kuuman kaasun kulkemisen keskiputkeen. T&118in kuu-
man kaasun pitdd tySntyd kerroksiin ylh#&#1td kdsin rumpujen pohjale-
vyjen ja kerrosten yldosan vdlisten tilojen kautta. Sydttidmdllid kuuma
kaasu rumpuihin t&1l14 tavoin saadaan v#lit®n kosketus suurempaan osaan
tupakkaa lyhyemmdssd ajassa, koska suurempi alue tupakkaa joutuu alt-
tiiksi kuumalle kaasulle. On havaittu ett#d parhaiden tulosten saavut-
tamiseksi menetelmdn paisumisvaiheen pit#disi kestdd 15 - 90 sekuntia.
Kuuma kaasu virtaa alapdin kerrosten l&pi paisuttaen tupakan hdyrys-
tamdlld ja poistamalla syv&&n tupakkasoluihin impregnoituneen yhdis-
teen. Kuuman kaasun ja h8yryn seos ohjataan perforoidun levyn alla
olevien tilojen 37 kautta keskiputkiin 38, 38', jne. ja ulos poisto-
aukosta 18.

Y1ld olevasta selityksestd ja oheisista piirustuksista voidaan n#hdi,

ettd keksinntn mukaisella kerrostetulla s#ili®ll3d saadaan aikaan sel-
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lainen sdili®d "panostus"-menetelmid varten, joka mahdollistaa sen, ettd
suuri mddrd tupakkaa voidaan saattaa alttiiksi eri nesteille menetel-
mdn kestdessd, jolloin tdmd@ suuri md&rd on jaettu useihin pienempiin
tupakkamddriin tehokkaamman menetelmdn aikaansaamiseksi. T&hdn sdi-
1i66n kuuluu myds rumpu eli kori, joka mahdollistaa menetelmdssd kdy-
tettyjen nesteiden tasaisen jakauman ja saattaa suuren alueen kési-
teltdvdd tupakkaa alttiiksi kuumalle kaasulle lyhyemmdssd ajanjak-

sOssa.

Y114 kuvattua edullista suoritusmuotoa voidaan muutella eri tavoin,
mikd edelld esitetystd selviddkin; esimerkiksi rakenneosien kokoa
voidaan suurentaa, jolloin vahvike-elimid ei tarvita, perforoitu le-
vy voi olla mitd tahansa materiaalia, joka mahdollistaa tuen ja
oikean virtausmddrdn, mutta ndmd muutoksen ja modifigaatiot voidaan
keksint88n tehdd yll8 kuvatulla ja esitetylld tavalla irtaantumatta
keksinndn todellisesta hengestd ja pliristd, joka kdy ilmi seuraa-
vista patenttivaatimuksista.
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Patenttivaatimukset

1. Tupakankdsittelymenetelmd tupakan tédyttdkapasiteetin lisddmiseksi,
jossa menetelmdssd tupakkaa k&dsitelldén haihtuvalla, orgaanisella
kylldstysaineella ja kyllidstettyd tupakkaa kdsitellddn kuumalla kaa-
sulla kyllidstysaineen haihduttamiseksi ja yksittdisten tupakkapartik-
kelien paisuttamiseksi, t unne t t u siitd, ettd ennalta mddrdt-
ty tupakkamdirid jaetaan paineastiaan (10) useisiin pienempiin eriin
erillistd kdsittelyd varten, jolloin kukin tupakkaerd asetetaan ker-
rossdilidn (16) yksittdiseen s&iliddn (17, 19), joilla kullakin on
pohjaseind (26, 26', 30, 30'), jossa on aukko (32, 32'), sivuseind
(28), joka on kiinnitetty pohjaan sen ympdrille, nestettd ldpdiseva
yldpohja (34) sijoitettuna sivuseindn (28) sisdpuolelle ja pohjasei-
ndn (26, 26', 30, 30') pddlle muodostamaan virtauskanava (37) yla-
pohjan (34) ja pohjaseinin (26, 26', 30, 30') vdliin ja ylhddltd
avoin tupakkatila (35) ylipohjan (34) p&d&dlld sivuseinien (28) sisd-
puolella sekd putki (38) sivuseinien (28) sisdpuolella, jolloin put-
ki (38) on yhteydess# virtauskanavaan (37) ja pohjaseindssd (26, 30)
olevaan aukkoon (32) ja ulottuu yldspdin vdlipohjasta (34) yldpuo-
lella seuraavana olevan s#ilién (19) pohjaseinddn (26', 30'), jossa
putki (38) on yhteydessd siind olevaan aukkoon (32'), jolloin usei-
den sdilididen (17, 19) putket (38) muodostavat yhdess& olennaisesti
jatkuvan, keskeisen virtauskanavan, joka on yhteydessd samanaikaises-
ti yksittdisten sdilididen (17, 19) virtauskanaviin (37),

ettd johdetaan kylldstysaine putkien (38) ldpi, jolloin kylldstys-
aine tulee johdetuksi kussakin yksittdisessd sdilidssd (17, 19) ole-
van tupakkaerdn ldpi tupakkaerdn pohjalta sen yl&dpinnalle, jolloin
kunkin tupakkaerdn alaosa koskettaa ensin kylldstysainetta ja yldosa
koskettaa viimeksi,

ettd putkien (38) 1l&pi johdetaan kuumaa kaasua, Jjoka tulee johdetuk-

si kunkin tupakkaerdn ldpi niiden yldpinnalta pohjalle siten, ettd
ylimmit tupakkapartikkelit kussakin tupakkasdili&ssd (17, 19) paisu-

vat ensin ja alimmat partikkelit paisuvat viimeksi,

ja ettd sdilibpinon alimman yksittdisen sdilidén (17) ja paineastian
(10) seindn (12) vdliin sijoitetaan elimet (22, 24), jotka jakavat
paineastian sisdtilan ylemmdksi ja alemmaksi erilliseksi vybhykkeek-
si, jolloin kylldstysaine virtaa ainoastaan yl8spdin kunkin tupakka-

erdn ldpi ja kuuma kaasu virtaa alaspdin kunkin tupakkaerdn lapi.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t unne t tu siitd,
ettd kyllidstysaine johdetaan olennaisesti samanaikaisesti kaikkien
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erillisten tupakkaerien l&pi ja ettd kuumaa kaasua johdetaan olen-
naisesti samanaikaisesti kaikkien erillisten tupakkaerien ldpi,
jolloin kaikkiin erillisiin tupakkaeriin kohdistuu olennaisesti

sama kdsittely olennaisesti samanaikaisesti,

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen menetelmd, t unne t t u
siitd, ettd tupakkaa sisdltidvit vyksittédiset tupakkasdiliot (17, 19)
sijoitetaan alemmalla ja ylemmdlld vyOhykkeelld varustetun paine-
astian (10) ylempd&n vydhykkeeseen ja ettd kyllédstysaine johdetaan
alempaan vyShykkeeseen ja sieltd yl&spdin tupakan 18pi ylempiin vyo-
hykkeeseen ja kuuma kaasu johdetaan ylemp&in vyShykkeeseen ja sielti
alaspdin tupakan l&pi alempaan vyShykkeeseen.

4. Laite jonkin edelli olevan patenttivaatimuksen mukaisen tupakan-
kdsittelymenetelmin soveltamiseksi ennalta mddrdtyn tupakkamidrin
tdyttdkapasiteetin lisidimiseksi kdsittelemdlld tupakkaa haihtuvalla,
orgaanisella kyll&stysaineella ja kdsittelemidlli kylldstettyd tupak-
kaa kuumalla kaasulla kyllidstysaineen hoyrystémiseksi ja tupakan pai-
suttamiseksi, johon laitteeseen kuuluu paineastian (10) sisdll4 ole-
va kerroksellinen tupakkasdilid (16) , joka painestia kdsittdid runko-
osan (12) ja pditykannen (14), jotka rajaavat sul jetun sisdtilan,
tunnettu siitd, ettd sdiliddn kuuluu useita pddllekkdin ase-
tettuja, yksittdisii sHilidits (17, 19), joilla kullakin on pohja-
seind (26, 26', 30, 30'), jossa on aukko (32, 32'), sivuseinad (28),
jJoka on kiinnitetty pohjaan sen ymp&rille, nestettd ldpdisevd yl&dpoh-
Ja (34) sijoitettuna sivuseindn (28) sisdpuolelle ja pohjaseindn (26,
30) pddlle muodostamaan virtauskanava (37) yldpohjan (34) ja pohja-
seindn (26, 30) vdliin ja ylhi#iltd avoin tupakkatila (35) yl&pohjan
(34) pddllid sivuseinien (28) sisdpuolella sekd putki (38) sivusei-
nien (28) sis&dpuolella, jolloin putki (38) on yhteydess&d virtauska-
navaan (37) ja pohjaseindssi (26, 30) olevaan aukkoon (32) ja ulot-
tuu yl6spdin vdlipohjasta (34) yldpuolella seuraavana olevan s&ilidn
(19) pohjaseinddn (26", 30"), jossa putki (38) on yhteydessid siini
olevaan aukkoon (32'), ettd useiden s&iilididen (17, 19) putket (38)
muodostavat yhdessd olennaisesti Jatkuvan, keskeisen virtauskanavan,
joka on yhteydessi samanaikaisesti vksittdisten s8dilididen (17, 19)
virtauskanaviin (37), etti sdilidpinon alimman yksittdisen s&ilidn
(17) ja paineastian (10) seindn (12) vdliin on sijoitettu elimet

(22, 24), jotka jakavat paineastian sisitilan ylemmdksi ja alemmaksi
erilliseksi vyBhykkeeksi, ettid haihtuvan orgaanisen kylldstysaineen
(18) syottdelimet liittyvdt paineastian (10) alempaan vyothykkeeseen
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ja ovat yhteydessd ylempddn vydhykkeeseen ainoastaan mainitun kes-
keisen virtauskanavan kautta, josta virtausyhteys yl&spdin ja sid-
teittdin ulospdin jatkuu virtauskanavien (37) ja sdilididen nestet-
td ldpdisevien yldpohjien (34) ja sdilididen sisdltdmidn tupakan
(35) ldpi, ja ettd elimet kuuman kaasun (20) sy&ttdmiseksi on lii-
tetty ylempddn vyohykkeeseen ja ovat yhteydessd alempaan vydhyk-
keeseen vain sdilididen sisdltdmin tupakan (35) kautta sdilididen
pddltd niiden pohjalle ja l&dpdisevdn yldpohjan (34) ldpi alaspdin
ja sisddnpdin virtauskanavien (37) kautta keskeiseen virtauskana-

vaan.

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen laite, tunnettu siiti,
ettd kunkin sdilidn pohjaseind (26) on kartiomainen ja ulottuu put-

kesta (38) ylospdin ja ulospidin.

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen laite, tunnet tu siitd,
ettd yldpohja (34) on olennaisesti tasainen ja p&dHdasiallisesti vaa-
kasuora, jolloin pohjaseindn (26, 30) ja yldpohjan (34) viliset vir-
tauskanavat (37) vdhitellen kapenevat mentdessd keskiputkesta (38)

ulospdin sivuseiniin (28).

7. Jonkin patenttivaatimuksen 4-6 mukainen laite, t unne¢t¢tu
siitd, ettd yksittdiset s&dilidt (17, 19) ovat erillisii rakenneyksi-
kditd, jotka on kytkettdvissd yhteen siten, ettd niitd voidaan kdsi-

telld yntend yksikkdni.

8. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen 4-7 mukainen laite,
tunnettu siitd, ettd siihen kuuluu tiiviste (64), joka sul-
kee ylimmdn sdilidn (19) putken (38) yl&ip&in kylldstysaineen tai
kuuman kaasun pddsyn estédmiseksi keskeisestd virtauskanavasta putken

ylapddn kautta.

9. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen 4~8 mukainen laite,
tunnettu siitd, ettd yldpohja (34) on rei'itetty levy (ku-

vio 3).

10. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen 4-9 mukainen laite,
tunnettu siitd, ettd sdilidpinon kuhunkin sdiliddén (19),
alinta sdilidtd (17) lukuunottamatta, kuuluu tuki- ja ohjainelimet

(54, 56) kunkin s8ilidn (19) asettamiseksi alemman sidilidn varaan.
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Patentkrav 61 2 6 8

1. Tobakbehandlingsforfarande f&ér hdjning av tobakens fyllnings-
kapacitet, varvid tobaken behandlas med ett avdunsthart, organiskt
impregneringsmedel och den impregnerade tobaken hbehandlas med het gas
fér avdunstning av impregneringsmedlet och far svillning av enskilda
tobakpartiklar, k @ nnetecknat dirav, att en férutbestimd
tobakmdngd uppdelas i ett tryckkdrl (10) i flera mindre mingder fAr
separat behandling, varvid varje tobakmingd placeras i en enskild
beh&llare (17, 19) i en skiktbeh&llare (16), varvid varje beh&llare
ar forsedd med en bottenvigg (26, 26', 30, 30') med en éppning (32,
32'), en sidovdgg (28), som &r fist vid bottnen dirom, en vitske-
genomsldppande dverbotten (34) belidgen innanfdr sidovAggen (28) och
ovanfér bottenvdggen (26, 26', 30, 30') f8r bildning av en strémnings-
kanal (37) mellan dverbottnen (34) och bottenvaggen (26, 26', 30, 30')
och ett upptill &ppet tobaksrum (35) ovanfdr &verbottnen (34) innan-
for sidovdggarna (28) samt ett rdr (38) innanfdr sidoviggarna (28),
varvid rdret (38) kommunicerar med stréminigskanalen (37) och med
éppningen (32) i bottenvidggen (26, 30) och stricker sig uppAt fran
mellanbottnen (34) till den nista ovanpd beligna beh&llarens (19)
bottenvdgg (26', 30'), varvid réret (38) ir i fdrbindelse med en

dédri anordnad éppning (32'), varvid flera beh&llares (17, 19) rér
(38) tillsammans utgdr en vidsentligen kontinuerlig, central strém-
ningskanal, som samtidigt dr i f&rbindelse med de enskilda beh&llar-
nas (17, 19) strémningskanaler (37),

att impregneringsmedlet leds genom rdren (38), varvid impregnerings-
medlet skall strdmma genom tobakmingden i varije enskild beh&llare
(17, 19) fran tobakmidngdens botten till dess toppyta, varvid varje
tobakmdngds bottendel tr&dffar impregneringsmedlet f&rst och topp-
delen tradffar det sist,

att genom roren (38) leds het gas, som skall strémma genom varije
tobakmdngd fran deras toppyta till botten s&, att de &versta tobak-
partiklarna i varje tobakbehdllare (17, 19) sviller fiérst och de
nedersta partiklarna svidller sist,

och att mellan beh4llarestapelns nedersta enskilda beh3llare (17) och
tryckkdrlets (10) vdgg (12) placeras organ (22, 24), som uppdelar
tryckkarlets inre i en 8vre och nedre enskild zon, varvid impregne-
ringsmedlet strémmar endast uppdt genom varije tobakmingd och het gas
strommar nedidt genom varje tobakmingd.

2. Forfarande enligt patentkrav 1, k & nnetecknat dirav,
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att impregneringsmedlet leds vasentligen samtidigt genom alla enskilda
tobakmidngder och att het gas leds viAsentligen samtidigt genom alla
enskilda tobakmd&ngder, varvid alla enskilda tobakm&ngder utsatts fér

viasentligen samma behandling vdsentligen samtidigt.

3. Forfarande enligt patentkrav 1 eller 2, k@& nnetecknat
dirav, att de tobak innehillande enskilda tobakbehdllarna (17, 19)
placeras i den dvre zonen i det med en nedre och Svre zon férsedda
tyckkdrlet (10) och att impregneringsmedlet leds till den nedre
zonen och darifrdn uppdt genom tobaken till den 6vre zonen och den
heta gasen leds till den 6vre zonen och darifri&n nedit genom tobaken

till den nedre zonen.,

4. Anordning f&r tilldmpning av fsrfarandet enligt ndgot av de fére-
gdende patentkraven f6r héjning av fyllningskapaciteten i en férut
bestamd tobakmdngd genom behandling av tobaken med ett avdunstbhart,
organiskt impregneringsmedel och genom behandling av den impregnerade
tobaken med het gas for avdunstning av impregneringsmedlet och sv&dll-
ning av tobaken, vilken anordning omfattar en innanfdr ett tryckkirl
(10) beldgen, med skikt fHrsedd tobakbeh&llare (16), vilket tryckkidrl
uppvisar en kroppdel (12) och ett &ndlock (14), vilka definierar ett
slutet inre, k &nnetecknad d&rav, att behdllaren omfattar
flera ovanpd varandra anpassade, enskilda beh&llare (17, 19), varvid
var och en av dessa har en bottenvidgg (26, 26', 30, 30') med en 38pp-
ning (32, 32'), en sidoviagg (28), som &r fidst vid bottnen dirom, en
vidtskegenomsldppande dverbotten (34) beldgen innanfdér sidovidggen (28)
och ovanfdr bottenvaggen (26, 30) foér bildning av en strémningskanal
(37) mellan Overbottnen (34) och bottenvdggen (26, 30) och ett upp-
till oppet tobakrum (35) ovanfdér dverbottnen (34) innanfdr sidovig-
garna (28) samt ett rér (38) innanfdr sidoviggarna (28), varvid réret
(38) &r i forbindelse med strémningskanalen (37) och med Sppningen
(32) i bottenvdggen (26, 30) och stricker sig uppdt fridn mellan-
bottnen (34) till den nidsta ovanpd beligna beh3llarens (19) botten-
vagg (26', 30'), A3r rdret (38) dr i férbindelse med en diri beligen
oppning (32'), att flera beh&llares (17, 19) r&r (38) tillsammans
utgodr en visentligen kontinuerlig, central strémningskanal, som &r
samtidigt i fArhindelse med de enskilda beh&llarnas (17, 19) strém-
ningskanaler (37), att mellan behillarestapelns nedersta enskilda
behdllare (17) och tryckkdrlets (10) vigg (12) anordnats organ

(22, 24), vilka uppdelar tryckkidrlets inre i en #vre och nedre

enskild zon, att matningsorgan f&r det avdunsthara organiska
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impregneringsmedlet (18) &r anslutna till tryckkdrlets (10) nedre
zon och dr i fdrbindelse med den &vre zonen endast genom den ndmnda
centralstrdmningskanalen, varifrdn strdmningsférbindelsen uppat och
radialt utdt lOper genom strdmningskanalerna (37) och beh&llarnas
vdtskegenomsldppande &verbottnar (34) och den i beh&llarna liggande
tobaken (35), och att organ for matning av het gas (20) dr anslutna
till den dvre zonen och &r i férbindelse med den nedre zonen endast
genom tobaken (35) i behdllarna fr&n beh&llarnas topp till deras
botten och genom den genomslippande Sverbottnen (34) ned&t och in&at

genom strdmningskanalerna (37) till centralstr&mningskanalen.

5. Anordning enligt patentkrav 4, k nneteckna d ddrav, att
bottenvdggen (26) i varje behdllare 4r konisk och stricker sig upp-
och utat fr&n réret (38).

6. Anordning enligt patentkrav 5, k S nnetecknad ddrav, att
Overbottnen (34) &r visentligen j&mn och huvudsakligen horisontal,
varvid strdmningskanalerna (37) mellan bottenvdggen (26, 30) och 8ver-
bottnen (34) smdningom avsmalnar fr&n centralrdret (38) utéat mot
sidovdggarna (28).

7. Anordning enligt ndgot av patentkraven 4-6, k i nneteck -
n a d ddrav, att de enskilda behdllarna (17, 19) &r avskilda
konstruktionsenheter, som &r anslutbara till varandra s&8, att de
kan behandlas som en enhet.

8. Anordning enligt ndgot av de fdregdende patentkraven 4-7,
kd@&nnetecknad dirav, att den uppvisar en tdtning (64), som
sluter den dvre dndan av toppbehdllarens (19) r6r (38) f8r f&r-
hindrande av impregneringsmedlets eller den heta gasens utvidg fré&n
centralstrdmningskanalen genom rérets toppinda.

9. Anordning enligt ndgot av de f&regdende patentkraven 4-8,
kdnnetecknad dirav, att 8verbottnen (34) 4r en per-

forerad skiva (fig. 3).

10. Anordning enligt ndgot av de fdéregdende patentkraven 4-9,
k&nnetecknad dirav, att varje behdllare (19) i beh&llare-
stapeln, med undantag av den nedersta beh8llaren (17), &r f&rsedd med
stéd- och styrorgan (54, 56) f&r anpassning av varje behdllare (19)
pé& nedre behdllare.

Viitejulkaisuja - Anfdrda publikationer
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