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Znane jest wyzarzanie cienkich blach
metalowych w skrzyniach stalowych lub
wykonanych z innej blachy metalowej. Za-
letg tego sposobu jest to, ze otrzymuje sie
blache o stosunkowo czystej powierzchni
metalowej, gdyz podeczas wyzarzania w
skrzyni zamknietej unika si¢ powstawania
zendry. Ponadto zendra, tworzaca sie¢ na
arkuszach Dblachy stalowej, zazwyczaj
przylega do nich tak mocno, ze nie odpry-
skuje przy zginaniu lub zalamywaniu ar-
kuszy. Natomiast wada znanego sposobu
jest nieré6wnomierne ogrzewanie arkuszy

w réznych miejscach stosu. Tak samo nie-
mozliwe jest uniknigcie spiekania sie arku-
szy ze sobg przy ogrzewaniu ich do wyma-
ganej temperatury, np. 900°C.

Od pewnego czasu coraz czeSciej stosu-
je sie tak zwany sposéb normalizowania,
polegajacy na tym, ze arkusze blachy prze-
prowadza sie przez ciggle pracujacy piec
lub przez kilka piecéw, rozmieszczonych
jeden za drugim, w ktérych ogrzewa sie
je do temperatury powyzej 900°C, po czym
chtodzi sie nagle do temperatury okolo
700°C i nastepnie ochladza si¢ powoli do



temperatury otoczenia. Zaleta tego spo-
sobu jest ulepszenie wewnetrznej budowy
blachy, wada za§ — odpryskiwanie zendry
powstalej na powierzchni arkuszy przy
zginaniu ich.

Gdy arkusze sa czeSciowo ochladzane
w piecu, a nastepnie jeszeze gorgce ukla-
dane na siebie poza piecem, stwierdzono,
ze zendra $ciSle przylega do powierzchni
arkuszy i jest gietka tylko na §rodkowej
czeSci tej powierzchni, natomiast na ze-
wnetrznych brzegach arkuszy pozostaje
krucha, wskutek zbyt szybkiego chlodze-
nia.

Sposéb wedlug wynalazku niniejszego
usuwa te niedogodno$é. Arkusze, wyzarzo-
ne bezpoSrednio w piecu i rozgrzane do
czerwonosci, uklada si¢ w skrzyni w posta-
ci stosu i utrzymuje sie je we wszystkich
czedciach, a zwlaszcza na brzegach, w tem-
peraturze najlepiej 700 — 800°C za po-
mocg ogrzanych $cianek tej skrzyni, po
czym zlozone arkusze przykrywa sie po-
krywa i ochladza w znany sposéb, stoso-
wany przy wyzarzaniu w skrzyniach.

Ogrzewane S$cianki skrzyn wykonywa
sie (najlepiej) z oddzielnych czeSci w ce-
lu dostosowywania rozmiaréw tych skrzyn
do réznych rozmiaréw wyzarzanych arku-
SZy.

Przy takim chlodzeniu powstawanie
zendry na arkuszach jest stosunkowo nie-
znaczne i wszedzie ré6wnomierne. Ponadto
zendra $cisle przylega do arkusza i nie od-

pryskuje przy zginaniu ochlodzonych ar-

kuszy.
Chlodzenie wedlug wynalazku moze
byé wykonywane w rézny sposéb 1 roz-

maitymi §rodkami. Na przyklad arkusze
moga byé ulozone w izolowanej skrzyni,
woéwezas brzegi arkuszy nie ochtadzajg sie
szybciej niz ich cze$ci $rodkowe.
Korzystna posta¢é wykonania urzadze-
nia wedlug wynalazku jest przedstawiona
na rysunku. Fig. 1 przedstawia, przekrdj
pionowy urzadzenia, fig. 2 — szczeg6l u-

rzadzenia, a fig. 3 — 5 przedstawiaja po-
ziome przekroje skrzyni, w ktérej uklada-
ne sg arkusze. Urzadzenie sklada sie ze
skrzyni ¢, stolu podnoszonego e, plyty f i
wozka [.

Scianki @ skrzyni ¢ sa ogrzewane pal-
nikamij b. Ogrzane arkusze z pieca do wy-
zarzania sa przenoszone w kierunku
strzatki ¢ i ukladane na plycie f, podnie-
sionej do potozenia, zaznaczonego liniami
przerywanyymi, tak iz tworzg stos d. Arku-
SZe sS3 przenoszone za pomoca znanych za-
ciskow z (fig. 2), zawieszonych na wézku
w za pomoca wieszaka v, i sg poruszane w
obie strony wraz z tym wézkiem, przy
czym dolne ramie zacisku moze byé prze-
chylane w polozenie otwarte za pomoca
raczki y. Podczas nakladania arkuszy st6l
e opuszcza sie w miare potrzeby tak, aby
gérny arkusz stosu d lezal w miare moz-
noéci zawsze na tej samej wysokosci. Po
ulozeniu arkuszy w przyblizeniu do wyso-
koSci gbérnych brzegéw ogrzewanych Scia-
nek a st6t e wraz z plyta f i stosem d opu-
szcza sie do polozenia, zaznaczonego linia-
mi pelnymi, przy czym plyta f z arkusza-
mi pozostaje na woézku I, a stél e zatrzy-
muje si¢ na nizszym poziomie niz szyny m
i p. Nastepnie po otwarciu drzwiczek » o
zamknigciu piaskowym woézek | wraz z
plyta f i stosem d przesuwa sie po szy-
nach p w kierunku prostopadlym do pla-
szezyzny rysunku i plyte f wraz ze stosem
d usuwa sie z wézka ! i umieszcza z boku,
aby arkusze stygly powoli. Wézek [ prze-
suwa sie w polozenie zaznaczone liniami
przerywanymi i razem z szynami m Zo-
staje nieco podniesiony i obrécony dokola
czopa n — za pomocg urzadzenia podno-
szacego o. Podczas ostatnio podanej czyn-
nosci otwiera si¢ drzwiczki ¢, zaopatrzone
réwniez w zamkniecie piaskowe, i woézek !
wraz z plyta f przesuwa si¢ w poprzednie
polozenie. Po opuszczeniu szyn m wézek 1
zostaje osadzony na szynach p. Przez pod-
niesienie stotu e plyta f zostaje uniesiona



z woézka 1 i ustawiona w gérnym poloze-
niu, zaznaczonym linig przerywang, po
czym uklada sie¢ na niej nowy stos arku-
SZy.

W celu zapobiezenia promieniowaniu
ciepta z gérnego arkusza stosu d urzadze-
nie jest zaopatrzone w izolacyjna pokrywe
g9 o ksztalcie luku, zawieszong jak najni-
zej nad stosem d i spoczywajacg na ogrze-
wanych §ciankach ¢ w miejscu h. Wieszak
v zaciskow z jest przesuwany w szczeli-
nie 2 pokrywy g.

W szczegbélnej  postaci wykonania
skrzyni t jej Scianki a, obejmujace stos
blach, sa wykonane z oddzielnych czeSci
w taki sposéb, ze tworza przestrzenie réz-
nych rozmiaréw, wskutek czego rozmiary
skrzyni ¢t moga byé dostosowywane do
réznych rozmiaréw chlodzonych arku-
szy.

Fig. 3 — 5 przedstawiaja przekroje
poziome skrzyni ¢ w zastosowaniu doeroéz-
nych wymiaréw chlodzonych arkuszy,
przy czym fig. 3 przedstawia skrzynie do
arkuszy zwyklych rozmiaréw. Fig. 4
przedstawia skrzynie do arkuszy mniej-
szych rozmiaréw, utworzong przez przesu-
niecie poprzecznych Scianek ku wewnatrz.
Fig. 5 za$§ uwidocznia, w jaki sposob mozna
otrzymaé skrzynie do arkuszy wiekszych
rozmiaréw przez zastosowanie dodatko-
wych odcinkéw ¢ Scianek a.

Zendra, powstajaca na arkuszach bla-
chy podczas ogrzewania ich w piecu, przy
zastosowaniu sposobu chlodzenia wedlug
wynalazku nniejszego nie tylko $cisle przy-
lega do powierzchni blachy i jest gietka,
lecz réwniez mozna ja do pewnego stopnia
usungé, gdyz wegiel, zawarty w blasze, re-
dukuje cze$¢ zendry.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposbéb chlodzenia blach metalo-

“wych, wyzarzanych bezpoSrednio w piecu

w celu zmniejszenia powstawania na nich
zendry oraz uczynienia tej zendry gietka,
znamienny tym, ze arkusze blachy metalo-
wej, rozgrzane do czerwonoS$ci, uklada sie
w postaci stosu w skrzymi i utrzymuje sie
je przez pewien czas w do§¢ wysokiej tem-
peraturze (najlepiej 700 — 800°C) we
wszystkich ich cze§ciach, a zwlaszeza na
brzegach, za pomocg ogrzewanych $cianek
tej skrzyni, po czym ulozone arkusze bla-
chy przykrywa sie pokrywa i ochladza w
znany sposéb, podobnie jak w znanych
skrzynkach do wyzarzania.

2. Urzadzenie do wykonywania spo-
sobu wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze
posiada skrzynie (¢), ktorej Scianki (a)
83 ogrzewane za pomocg palnikéw (d), bo-
czne za$ Scianki (k) sa wykonane z od-
dzielnych cze$ci w celu przystosowania wy-
miaréw skrzyni (¢) do réznych wielkoSci
arkuszy chlodzonych blach metalowych.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-
mienne tym, ze dno skrzyni (t) jest wy-
konane w postaci plyty (f) umieszezonej
na podnoszonym stole (7).

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 — 2,
znamienne tym, ze skrzynia (%) jest zao-
patrzona w pokrywe izolacyjna (g), ewen-
tualnie ogrzewana z zewnatrz.

Rasselsteiner
Eisenwerksgesellschaft
Aktiengesellschaft.
Werner Loehr,

Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.

ORUK. M. ARCT. CZERNIAKOWSKA 225



Do opisu patentowego Nr 29654
Ark. 1.




s\~
\\\\\\

-

,
(‘1
&
BN DSASAAY ~ J

~

K

S
Z NN Z

— A

Do opisu patentowego Nr 29654
Ark. 2.

\\\\\\\\

A AR
AW
RS
o7
g

4
4,

R




	PL29654B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


