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Przedsiębiorstwo Montażu Urządzeń Elektrycznych
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Układ do samoczynnej kontroli prędkości jazdy
automatycznych maszyn wyciągowych w okresie zwalniania

Patent trwa od dnia 2 stycznia 1962 r.

Przedmiotem wynalazku jest układ do sa¬
moczynnej kontroli prędkości jazdy automa
tycznych maszyn wyciągowych w okresie
zwalniania.

Przy automatycznym nuchu elektrycznej ma¬
szyny wyciągowej zachodzi konieczność kon¬
troli (prawidłowego przebiegu prędkości w
okresie zwalniania maszyny. Właściwy przebieg
prędkości w okresie zwalniania decyduje za¬
równo o bezpieczeństwie ruchu maszyny, jak
i możliwości prowadzenia pełnego ruchu auto¬
matycznego.

Dotychczas stosowane sposoby dla kontroli
prawidłowej prędkości maszyn wyciągowych w
okrasie zwalniania posiadały tę wadę, że wy¬
magały drogich aparatów i skomplikowanych
urządzeń, kosztem dużej ilości materiałów i ró-

*y Właściciel patentu oświadczył, że twórcą
Wynalazku jest mgr iriź, Danuta GłoWattia —
Kosonocka*

bocizny, a ponadto nie dawały one jednako¬
wych dokładności kontroli w początkowych
i końcowych odcinkach drogi zwalniania. Poza
tym zabudowywanie tych aparatów i urządzeń
wymagało zatrzymania maszyny wyciągowej,
co powodowało przerwę w ruchu i duże stra¬
ty.

Przedmiot niniejszego wynalazku usuwa
wszystkie dotychczasowe wady przez zastoso¬
wanie odpowiedniego układu elektrycznego
i wykorzystanie istniejących przy maszynach
wyciągowych wskaźników głębokości. Wskaź¬
niki te są zwykle zaopatrzone w koła krzyw^
kowe, których kąt-obrotu jest wprost propor¬
cjonalny do przebytej drogi naczynia wydo¬
bywczego. Jeżeli na wale, na którym; są osa¬
dzone te koła krzywkowe umieścić SterOwtiłk
programowy, który będzie uruchamiał kol&jn*
mikrołączniki współpracujące z ukłactent elek¬
trycznym według wynalazku, mdzna w UfttAld**
nych punktach szybu kokltrolować^zs^kotó^m^



chu naczynia wydobywczego. Kontrolowanie
szybkości ruchu naczynia wydobywczego od¬
bywa się zwłaszcza w pobliżu poszczególnych
poziomów odbiorczych, gdzie szybkość posu¬
wania się naczynia jest zwolniona i nie może*
przekraczać ustalonych wartości. Załączony ste¬
rownikiem programowym mikrołączhik przyna¬
leżny do danego punktu kontrolnego w szybie,
zgodnie z wynalazkiem tylko wtedy może uru¬
chomić układ elektryczny, gdy prędkość ma¬
szyny wyciągowej przekracza ustaloną wartość.
Uruchomienie zaś układu elektrycznego powo¬
duje automatyczne zadziałanie hamulca bezpie¬
czeństwa i zahamowanie maszyny wyciągowej.

Układ elektryczny według wynalazku jest
więc tak wykonany, że w sposób ciągły zbiera
informacje o szybkości naczynia w szybie,
a przy załączonych kolejnych mikrołącznikach
przeprowadza kontrolę szybkości, przy czym
jeżeli szybkość przekracza ustaloną wartość
powoduje zadziałanie hamulca bezpieczeństwa.
Układ nadaje się zarówno do maszyn wyciągo¬
wych bębnowych jak i z kołem pędnym, ponie¬
waż automatyczne maszyny wyciągowe z ko¬
łem pędnym muszą być zaopatrzone w urzą¬
dzenia do przeprowadzania samoczynnej ko¬
rekty położenia naczyń wydobywczych w sto¬
sunku do wskazań wskaźnika głębokości, przy
czym urządzenia te działają przy każdym wy¬
ciągu tak, że istnieje zawsze zgodność położe¬
nia naczyń wydobywczych w szybie ze wska¬
zaniami wskaźnika głębokości.

Na rysunku uwidoczniono przykładowy sche¬
mat układu elektrycznego według wynalazku,
przeznaczonego do kontroli szybkości naczyń
wydobywczych w ośmiu punktach w szybie,
tj. w czterech punktach szybu dla lewego i w
czterech punktach dla prawego naczynia.

Układ składa się z oddzielnych obwodów
elektrycznych E dla każdego kontrolowanego
punktu w szybie, zasilanych prądem z prądni¬
cy tachometrycznej TP umieszczonej na wa¬
le maszyny, o napięciu wprost proporcjonal¬
nym do szybkości maszyny, oraz- z zamknięte¬
go obwodu bezpieczeństwa B wyposażonego w
połączone w szereg łączniki Z nadmiarowych
przekaźników prądu P uruchamianych przez
poszczególne obwody elektryczne E. Obwód
bezpieczeństwa B jest zaopatrzony także w
przekaźnik zanikowy PZ, który w przypadku
przerwania tego obwodu uruchamia hamulec
bezpieczeństwa OB maszyny wyciągowej.

Każdy obwód elektryczny E jest wyposażony
w mikrołącznik MŁ załączony przez sterownik
programowy SP, umieszczony na wale kół
krzywkowych wskaźnika głębokości maszyny
wyciągowej, opornik nastawczy R oraz w nad¬
miarowy przekaźnik prądu P zamykający lub
otwierający łącznik Z. Prądnica tachometryczna
TP, która jest połączona równolegle z obwoda¬
mi elektrycznymi E i jest napędzana od wału
maszyny wyciągowej, odtwarza dokładnie pręd¬
kość maszyny, dając w zależności od tej pręd¬
kości różne napięcie. Nadmiarowy przekaźnik
prądu P za pomocą przynależnego oporu R
nastawia się tak. aby przy różnych napięciach
prądnicy tachometrycznej TP wzdłuż drogi
zwalniania otrzymywał jednakowe natężenie
prądu, które jeszcze przy ustalonej wartości
napięcia, a więc i prędkości w danym punkcie,
nie zadziała. Z chwilą przekroczenia prędkości
dopuszczalnej w danym punkcie kontrolnym
na przykład o 10%, odnośny przekaźnik P za¬
działa i łącznik Z zostanie otwarty. Spowodu¬
je to przerwanie zamkniętego obwodu bezpie¬
czeństwa B i uruchomienie hamulca maszyny
wyciągowej.

Opisany wyżej układ działa w sposób nastę¬
pujący.

Sterownik programowy SP umieszczony na
wale kół krzywkowych wskaźnika głębokości,
a przynależny na przykład do lewego naczynia
wydobywczego, przerzuca styk mikrołącznika
MŁ, co powoduje, że cewka przekaźnika nad¬
miarowego P otrzymuje od prądnicy tachome¬
trycznej napięcie proporcjonalne do prędkości
maszyny w danym punkcie drogi zwalniania.
Jeżeli prędkość w tym punkcie nie przekracza
prędkości dopuszczalnej, która jest założona,
przekaźnik P nie zadziała. Jeżeli natomiast
prędkość maszyny jest większa niż założona dla
danego punktu drogi zwalniania, to przekaź¬
nik P zadziała, jego łącznik Z przerwie ob¬
wód przekaźnika zanikowego PZ, a otwierający
się kontakt przekaźnika PZ uruchomi hamu¬
lec bezpieczeństwa OB. W ten sam sposób na¬
stępuje samoczynne porównanie prędkości do¬
puszczalnej z prędkością rzeczywistą we wszyst¬
kich kontrolnych punktach drogi zwalniania,
ustalonych sterownikiem programowym SP.
Rozruch maszyny wyciągowej nie zostaje przez
układ zakłócony, gdyż przyśpieszenia maszyn
wyciągowych nigdy nie są większe od opóź¬
nienia.
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Zastrzeżenia patentowe

1. Układ do samoczynnej kontroli prędkości
jazdy automatycznych maszyn wyciągowych
w okresie zwalniania, znamienny tym, że
składa się z oddzielnych obwodów elek¬
trycznych (E) dla każdego kontrolnego punk¬
tu w szybie zasilanych prądem z prądnicy
tachometrycznej (TP) umieszczonej na wa¬
le maszyny wyciągowej o napięciu wprost
proporcjonalnym do szybkości jazdy maszy¬
ny, oraz z zamkniętego obwodu bezpieczeń¬
stwa (B) wyposażonego w połączone w sze¬
reg łączniki (Z) nadmiarowych przekaźni¬
ków prądu (P), uruchamianych przez po¬
szczególne obwody elektryczne (E).

2. Układ według zastrz. 1, znamienny tym, że
obwód elektryczny (E) jest wyposażony w
mikrołącznik (MŁ) załączony 'dla danego
punktu kontrolnego w szybie przez ste¬
rownik programowy (SP) umieszczony na
wale kół krzywkowych wskaźnika głębokoś¬

ci maszyny wyciągowej, w opornik nastaw-
czy (R) oraz wnadmiarowy^ przekaźnik prąjdu

(P) zamykający lub otwierający łącznik (Z),
przy czym nadmiarowy przekaźnik prądu
(P) jest nastawiony za pomocą oporu (R) na
takie napięcie, przy którym zadziała wów¬
czas, gdy prędkość maszyny wyciągowej w
danym punkcie kontrolnym jest większa od
dopuszczalnej.

3. Układ według zastrz. 1 i 2, znamienny tym,
że obwód bezpieczeństwa (B) jest zaopatrzo¬
ny w przekaźnik zanikowy (PZ), który w
przypadku przerwania tego obwodu uru¬
chamia hamulec bezpieczeństwa (OB).

Przedsiębiorstwo Montażu
Urządzeń Elektrycznych
Przemysłu Węglowego

Zastępca: mgr Tadeusz Szczepanik
rzecznik patentowy

1889. RSW „Prasa", Kielee
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