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Przedsigbiorstwo Montazu Urzadzen Elektrycznych:
Przemyslu Weglowego
Katowice, Polska

Uklad do samoczynnej kontroli predkosci jazdy
automatycznych maszyn wyciagowych w okresie zwalniania

Patent trwa od dnia 2 stycznia 1962 r.

Przedmiotem wynalazku jest ukitad do sa-
moczynnej kontroli predko$ci jazdy automa
tycznych . maszyn wyciagowych w okresie
zwalniania.

Przy automatycznym ruchu elektrycznej ma-
szyny wyciaggowej zachodzi konieczno§¢ kon-
troli’ prawidiowego przebiegu predko§ci w
ckresie zwalniania maszyny. Wlasciwy przebieg
predko§ci w okresie zwalniania decyduje za-
réowno -0 bezpieczenstwie ruchu maszyny, jak
i mozliwodei prowadzenia pelnego ruchu auto-
matycmnego. -

Dotychcezas - stosowane sposoby dla kontroli
prawidlowe]j - predko$ci maszyn wyciggowych w
okresie zwalniania posiadaly te wade, ze wy-
magaly drogich aparatéw i skemplikowanych
urzadzen; kosztem duzej ilosci materigléw i ro-

%) Wiasciciel patentu oswiadezyl, ze twores
wynalazku jest mgr inz, Danuta Glowania —
Kosonocka,

bocizny, a ponadto nie dawaly ome jednako-
wych dokladnosci kontroli w poczatkowych
i kohcowych odcinkach drogi zwalniania. Péza
tym zabudowywanie tych aparatéw i urzgdzen
wymagalo zatrzymania maszyny wyciggowej,
co powodowato przerwe w ruchu i duze stra-
ty.

Przedmiot. niniejszego wynalazku usuwa
wszystkie dotychczasowe wady przez zasteso-
wanie odpowiedniego ukladu elektrycznego
i wykorzystanie istniejacych przy maszynach
wyciagowych wskaznik6w glebokodci. Wskaz-
niki te sg zwykle zaopatrzone w kola krzyw-
kowe, ktédrych kat. obrotu jest: wprost propor-
cjonalny do. przebytej drogi- naczynia wydo=:
byweczego. Jezeli na wale, na ktérym- 8§ .08
dzone te kola krzywkowe umieécié sterownik:
programowy, ktory bedzie uruchamialt kolejne:
mikrolyczniki wspblpracujgee z ukladent: eleks:
trycznym wedlug wynalazku, mozna w. ustalds:
nych punktach szybu kontrolowté.szybkoér.rg«:
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chu mnaczynia wydobywczego. Kontrolowanie
szybkosci ruchu naczynia wydobywczego od-
bywa sie zwlaszcza w poblizu poszczegélnych
poziom6éw odbiorczych, gdzie szybko§¢ posu-

wania sie naczynia jest zwolniona i nie moze’

przekraczaé ustalonych wartosci. Zalaczony ste-
rownikiem programowym mikrolgcznik przyna-
lezny do danego punktu kontrolnego w szybie,
zgodnic z wynalazkicm tylko wtedy moze uru-
chomi¢ uklad clekiryczny, gdy predkosé ma-
szyny wyciggowej przekracza ustalong warto$¢.
Uruchomienie za§ ukladu elektrycznego powo-
duje automatyczne zadzialanie hamulca bezpie-
czenstwa i zahamowanie maszyny wyciggowej.

Uklad elektryczny wedlug wynalazku jest
wiec tak wykonany, ze w sposob ciagly zbiera
informacje o szybkosSci naczynia w szybie.
a przy zalgczonych kolejnych mikrolgcznikach
przeprowadza kontrole szybkosci, przy czym
jezeli szybko$§¢ przekracza wustalong wartoéé
powoduje zadzialanie hamulca bezpieczenstwa.
Uklad nadaje sie¢ zaré6wno do maszyn wyciggo-
wych bebnowych jak i z kolem pednym, ponie-
waz automatyczne maszyny wyciagowe z ko-
lem pednym musza by¢ zaopatrzone w urza-
dzenia do przeprowadzania samoczynnej ko-
rekty polozenia naczyn wydobywczych w sto-
sunku do wskazan wskaznika giebokosci, przy
czym urzadzenia te dzialaja przy kazdym wy-
ciggu tak, ze istnieje zawsze zgodno$é poloze-
nia naczyn wydobywczych w.-szybie ze wska-
zaniami wskaznika glebokosci.

Na rysunku uwidoczniono przykladowy sche-
mat ukladu elektrycznego wedlug wynalazku,
przeznaczonego do kontroli szybkosci naczyn
wydobywczych w o$miu punktach w szybie,
tj. w czterech punktach szybu dla lewego i w
czterech punktach dla prawego naczynia.

Uklad sklada sie z oddzielnych obwodéw
elektrycznych E dla kazdego kontrolowamegn

punktu w szybie, zasilanych pradem z pradni-

cy tachometrycznej TP umieszczonej na Wwa-
le maszyny, o napieciu. wprost ~proporcjonal-
nym do szybkosci maszyny, oraz. z zamknigte-
go obwodu bezpieczenstwa B wyposazZonego w
polaczone w szereg laczniki Z nadmiarowych
przekazniké6w pradu P uruchamianych przez
poszczegblne obwody elektryczne E. Obwéd
bezpieczenstwa B jest zaopatrzony takie w
przekaznik zanikowy PZ, ktéry w przypadku
przerwania tego obwodu uruchamia hamulec
bezpieczenstwa OB maszyny wyciggowej.

Kazdy cbwod elektryczny E jest wyposazony
w mikrolgcznik M#% zalgczony przez sterownik
programowy SP, umieszczony na wale kot
krzywkowych wskazZnika gleboko§ci maszyny

- wyciggowej, opornik nastaweczy Roraz w nad-

miarowy przekaZznik pradu P zamykajacy lub
otwierajacy lgcznik Z. Pradnica tachometryczna
TP, ktora jest polaczona réwnolegle z ocbwoda-
mi elektrycznymi E i jest napedzana od watu
maszyny wyciagowej, odtwarza dokladnie pred-
ko§¢ maszyny, dajagc w zaleznoSci od tej pred-
koSci rézne napiecie. Nadmiarowy przekazZnik
pradu P za pomoca przynaleznegoe oporu R
nastawia sie tak, aby przy réznych napieciach
pradnicy tachometrycznej TP wzdluz drogi
zwalniania otrzymywal jednakowe natezenie
pradu, ktére jeszcze przy ustalonej wartosci
napigcia, a wige i predkosei w danym punkcie,
nie zadziala. Z chwila przekroczenia predkodci
dopuszczalnej w danym punkcie kontrolnym
na przyklad o 10%,, odno$ny przekaznik P za-
dziala i lacznik Z zostanie otwarty. Spowodu-
je to przerwanie zamknietego obwodu bezpie-
czenstwa B i uruchomienie hamulca maszyny
wyciagowej.

Opisany wyzej uklad cdziala w sposob naste-
pujacy.

Sterownik programowy SP umieszczony na
wale ko6t krzywkowych wskaZnika glebokoéci,
a przynalezny na przyklad do lewego naczynia
wydobywczego, przerzuca styk mikrolgcznika
ME, co powoduje, ze cewka przekaznika nad-
miarowego P otrzymuje od pradnicy tachome-
trycznej napiecie proporcjonalne do predko$ci
maszyny w danym punkcie drogi zwalniania.
Jezeli predko$é w tym punkcie nie przekracza
predkosci dopuszczalnej, ktéra jest zalozona,
przekaznik P nie zadziala. Jezeli natomiast
predko§¢ maszyny jest wieksza niz zalozona dla
danego punktu drogi zwalniania, to przekaz-
nik P zadziala, jego lacznik Z przerwie ob-
wéd przekaznika zanikowegn PZ, a otwierajacy
sie kontakt przekaZnika PZ uruchomi hamu-
lec bezpieczenstwa OB. W ten sam spos6b na-
stepuje samoczynne porownanie predkosci do-
puszczalnej z predkoscig rzeczywista we wszyst-
kich kontrolnych punktach drogi zwalniania,
ustalonych sterownikiem programowym SP.
Rozruch maszyny wyciggowej nie zostaje przez
uklad zalddécony, gdyz przy$pieszenia maszyn
wyciggowych nigdy nie sg wieksze od opdz-
nienia, ' ‘
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Zastrzezenia patentowe

Uklad do samoczynnej kontroli predkosci
jazdy automatycznych maszyn wyciagowych
w okresie zwalniania, znamienny tym, ze
sklada si¢ z oddzielnych obwodéw elek-
trycznych (E) dla kazdego kontrolnego punk-
tu w szybie zasilanych pradem z pradnicy
taéhometrycz.nej (TP) umieszczonej na wa-
le maszyny wyciagowej o napieciu wprost
proporcjonalnym do szybkosci jazdy maszy-
ny, oraz z zamknietego obwodu bezpieczen-
stwa (B) wyposazonego w polgczone w sze-
reg 1gczniki (Z) nadmiarowych przekaZni-
kéw pradu (P), uruchamianych przez po-
szczegblne obwody elektryczne (E).

. Uklad wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze

obwéd elektryczny (E) jest wyposazony w
mikrotacznik (ML) zalgczony ‘dla danego
punktu kontrolnego w szybie przez ste-
rownik programowy (SP) umieszczony na
wale ko6l krzywkowych wskaZnika gtebokos-
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ci maszyny wyciggowej, w opornik nastaw-

czy (R) oraz wnadmiarowy przekaZnik pradu

(P) zamykajacy lub otwierajacy lacznik (Z),
przy czym nadmiarowy przekaznik pradu
(P) jest nastawiony za pomoca oporu (R) na
takie napiecie, przy ktérym zadziala woéw-
czas, gdy predko§¢é maszyny wyciggowej w
danym punkcie kontrolnym jest wieksza od
dopuszczalnej.

. Ukiad wedtug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,

ze obwo6d bezpieczenstwa (B) jest zaopatrzo-
ny w przekaznik zanikowy (PZ), ktéry w
przypadku przerwamia tego obwodu uru-
chamia hamulec bezpieczeiistwa (OB).

Przedsiebiorstwo Montazu
Urzagdzen Elektrycznych
Przemysiu Weglowego

Zastepca: mgr Tadeusz Szczepanik
rzecznik patentowy
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