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DESCRIZIONE dell'Invenzione Industriale dal titolo:
“Digpositivo vagliatore di materiale cippato”™
appartenente a Ballario & Forestello srl, gdi
nazionalitd italiana, con sede in Via Galimberti 64,
12030 Manta {CH}.
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DESCRIZIONE

La presente invenzione ha per oggetto un

iy  dispositive vagliatore di materiale cippato,
comprendente un vano di ingresso di materiale cippato
ed una bocca di uyscita del materiale cippate.

Tra il vano di ingressc e la bocca di uscita €
interposte un sistema di  wvaglico del materiale

153 gippato.

In particolare 1'invenzione & relativa ad un
dispositive vagliators per materiale cippate che
viene alimentate aglli impianti di gassificazione a
biomassa.

243 Il reguigitoe fondamentale del materiale cippato
per dmpianti di gassificazione a biomassa & che i
gingoli elementi, che vengono introdotti all’internco
dell’impianty, presentinoe forme piuttoste regolari,
in particolare presentine il pit possibile 1la

25 medesima dimensione.

Tale aspetto ha risvelti sia funzionali che
gconomicd,

Infatti in prima battuta la presenza di forme
particciarments allungate e particolarmente

3 ingombranti rispetto alle dimensioni del cippatoe di
interesse provoca un malfunzionamento delle coclee

che trasportans il materiale cippato, creando arresti
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dell’ inters procedimento di combustione degli
impianti di gassificazione a biomasss.
Secondariamente anche la presenza di polveri o

di cippate di  dimensioni particolarmente ridotte

¥4

rigspetto a guelle del cippate di interesse causa
malfunzionamenti del processo di gassificazione.
Infatti le polveri CE@ANno sporcizia @

incrostazioni all’interno dell’impianto durante il

procedimento di combustione della biomassa.

18 La richiesta di alimentazione degli dimpianti a
combustione di biomassa con cippato di dimensioni
regolari ha anche aspetti economici, particolarmente
fondamentali per le aziende di produzione di
materiale cippato, wviste che vengono pagate dai

13 preoprietari degli impianti in bage ad una percentuale
legata alla regolaritd delle forme e dimensioni del
cippato.

Risulta dungue ovvico come la fornitura di
cippate dalle dimensioni controllate risulti di

. fondamentale importanza.

Attualmente esistonoe dispositivi vwvagliatori,
cosiddetti vibrovagli, costituiti da un piano forato
posto in vibrazione una wvolta che il cippato & stato
posizicnate sopra il plance stesso.

25 La vibrazione consente di far passare attraverso
i fori le polveri che vengono di conseguenza scartate
e non entrane a far parte del procedimente di
combustione,

Tali vibrovagli perd non consentono di eliminare

3 il cippato di dimensioni maggiori al materiale

cippatoe di interesse, che generalmente viene filtrato

manualmente, da operatori del settore.
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Inoltre i wvibrovagli, propric per il loro
funzionamento, non possone  essere  ubilizzati  in
ambienti chiusi, in guanto movimentano nell’aria una

guantitd eccessiva di polveri.
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Infine la procedura di vwvaglico effettuata
attraverso L utdilizzeo di vibrovagli risulta
particolarmente lenta, richiedends tempi troppo
lunghi in rapporto alla qualitd del cippato ottenuta.

Esiste dungue una necessitd non soddisfatta dai
it dispositivi noti alle stateo dell’arte di realizzare

un dispositive wvagliatore di materiale cippato che
permetta di risclvere gli svantaggi appena descritti,
in particolare che consenta 1 ottenimento di
materiale cippato dalle forme regolari, velocizrandoe

15 @ automatizzando il procedimento di vaglio.

La presente invenzicone consegue gli scopi di couid
sopra realizzande wun dispositive vagliatore di
materiale cippato come descritto in precedenza, in
culi il sistema di wvaglio comprende un Ltamburoe montato

2 yuetabile attorno al proprio asse longitudinale che
risulta disposte orizzontalmente.

Il tambure & costituito da un elemento tubolare
comprendente una parete laterale ed almene una
apertura di uscita.

25 Il materiale cippato viene cosli inserito per il
vaglic all’interno del tamburce, presentando la parete
laterale primi fori di determinate dimensioni per la
fuoriuvscita del materiale cippato di interesse.

Il materiale cippato in uscita dai fori & poi

3 convegliato nella bocga di uscita.

Inoltre la superficie interna della parete
laterale presenta almene una costolatura interna, che

& disposta secondo un andamento elicoidale in

- -
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direzione della aperxtura di wuscita, in mode da
congentire la fuoriuscita, attraverso 1apertura di
uscita, del materiale cippato di dimensioni maggiori

rispetto al materiale cippato di interesse.
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A differenza del dispositivi noti alle stato
dell’arte, il disposgsitive oggettos della presente
invenzione consente di realizzare un sistema
vagliatore c¢he in maniera automatica scarta il
materiale cippatoe di dimensioni maggiori di guelleo di
it  interesse, azione che nei digpositivi noti alle stato

dell’arte viene effettuata manualmente.

Infatti 1’ andamento elicoidale della costolatura
interna consente di spingere verse la bocora di uscita
il materiale cippato di dimensioni maggiori rispetto

153 al cippate di interesse durante la rotazione del
tambura,

Come risulta ovvie, il tamburo preferibilmente &
movimentato da mezzi motorizzati, rgalizzati 4in
gualsivoglia mode note alle state dell’arte, che

2 werranne illustrati in seguito.

Seconde una wvariante esecutiva preferits, il
sistema di wvaglico oomprende una parete di fondo
posizionata al di sotto del tamburoe, interpeosta tra
il tamburc e la bocea di uscita.

25 Tale parete di fondo presents secondi fori di
dimensioni inferiori rispetto ai primi fori, in modo
tale da consentire la fuoriuscits del materiale
cippato di dimensioni inferiori al materiale cippato
di interesse.

30 Seconde tale configurazione il sgistema di wvaglio

consente wuna doppiaz filtratura, oszsia consente di

eliminare sia 11 materiale gippato di maggiori



A i ANDREAARBCCO.
MA%ﬁ%ﬁﬁm& %&nﬁ@ma

dimenszioni che guelloc di minori dimensioni rispetto a
gquello di interesse.
La rotazione del tambure in combinazione alla

costelatura interna spingongo il materiale di
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dimensioni maggiori al di fuori del tamburo, in modo

da poterlo scartare.

Il materiale cippatoe rimanente passa attraverso

i primi fori della parete laterale del tamburoc e si

deposita sulla parete di fondo.

1 Grazie alla presenza dei secondi fori, tra il
materiale ocippate rimanente, gquelle di dimensioni
inferiori a guello di interesse cade per gravitad e
viene di conseguenza scartato.

Rimane dungue tra la parete di fonde e la

153  superficie esterna del tambure il materiale cippato
che presenta le dimensioni di interesse.

Ovviamente il tamburo & preferibilmente
costituite da un elemente  tubolare di forma
cilindrica, in mode da facilitare la movimentazione

2 del cippato durante la rotazione del tamburo stesso.

Secondo una possibile forma esegutiva, la parete
di fondo & costituita da una superficie curva
digposta parallels ad almene parte della parete
laterale del tamburo.

23 Tale configurazione consente di raccogliere la
maggiore gquantitd di materiale cippatoe possibile, in
guanto il materiale che cade per gravita sulla parete
di fondo passando atitraverso i primi fori del tamburo
viene interamente raccolteo grazie alla forma della

3 parete di fondo,

Seconde una variante attuativa, sono previsti

organi wvibranti posti a contatto con la parete di

fondo.
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Gli organi wvibranti mettono in vibrazione la
parete di fondo e acceleranc la caduta del cippato di
minori dimensioni, in particolare delle polveri,

attraverso i secondi fori, velocizzando il

¥4

procedimento di vaglio.

Le ulteriori varianti a caratteristiche
descritte gui di gsaeguito sono relative a
perfezionamenti e miglioramenti legati ai parametri
di costruzione del dispogitive wvagliatore oggetto
it  della presente invenzione.

Infatti una corretta ottimizrzazione di tali
parametri consente di migliorare le prestazioni del
dispositive stesso, sia dal punto di vista della
velocitad del procedimento di vaglico, sis dal punto di

13 wista dell’efficienza del procedimento stesss.

Un primo parametro sui cul agire ¢ la dimensione
dei primi fori della parete laterale del tambure, che
andranno dimensionati in base alle dimensioni del
cippate che si vuole ottenere.

240 Seconde una prima forma esecutiva, i primi fori
sono realizzati 4di forma rettangolare & presentang
lati dalle lunghezze comprese tra 1 25 ¢ 1 75
millimetri.

Preferibilmente 1 latli presentane lunghezze

25 comprese tra i 45 e i 55 millimetri,

Un seconde fondamentale parametro su cul agire &
il corretito posizionamente della parete di  fondo
rispetto al tambure.

Infatti secondo una forma esecutiva preferita la

3 distanza tra il punto piu basso della parete laterale

del tamburo e la parete di fondo € maggiore del

valore della dimensiocone dei lati deli primi fori ed
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infericore al doppic del valore dellz dimensione dei
lati dei primi fori.
La worretta ottimizzazione dJdi guesto secondo

parametro consente di evitare che pezzi di materiale

¥4

cippate che sono costituiti da elementi allungati che
presentane una dimensione in lunghezza maggiore della
lunghezza del cippato di interesse e una dimensione
in larghezza o in profonditd inferiore a quella del
cippato di interesse non i depositino sulla parete
1r  di fondo.

Le cosiddette Tstecche”, ossia gli  elementi
allungati appena descoritti;, sone elementi difficili
da scartare nei dispositivi di vaglio noti allo stato
dell’arte, ma con un corretto dimensionamento del

13  parametro descaritto, 8i ottiene una efficiente
filtratura di tali elementi.

Vantaggiosamente la distanza tra il punto piu
basso della parete laterale del tambure & 1a parete
di fondo presenta valori compresi tra 50 e 20

20 wmillimetri.

Preferibilmente il wvalore & compresc tra 60 e B0
millimetrdi.

Tale misura evita che “le stecche” passing
attraverse i primi fori della parete laterale del

25 tamburo & che bleocoching la rotazione del tambure.

I1 terzo e ultimo parametro che & possibile
modificare per ottimizzare la procedura di wvaglio é
la dimensioni dei secondi fori della parete di fondo.

Segondo una forma realizzativa, i secondi fori

3 presentane un’area di un wvalore compresos tra 1 40
millimetri guadrati e i 150 millimetri guadrati.
Preferibilmente tali fori sono di forma guadrata

¢ circolare e presentano, rigpettivamente, un lato ©

-8 -
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un diametro di una lunghezza ocompresa tra 7 e 9
millimetri.

Sono molteplici le ulteriori warianti che e

possibile realizzare utilizzande la forma pig

¥4

generics descritta in precedenza del dispositivo

vagliatore.

Ad esempio & possibile prevedere sistemi
automatizzati di racooltaz del materiale cippate sia
di scarte che del materiale cippato di interesse.

i Secondoe una prima forma esecutiva & prevista una
zona di raccolita del materiale cippato in uscita dai
secondi fori della parste di fondo.

La zona di raccolta & collegata ad un nastro
tragsportatore collegate a sua volta ad un dispositive

153 di realizzazione di pelliets.

Tale configurazione consente Jdi riutilizzare il
materiale c¢ippato sotto forma di polveri o di
elementi di piccole dimensioni che andrebbe
altrimenti semplicemente scartato.

a0 Cosi come per il materiale cippate in uscita
dalla parete di fonde, & possibile prevedere sistemi
automatizzati di raccolta e di riutilizzo anche del
materiale cippate di dimensioni maggiori al materiale
cippate di  interesse, che wvienes spinto dalla

25 costelatura sliceoidale al di fuori della apertura d4di
uscita del tamburo.

Infine si specifica che anche per il cippate di
interesse, che rimane disposte al di sopra della
parete di fondo, & possibile prevedere sistemi di

¥ raccolta automatizzati, un esempio sara descritto in

seguito.

Queste ed altre caratteristiche e vantaggi della

presente invenzione risulteranno pik chiaramente

-G -
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dalla seguente descrizione di alcuni esempl esecutivi
illustrati neil disegni allegati in cui:
la fig. 1 illustra una vista del dispositivo

vagliatore oggetto della presente invenzioneg;

¥4

la £ig. 2 illustra un particolare del
dispositivo vagliatore oggetto della presente
invenzione;

le figg. 3a & 3b illustrance due wviste di un
particolare del tamburo appartenente al dJdispositive
16 wvagliatore oggetto della presente invenzione;

la fig. 4 illustra una possibile forma esecutiva
dei mezzi di movimentaziong del tambure appartensnte
al dispositivo oggetto della presente invenzione;

la fig. 5 idillustra la bocca di uscita del

13 dispositive vagliatore oggetto della presente
invenzione,

83i specifica c¢he le figure allegate alla
prasente domanda di brevetto riportanco alcune forme
esecutive del dispesitivo wvagliatore oggetito della

A presgente invenzrione per meglio comprendere i wvantaggi
e le caratteristiche delle stesso.

Tali forme esecutive sono dungue da intendersi a
pure scope illustrative e non limitative al concetto
inventivo della presente invenzione, ossia guelle di

25 realizzare un sistema di waglio che consenta di
filtrare in maniera ottimale il materiale cippato di
interesse.

La figura 1 illustra wuna vista del dispositivo
vagliatore di materiale cippatc ocggetto della

3  presente invenzione,
In particolare il dispositive comprende un wvano

di ingresso 1 di materiale cippatoe ed una bogea di

-0 -
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ugscita 2 del materiale cippate, illustrata in figura
5.
Tra il vano di ingresse 1 e la bocca di uscita 2

& interposto un sistema di wvaglic del materiale

¥4

cippate.

Il sistema di wvaglic si occupa di filtrare il
materiale cippato ingserito attraverse il wanoe di
ingresso 1 in modo da far fuoriuscire dalla bocca di
uscita 2 solamente il materiale cippate di interesse,
¥ ossia gquello che presents determinate dimensioni.

In particolare il sistema di vaglioc comprende un
tambure 3 montato ruoctabile attornd al propric asse
longitudinale disposto orizzontalmente.

I1 tambure 3 & illustrate in particeolare in

153 figura 2 e con particolare riferimento alla figura,
il tamburc 3 pud ructare in modo orarie o antierario.

Inoltre il tambure 3 € costituito da un elementeo
tubolare comprendente una parete laterale 31 ed
almeno una apertura di uscikta 32.

a0 La parete laterale 31 presenta primi fori 311 44
determinate dimensioni per la fuoriuscita del
materiale cippato di interesse.

La parete laterale 31 del tambure 3 presentas
inoltre una superficlie interna che prevede almeno una

25 costolatura interna 312, disposta seconds un
andamento elicolidale in direzione della apertura di
uscgita 32,

Il materiale cippato viene inserits nel tamburo

3 per il wvaglio attraverse il wvano di ingresse 1, il
3 tambure viene messo in rotazione “gentrifugando” il
materiale cippato.

Il nmateriale cippato che presenta le dimensioni

di interesse esce dal tamburo 3 attraverso i primi

-1t -
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fori 311 e viene convogliateo versoe la boceea di uscita
1, per la raceolta.
La rotazione del tambure 3 movimenta 4l

materiale cippateo, ma guelle di interesse fuoriesce

¥4

dai primi fori 311 nel punto piu basse del tamburc 3
grazie all'azione della forza di gravita, per essere
convogliate verse la bocca di uscita 2, figura 5.
Ingltre la combinazione della rotazione del
tamburg 3 e della presenza della costolatura interna
Iy 312 consente la Ffuoriuscita del materiale cippato di
dimensioni maggiori al cippato di interesse
attraverso 1 apertura di uscita 32,
Il materiale c¢ippate di dimensioni maggiori
resta infatti dentroe al tambure 3 durante la
15 »xotazione delle stesse, ma la costolatura interna
312, grazie all’ andamentoe elicoidale, spinge tale
materiale cippato al di fuoeri del tambureo stessoe,
attraversco 1’ apertura Jdi uscita 32,
Come illustrato in figura 1, & possibile
2 prevedere un  organce convogliatore 321 posts  in
corrispondenza della bocca di apertura 32, in modo da
raccoglisre il materiale cippato scartato &
scaricarle in una zona gualsiveglia.
Con particolare riferimente alla Ffigura 4, &
25  possibile prevedere che il tambure 3 sia messo in
rotazione attraverso mezzi di movimentazione
cogbituiti da un motore 51 che trasmette la rotazione
al tamburo 3 attraverse una gatena di trasmigsions
52.
36 Seconde la forma esecutiva illustrata nelle
figure, preferibilmente il sistema di  waglio
appartenente al dispogitiveo oggetto della presente

invenzione, comprende wna parete di fonde 4

-2 .
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posizicnata al di sotto del tambure 3, interposta tra
il tamburo 3 e la bocca di uscita 2.
La parete di fondo 4 presenta secondi fori 41 di

dimensioni inferiori rispetto ai primi fori 311,

¥4

I secondi fori 41 sone illustrati nelle figure
3a & 3b, in oul wviene illustrata chiaramente la
sovrapposizione della parete laterale 31 del tamburc
3 con la parets di fondo 4.

Risulta chiaro come tale configurazione realizzi
It un doppioc sistema di filtraggio.

Il materiale cippate vwviene convogliato nel
tambure 3 dopodiché il materiale cippate di
dimensioni maggiori rispetto al materiale cippato di
interesse resta all’interno del tamburce 3, per essere
13 poi espulso attraverso la bocca di uscita 32, mentre
il restante materiale cippate esce dal tambure 3
attraverso i primi fowri 311,
i guesto materiale cippato, guelle di interesse
rimane btra l'esternc della parete laterale 31 e la
W parete di fonde 4, mentre guelle di dimensioni
infericri al materiale cippateo di interesse viene
scaricatoe attraverso i secondi fori 41,
Saeconde una possibile forma esecutiva, anche la
parete di fondo 4 pud presentare una costolatura
25 interna 42, atta ad agevolare 1l'azione di filtraggioc
del sistema di wvaglico appartenente al dispositivo
oggette della presente invenzione.
Vantaggiosamente la parete di fonds 4 &
costituita da una superficie curva disposta parallela
3 ad almeno parte della parete laterale 31 del tamburo
3.
La parete di fondo 4 pud essere dungue

costituita da una superficie gurva ¢ da una

-13 -
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superficie gostituita da diverse superfici con
angolazioni diverse, preferibilmente atte a seguire
1’ andamento della parete laterale 31 del tambure 3,
in modo da circondare almenc in parte lo stesso
tambure 3.

¥4

Secondo una forma esecutiva non illustrata nelle

figure & possibile prevedere organi vibranti posti a
contatto con la parebte di fondo 4.

Da guanto descritte risulta c¢hiaro come il

it dimensionamento dei primi fori 311 e dei secondi fori

41 debba essere realizzatc in base alle dimensioni
del cippato che si vucle ottenere.

Con particolare riferimento alle figure 3a e 3b,

i primi fori 311 sone realizzati di forma

13 rettangolare e presentance lari dalle lunghezze
comprese tra 1 25 & 1 75 millimetri.

In particolare i primi feori 311 presentano una
forma guadrata con un labte pari a 50 millimetri.
Sempre in riferimentoe alle figure 3a e 3b, i

W secondi fori 41 presentano un’area c¢on valori
compresi tra i 40 millimetri guadrati e i 150
millimetri quadrati.

In particolare i secondi fori 41 preferibilmente
prasentane una forma clrcolare.

25 Come descoritto precedentemente, la distanza tra
il punteo pid basso della parete laterale 31 del
tambures 3 e la parete di fondo 4 & maggiore del
valore della lunghezza dei lati dei primi fori 311 ed
infericore al doppico del wvalore dells lunghezza deil

3 lati dei primi forxi 311,

In particolare la distanza tra il punto piu

bhasso della parete laterale 31 del tambure 3 e la

-14 -



A i ANDREAARBCCO.
MA%ﬁ%ﬁﬁm& %&nﬁ@ma

parete di fonde 4 presenta wvalori compresi tra 50 e
90 millimetri.
Con particolare riferimento alla figura 5, la

bogeca di uscita 2 & preferibilmente posizionata

¥4

antericormente al tambure 3, in direzicone della bocga

di uscita 32 e dell’ organc convogliatore 321,

Incltre 1l'apertura di wuscita 2 preferibilmente
scarica il materiale cippate di interesse
lateralmente rispetto alla bovca di uscita 32,

i Tale configurazione facilita il collegamento
della apertura di uscgita 2 ad eventuali mezzi
trasportatori del materiale cippatce di interesse.

Infine seconde una possibile forma esecutiva pud
esgere prevista una zona di racceolta del materiale

13 cippateo in uscita dail secondi fori 41 della parete di

fondo 4.

La zona di raccolta pud essere preferibilmente
collegata ad un nastro trasportatore collegato a sua
volta ad un disposgitiveo di realizzazione di pellets.

24

- 15 .
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RIVENDICAZIONT

1. Dispositivo vaglistors di materiale cippato,
pomprendents un vane &1 ingresse {1} di nswteriale
gippats ed una booga di uscita (&} del materiale
cippato, essendo interposte tra il wvane di ingresso
{1} & la Docca di uscita {2} un sistema di waglico dsl
materiale cippato,

caratberizzate dal fatto che

il sistema di wvaglic comprende un tambure {3}
meontato ructablle gtiorng al proprio asse
longitudinale disposto orizzontalmente, i1 guals
tamburs {3} € costituite da un elemente tubolare
comprendante una parete laterale (31} ed almeno uwna
apertura di uscita (32}, essendo il materiale cippate
inserite per il waglic all’interne del dettoe tanburs
{3},

presaentande la parebe laterale {31) primi fori
{311) di determinate dimensioni per la fuoriuscita
del materiale cippato di interssse,

aessende il materiale cippate in uscits dal dettd
primi fori {311} convogliate nellaz bocea di uscitas
{3},

la superficie interna @i detita parete laterals
{31} presentande almenp una costoelatura interna
{312}, la guale costolatura {312} & disposta secondo
un  andaments olicoidale in direzione della debta
aparturs di uscita {(32), in medo da consentire la
fuoriuscita, attraverse 13 dettas apextura di usgits
{32%, del materiale cippate di dimensioni maggiord
rispetto al materiale cippate di interssse.

2. Dispoesitive seconde lz rivendicarionsg 1, in
gl 1l dettoe sistema Jdi waglic comprends una parste

di fondo {4} posdizionata 81 di sotte del detto

,"ir:,.,
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tambure {3}, interposta ftra il detto tambure {3} & la
detta bocoa di uscita {2},

prasentande la detta parete di fonde {4} sscondl
fori {41} di dimensioni infericri rispetto ai primd
Fori {311}, in modo tale da consentire la fooriuscita
del materiale cippateo di dimensiondi inferiori al
materiale gippate di interesse,

3. Dispeositive seconde la rivendicazione 2, in
cui la detta pavere di fondo {(4) & costituita da una
superficis curva disposta paralliela ad almeno parts
della pavrete lateralse {31} del tambure {3}.

&, Dispositive seconde la rivendicazions 2, in
cul sone pravisti erxgani vibranti posti & contatto
con la detta parete di fondo {(4).

&, Dispositive seconde la rivendicazionsg 1, in
gui 1 detti primi fori (311} sono realizzati di forma
rettangolaxre @ pressntane lari dalle lunghezze
comprese tra 1 25 & 1 75 millimebri.

&. Dispositivo seconde ia rivendicaszione 2, in
cui la distanza tyra il punto pid basse della parste
laterale {31} del detto tamburo {3} 2 la detta parste
di fondo {4} & maggiore del wvalore della lunghezza
dei lati dedi primi fori {311} ed inferiore al doppic
dael valorse dells lunghezza dei lati ded primi ford
{311} .

7. DRispositive seconde la rivendicazione 6, in
cul la distanza tra il punto piv basso della parete
laterale {31} del detto tamburs {3} ¢ la detta parests
di fondo {4} pregenta wvalori compresi tra 50 e 53’0
millimetrd.

8. Dispositivs zeconde 1z rivendicazione 2, in

guli i detti secondi fori {(41) prasentane unares oon
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valori compresi tra 1 40 millimetri guadratd o 1 150
millimetri guadrati,

$. Dispositivo seconde ia rivendicaszione 2, in
cul € prevista una zona di raccolta del materiale
cippate in uscita dai secondi fori {41} dellas parets
di fonde {43,

essendo detta zona di raceoolts collegata ad un
nastry trasportatore oollegato a suva voelta ad un

dispogitive di realizzazione di pellets.

B.X., Ballario & Forestello szl
Andrea Arscoco
Mandatario Abilitato
Igcritto al N, 1440 B

S48 -



)

&%

rocs
iay

e
i
B
R
B o
- B
v a?
o Am\\mm»\nm
B
&5

gt

Bk,

e

1/6

'Ol




‘sl?f:e.?g«'%
io ABiliica 0 s

it
el

B
&

ay

A
M’? 3
3§

2
23
i

&

P.l. Balfors.ri
fndre

£
noal
e‘“}(‘ Wi

L U0 L B b
o FRES By B m.w

S ) N
SEEEERW

B R T

oy

2/6

e »‘PUAM%/

Jﬁﬂ«. by p

3 Y )

DGR % Y
s 3 P
4 i

kY iR
Y £

\

%

LTS

? 7 £ 9

e e e v

= [ oo

I g \
oﬁk@kﬂk&dﬂi«bﬁ\»\ g v

Py

N o BT

ﬁ#&rgﬁmu»\\t s

FIG.2



3 / 6 P.L Ballors.rl

A Andred) IeCEG
!‘yi?ndegi%iﬁ ﬁ?? IS0 B

Gl B4 i}(‘“ \‘v""s‘".«ﬂ?“ RS

g
i ¥

312
i

%
%

Ea T

Tl




e e g ]

LECKG

é“u}
L

&

P.l. Balfors.ri
ago

s dndre
Manday
3 ""Y \

2
23
i

.‘}

4/6

42

312

S

e

.&m.: me@ i

el e




et

/}recg_;q,
|

P Bq{fo s.rl
v >§§§ ity
A
\ﬂ‘}‘“‘ »

fnc
ndayagio /

ndre
RS

X
?,\.
fi’?,\"ﬂ}{f‘}\"“

2
23
i

.‘}

5/6

G e

!
B R 3 EH. X WA TR X N

X

FRF UL ZEN

ERTRTETEA

i
i

AEE w

:
WM
Hi

S
A,

FIG.4



et

Pl Bq{fo, sl
:éi/?i:epm
Al

ndre
ago |

£
nolay
¥

?!f
,L.’? 2 o“ y e
&7

;

6/6

e o B
R

FIG.5



	Page 1 - BIBLIOGRAPHY
	Page 2 - DESCRIPTION
	Page 3 - DESCRIPTION
	Page 4 - DESCRIPTION
	Page 5 - DESCRIPTION
	Page 6 - DESCRIPTION
	Page 7 - DESCRIPTION
	Page 8 - DESCRIPTION
	Page 9 - DESCRIPTION
	Page 10 - DESCRIPTION
	Page 11 - DESCRIPTION
	Page 12 - DESCRIPTION
	Page 13 - DESCRIPTION
	Page 14 - DESCRIPTION
	Page 15 - DESCRIPTION
	Page 16 - CLAIMS
	Page 17 - CLAIMS
	Page 18 - CLAIMS
	Page 19 - DRAWINGS
	Page 20 - DRAWINGS
	Page 21 - DRAWINGS
	Page 22 - DRAWINGS
	Page 23 - DRAWINGS
	Page 24 - DRAWINGS

