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URZĄDZENIE AUTOMATYCZNE DO POMIARU I SEGREGACJI PŁYTEK KONDENSATORÓW CERAMICZNYCH

Przedmiotem wynalazku jest urządzenie automatyczne do pomiaru i segregaoji płytek kon¬
densatorów ceramicznyoh na parametry elektryczne zwłaszoza na grupy tolerancji pojemności*

Znane urządzenia do pomiaru i segregacji płytek kondensatorów oeramloznych składają się
ze stołu obrotowego z gniazdami, w których umieszczane są ręcznie ułożone w odpowiednie
etosy płytki przeznaozonę do pomiaru 1 segregaoji, układu styków pomlarowyoh, miernika
parametrów oraz układu sterującego segregacją* Układ styków pomiarowych składa się z dwóch
styków, z których jeden stanowi uchylna płytka, a drugi przyssawka spełniająca jednocześ¬
nie funkoje przenośnika elementów sortowanych z gniazda stołu obrotowego do układu styków*
Przedstawione urządzenie wymaga stałej obsługi z uwagi na konieoznośó »w*Hnw4^ mierzonych
płytek w stosy 1 umieszczanie ioh w gniazdach stołu obrotowego* Nie pozwala na pomiar i
eegffegaoję płytek o bardzo małych pojemnościach z uwagi na konstrukoje styków i podwójną
funkcję jaką pełni jeden z nich* Nie pozwala równie* na segregaoję bardzo cienkich płytek
kondensatorów foliowych z uwagi na łamanie się ioh w trakcie pomiaru przy dociskaniu
•tykiem przyssawkowym do styku w postaol ruohomej klapki* Urządzenie to posiada wydajność
ograniczoną szybkością przenoszenia elementów mierzonych z gniazda stołu do styków, która
■ uwagi na złożony ruch jest stosunkowe niewielka* V urządzeniu możliwości szybk$£ai dzia^
lania elektronicznego miernika parametrów są niewykorzystane ponieważ działanie elektro*
nieśnego układu pomiarowego jest nieporównywalnie szybsze ed zastosowanego mechanicznego
układu podawania*

Istota wynalazku polega na tym, ze w urządzeniu wyposażonym w elektromechaniczny
układ sterujący i w co najmniej dwie głowioe pomiarowe sprzężone z układem podającym
1 sortującym oraz z jednym wspólnym miernikiem pomiarowym, układ podający składa sie
a pojemnika wibracyjnego w kształole czaszy, wyposażony od wewnętrznej strony w spiralną
prowadnicę zakończoną pryzmą, na której zatrzymują się przesuwane dzięki ruchowi wibraoyj*
nomu czaszy płytki kondensatorów podlegająoe segregaojl* Pryzma w dolnej częśoi posiada
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wyoięole o szerekośol odpowiadającej grubośoi ząbka zableraka* który wynosi płytki a po¬
dajnika do styków pomiarowych głowicy* Zablorak wykonany jeat w pootao1 rurki stanowią*
ooj element dźwigni wykonująoej ruoh obrót owo-zwrotny po wycinka kola Mającego punkt
styoznośoi z prostą styozną do ozaszy podajnika wibracyjnego 1 przechodzącą przoz pryz¬

mę spiralnej prowadnicy* Przoz rurko zablaraka doprowadzono Jest podciśnienie* któro
podtrzymuje mierzony element w momenoie przenośzonia z podajnika do etyków pomlarowyoh*
Jodan z dwóch etyków jest ruchomy a Jogo ruch Jeet wysmażany przez dźwignie, która za.
kończona Joet rolką przeżuwającą się po krzywoe umieezesonej na wspólnej oel obrotu
z zabierakiem* Styki od strony współpracującej z sableraklem posiadają odpowiednio wy¬
profilowane skosy ułatwlająoe wepchnięcie przoz zablorak mierzonych płytek kondensato¬

rów* Również ząbek zableraka od strony zewnętrznej posiada odpowiedni profil w kształcie
łuku odpowiadającego wycinkowi koła* po którego obwodzie wykonuje ruch* Bezpośrednio
pod etykami pomiarowymi umieszczony Jest sortownlk składający się z korpusu 1 ruohomych

klapek napędzanych elektromagnesami kierującymi sortowane elementy do odpowiednich po¬
jemników* Praoą automatu steruje elektromechaniczny układ sterujący* który ustala moment
pomiaru płytki kondensatora dokonywanego w głowicy pomiarowej przy pomocy komparatora

pojemności* wykasowuje stan pamięci sortownika głowicy pomiarowej i wpisuje do pamieoi
sortownika wynik nowego pomiaru*

Ustawienie dwóch głowic pomiarowych napędzanych ze wspólnego wałka, zsynchronizowa¬
nych w przeciwfazie i zamocowanie krzywek dla czujników fotoelektryoznych pozwala na

jednocznaczne ustalenie momentu pomiaru dla każdej z głowic osobno i jednocześnie kiero¬
wanie wyniku pomiaru do pamięci odpowiedniej głowicy pomiarowej* Ten sposób synchroniza¬

cji i sterowania pozwala na eliminację czasu oozeklwanla miernika na pomiar* Wielokrot¬

nie szybsze działanie elektronicznego układu pomiarowego miernika jest wykorzystywane

przez zwielokrotnienie znacznie wolniejszych mechanloznyoh układów podawania i sortowa¬
nia płytek*

Urządzenie według wynalazku noże być wyposażone w dowolną ilość głowio pomiarowych*
przy czym ich ilość jest zależna od szybkości pomiaru elektronicznego układu pomiarowego
oraz od celowośoi rozbudowy ■eohanicznego układu sterowania z uwagi na Jego niezawodność*

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przykładzie wykonania na rysunku, na którym

fig* 1 przedstawia schemat blokowy urządzenia* fig* 2 widok z boku na fragment urządze¬

nia przedstawiający układ podająco - sortujący, a fig* 3 przedstawia poglądowy rysunek
elektromechanicznego układu sterowania urządzeniem*

Urządzenie posiada dwie głowice pomiarowe 1#f 1**f sprzężone każda ze swoim układem
podająoym 2'lub 2## i sortującym 3*lub 3"mierzone elementy 4, jednym wspólnym mierni¬
kiem parametrów elektrycznych 5 oraz elektromechanicznym układem sterującym 6 automatycz¬
ną praoą urządzenia* Każdy układ podający 2'i 2 "składa się z podajnika wibracyjnego 7
w kształcie czaszy wyposażonej od wewnętrznej strony w spiralną prowadnicę 8 zakończoną
pryzmą 9* na której zatrzymują się płytki kondensatorów k podlegająoe segregacji* Pryzma
9 v dolnej części posiada wycięcie o szerokości odpowiadającej grubości ząbka 10 zable¬

raka 11, który wynosi płytki k z podajnika 7 do styków pomiarowych 12* 13 głowicy 1#lub
i". Zablorak 11 wykonany jest w postaci rurki stanowiącej element dźwigni 14 wykonującej
ruch obrótowo-zwrotny po wycinku koła mającego punkt styczności z prostą styozną do cza¬
szy podajnika wibracyjnego 7 i przeohodząoą przez pryzmę 9 spiralnej prowadnicy 8* Przez
rurkę 15 zableraka 11 doprowadzone jest podciśnienia, które podtrzymuje mierzoną płytkę
k w momencie przenoszenia z podajnika 7 do etyków pomiarowych 12, 13* Styk 13 Jest rucho¬

my a jego ruch wymuszany Jest przez dźwignię 16* która zakończona jest rolką 17 przesu¬
wającą się po krzywoo 18 umieszczonej na wspólnej osi obrotu z zabierakiem 11* Styki 12t
13 od strony współpracującej z zabierakiem 11 posiadają wyprofilowane skosy ułatwiające
wepchnięcie przez zablorak 11 aierzonyoh płytek kondensatorów 4* Również ząbek 10 zable¬
raka 11 od strony zewnętrznej jeet odpowiednio wyprofilowany w kształcie łuku odpowiada¬

jącego wycinkowi koła* po którego obwodzie wykonuje ruch zwrotny* Bezpośrednio pod sty¬
kami pomiarowymi 12, 13 umieszczony jest sortownlk 19 składająoy się z korpusu 20 i ru-



127350 3

ohoayoh klapek 21 napędzanych elektromagnesami kierującymi sortowane płytki k do odpo¬
wiednich pcjemmlków.

Prasą automatu sterują elektromec&anicmny układ sterujący 6f który poprze* czujniki
22% 22**ustal* moment pomiaru płytki kondensatora k dokonywanego w głowicy pomiarowej
1*lub 1**9 przy pomocy komparatora pojemności 5. Człon identyfikacyjny 23, po stwierdza¬
niu w której głowioy pomiarowej 1*lub 1**wykonywany Jest pomiar wykaeowuje stan w pamię¬
ci 24*lub 24**sortownika 3#lub 3**i wpisuje do pamięci 24*lub 24**aortownika 3#lub 3**
wynik nowego pomiaru, Zabieraki 11 głowic pomiarowych 1*1 1*'napędzanych ze wspólnego
wałka 25 aą zsynchronizowane w przeclwfazie. Krzywki 26*t 26#*osixJników 22* 9 22**umie¬
szczone na wałku 25 Jednoznacznie> ustalają moment pomiaru dla każdej z głowic 1*1 i"
osobno.

Zastrzelenie patentowe

Urządzenie automatyczne do pomiaru i segregacji płytek kondensatorów ceramicznych

składające się z układu sterującego oraz z co najmniej dwóch głowio sprzężonych z ukła¬
dem podawania 1 sortującym oraz Jednym wspólnym miernikiem, znamienne tym9
ze układ podający /2*, 2" / wyposażony w podajnik wibracyjny /7/ z prowadnicą spiralną
/8/ na końcu tej prowadnicy posiada pryzmę /9/$ która w dolnej części ma wycięcie o sze¬
rokości odpowiadającej grubości ząbka /10/ żabieraka /l1/9 który wynosi płytki /k/
z podajnika /7/ do styków pomiarowych /129 13/ głowicy, przy ozym zabierak /li/ wykonany
Jest w postaci rurki stanowiącej element dźwigni /%k/ wykonującej ruch obrotowo-zwrotny
po wycinku koła mającego punkt styczności z prostą styczną do czaszy podajnika /7/ wibra¬

cyjnego i przechodzącej przez pryzmę /9/ spiralnej prowadnicy, natomiast ząbek /10/
wspomnianego zabieraka /li/ od strony zewnętrznej posiada profil w kształcie łuku odpo¬

wiadającego wycinkowi koła, po którego obwodzie wykonuje ruoh9 oraz, że Jeden z dwóch
styków pomiarowych /i2 1 13/ Jest ruchomy a Jego ruch wymuszony Jest przez dźwignię /l6/9
która zakońozona Jest rolką /17/ przesuwającą się po krzywce /18/ umieszczonej na wspól¬
nej osi obrotu z żabierakiem /11/ przy czym styki /12 i 13/ od strony współpracującej
z zabierakiem /11/ posiadają odpowiednio wyprofilowane akosy ułatwiające wepchnięcie

przez zabierak /li/ mierzonych płytek kondensatorów /k/9 a ponadto, że układ sterujący
/6/ stanowiący zespół elektromechaniczny wyposażony Jest w wałek /25/ napędzający przy

pomocy krzywek /17/ zabieraki /11/ głowic pomiarowych /1*i 1#*/9 przy czym ruch zabiera-
ków Jest zsynchronizowany przeciwfazowo, Jednocześnie na wspomnianym wałku /25/ umieszczo¬
ne są krzywki /26*i 26**/ czujników fotoelektryoznych /22*i 22**/ jednocześnie ustalają¬
ce osobno dla każdej z głowic /1*i 1**/ moment pomiaru, którego wynik wpisywany jest do
pamięci /2*ł*lub 2k*/ sortownika /3'luo 3"/ po uprzednim wykasowaniu wynika pomiaru
poprzedniego przez człon identyfikacyjny /23/»
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