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URZADZENIE AUTOMATYCZNE DO POMIARU I SEGREGACJL PLYTEK KONDENSATOROW CERAMICZNYCH

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie automatyczne do pomiaru i segregacji piytek kon-
densatoréw ceramicznych na parametry elektryczne zwiaszoza na grupy tolerancji pojewmnosoi,

Znane urzgdzenia do pomiaru i segregacji plytek kondensatoré$w ceramicznych skladajg sie
ze stolu obrotowego z gniazdami, w ktérych umieszczane sg reoznie utozone w odpowiednie
stosy plytki przeznaczone do pomiaru i segregacji, ukiadu stykéw pomiarowych, miernika
parametréw oras ukltadu sterujgcego segregacjge Uklad stykéw pomiarowych skiada sie¢ z dwdch
stykéw, z ktérych jeden stanowi uchylna piytka, a drugl przyssawka spelniajgoa jednoczeé-
nie funkoje przenosénika elementéw sortowanych z gniazda stolu obrotowego do ukladu stykiw,
Przedstawione urzadzenie wymaga statej obsiugi z uwagl na konieoznoéé ukladania mierzonych
plytek w stosy i umieszozanie ich w gniazdach stotu obrotowego, Nie pozwala na pomiar i
segwegacje plytek o bardzo malych pojemnosciach z wagi na konstrukoje styké$w 1 podwédjnag
funkcje Jjaks pelni jedem z nich, Nie pozwala réwniez na segregacje bardzo ciemkich piytek
kondensatoréw foliowych z uvagl na lamanie si¢ ich w trakcie pomiaru przy dociskaniu
stykiem przyssaxkowym do styku w postaci ruchomej klapki, Urzgdzenie to posiada wydajnosé

- ogramiozong szybkosclis praenoszenia elementéw miersonych 2 gniazda stolu do stykéw, ktéra

% uvagl na zXozony ruch jest stosunkowc niswielka, W wzgdzeniu moz2liwodcl szybkoscl dzie.-
lania elektronioznego miernika parametréw sq niewykorzystane poniewaz dzialanie elektro-
niocsnego ukiadu pomiarowego jest nieporéwnywalnie ssybsze ed zastosowanego mechaniocmnego
ukliadu podawania,

Istota wynalazku polega na tym, Ze w urzqdaeniu wyposazonym v elektromechaniocany
uk2ad sterujqoy 1 w co najmniej dwie giowice pomiarowe sprz¢ione = ukladem podajgcym
1 sertujacym oraz 3 jednym wspSluym miernikiem pomiarowym, ukiad podajacy skiada sie
s pojemnika wibracyjnego w ksztalcie ezaszy, wyposagony od wewngptranej strony w spiralng
prowadniop zakoficzong pryzma, na ktéreJ satrzsymujgq sie praesuane dzieki ruchowi wibraoyje
nemu czaszy plytki kondensatordw podlogtijqoo segregacji, Pryzma w dolneJj czgséoi posiada’
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wyocieoclie o szerokoécl odpowiadajgoej grubeéoi zabka zabieraka, ktéry wynosi piytki 3 po-
ngn:LkA do stykdéw pomiarowych giowioy. Zabierak wykonany Jjest w postacli rurkl stanowige
ce] element diwigni wykonujaocej ruch obrotowo-zwrotny po wycinku kola majgcego punkt
styocznoéci z prosta styczng do ozaszy pedajnika wibracyjnegoe i przechodzgof przez prys=
m¢ spirealne] prowadnicy. Przez rurk¢ zabieraka doprowadzone jest podciséniemie, ktére
podtrzymuje mierzony element w momenocie przenoszenia 3z podajnika do stykéw pomiarowyoch,
Jeden = dwdoh stykéw jest ruchomy a jego ruch jest wymuszany przez diwignie, ktéra za-
koficzona jest rolks przesuwajacqg si¢ po krzywce umieszcEonej na wspélnej osi obrotu

= zablerakiem, Styki od strony wspéipracujgcej z zabilerakiem posiadajq odpowiednio wy-
profilowane skosy utatwiajgqce wepchniecie przez zabierak mierzonych plytek kondemsato=
réw, Réwniez zmgbek zableraka od strony zewngtrznej posiada odpowiedni profil w kastalicie
tuku odpowiadajgcezo wycinkowi koira, po ktérego obwodzie wykonuje ruch, Bezpoérednio
pod stykami pomiarowymi umieszozsony jest sortowaik skiadajqcy si¢ 2 korpusu i ruchomych
klapek napgdzanych elekiromagnesami kierujgcymi sortowane elementy do odpowiednich po=-
Jemnikéw, Praca autematu steruje elektromechaniczny ukiad sterujgqoy, ktéry ustala moment
pomiaru piytki kondensatora dokonywanego w giowiocy pomiarowe]j przy pomooy ko-pa.i'atorl
pojemnoscl, wykasowuje stan pamiecl sortownika giowioy pomiarowej i wpisuje do pamigci
sortownika wynik nowego pomiaru,

Ustawienie dwéch glowic pomiarowych napedzanych ze wspdSlnego walka, zZsynchromnizowa-
nych w przeciwfazie 1 zamocowanie krzywek dla czujnikéw fotoelektryocznych pozwala na
jednocznaczne ustalenie momentu pomiaru dla kazdej z glowic osobno i jednoczesnie kiero=-
wanie wyniku pomiaru do pamieci odpowiedniej giowiocy pomiarowe j. Ten sposéb synchroniza-
cji 1 sterowania pozwala na eliminacje¢ czasu ooczekiwania miermika na pomiar, 'Hie].okrot-
nie szybsze dzialanie elektronicznego ukitadu pomiarowego miermika Jjest wykorzystywane
przez zwielokrotnienie znacznie wolniejszych mechanicznych ukladéw podawania i sortowa-
nia piytek,

Urzgadzenie wediug wynalazku moze byé wyposaione w dowolns ilosé giowic pomiarowyoh,
pray czym ich iloéé jest zalezna od szybkoécl pomiaru elektroniczmego ukiadu pomiarowego
oraz od celowosci rozbudowy mechanicznego ukiadu sterowania z wagi na jego niezawodnosé,

Przedmiot wynmalazku jest przedstawieny w praykiadzie wykonania na rysunku, na ktérym
fige 1 przedstawia schemat blokowy urzgdzenia, fige. 2 widok = boku na fragment urzgdze=
nia przedstawiajgqcy uktad podajaco - sortujacy, a fige 3 przedstawia pogladowy rysunek
elektromechanicznego ukiadu sterowania urzgdzeniem,

Urzgdzenie posiada dwie glowice pomiarowe 1', 1", sprzez2one ka2da ze swoim ukltadem
podajacym 2°lub 2°° i sortujacym 3°lub 3°’mierzone elementy 4, jednym wspdélnym miermi-
kiem parametréw elektrycznych 5 oraz elektromechanicznym ukladem sterujacym 6 automatycz-
ng pracaq urzadzenia, Kazdy uklad podajgcy 2°i 2°°skiada si¢ z podajnika wibracyjnego 7
w ksztalcie czaszy wyposaionej od wewnetrznej strony w spiralng prowadnice 8 zakorticzong
pryzma 9, na ktérej zatrzymujq sie¢ pilytki kondensatoréw 4 podlegajqoce segregacji. Pryzma
9 w dolnej ca¢éci posiada wycigcie o szerokosol odpowiadajacej gruboéci zabka 10 zabie-
raka 11, ktéry wynosi plytki 4 z podajnika 7 do stykéw pomiarewych 12, 13 giowicy 1°1udb
1’’, Zabierak 11 wykonany Jjest w postaci rurki stanowigcej) element diwigni 14 wykonujaceJ
ruch obrotowo~zwrotny po wyocinku kola majgcego punkt stycznofoi z prosta styoczmg do oza-
8zy podajnika wibracyjnego 7 i przechodzacg przez pryzme¢ 9 spiralnej prowadnicy 8, Przez
rurke 15 zabieraka 11 doprowadzone jest podciénienie, ktére podtrzymuje mierzong piytke
4 w momencie przenocszenia z podajnika 7 do stykéw pomiarowych 12, 13, Styk 13 jest rucho-
my a jego ruch wymuszany jest przez diwignie 16, ktéra zakoiczona jest rolka 17 przesu=
wajacy sie po krzywce 18 umieszozonej na wspélnej osi obrotu z zabierakiem 11, Styki 12,
13 od strony wspéipracujacej 3 zabierakiem 11 posiadajg wyprofilowane skosy utatwiajace
wepchnigoie przes zabierak 11 mierzonych piytek kondensatoréw 4, Réwniez zabek 10 zabie-
raka 11 od strony zewng¢trzmej jest odpowiednio wyprofilowany w kaztalcie iuku odpowiada=
Jacego wyocinkowi koia, po ktérego obwodzie wykomuje ruch awrotny. Bezposérednio pod sty
kami pomiarowymi 12, 13 umieszczony jest sortownik 19 skiadajsoy sie z korpusu 20 i ru-
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chomych klapek 21 napgdzanych elektromagnesami kierujgoymi sertowane plytki 4 do edpo-
wiednich pojemnikdw,

Pracq automatu steruje elektromechanicmny uktad sterujqey 6, ktéry poprzes czujniki
22°, 22°°ustals woment pomiaru piytki kondemsatora 4 dokonywsmego w glowicy pomiaroweJ
1°1ub 1°’, przy pomocy komparatora pojeamosoi 5, Czion identyfikacyjny 23, po stwierdze-
niu w ktérej glowiocy pomimrowej 1°lub 1"uykonywany Jjest pomiar wykasowuje stan w pamiga
ol 24°1ub 24’ ’sortownika 3°lub 3°°i wpisuje do pamieci 24°1ub 24°’sortownika 3°1lub 3°°
wynik nowsgo pomiaru, Zabieraki 11 glowic pomiarowych 1°i 1°’napedzanych ze wspélnego
watka 25 s§ ssynchronizowane w przeciwfazie, Kraywki 26°, 26°’oczuinikéw 22°, 22°°umie-
szZczZone na walku 25 Jednoznacznie) ustalajq moment pomiaru dla kazdej =z giowio 1°i 1°°

0s0bno,

Z2astrzezenilie patentowe

Urzgdzenie automatyezne do pomiaru i segregacji plytek kondensatordéw ceramicznych
skiadajgce aie = ukiadu sterujgcego oraz z co najmniej dwéch glowic sprzezonych z ukia-
dem podawania i sortujaocym oraz jednym wspdlnym miernikiem, zn amienne t ym,

%ze ukiad podajgcy /2°, 2 '/ wyposazony w podajnik wibracyjny /7/ Z prowadnica spiralna
/8/ na koicu tej prowadnicy posiada pryzme /9/, ktéra w dolnej) czeécli ma wycigole o sze-
rokoéci odpowiadajacej grubosci zabka /10/ zableraka /11/, ktéry wynosi pirytki /b4/

z podajnika /7/ do stykéw pomiarowych /12, 13/ giowicy, przy ozym zabierak /11/ wykonamy
Jost w postaci rurki stanowiacej element diwigni /14/ wykonujacej ruch obrotowo-zwrotny
po wycinku kola majgcego punkt stycznosdol z proste styczng do ozaszy podajnika /7/ wibra=-
oyjnego i przechodzacej przez pryzme /9/ spiralnej prowadnicy, natomiast zabek /10/
wspomnianego zabieraka /11/ od strony zewngtrzne) posiada profil w ksztalcie tuku odpo-
wiadajgoege wycinkowi kota, po ktérego obwodzie wykonuje ruch, oraz, ze jeden z dwéch
stykéw pomiarowych /12 1 13/ jest ruchomy a jego ruch wymuszony Jest przez diwignie /16/,
ktéra zakofiozona jest rolkg /17/ przesuwajacs sie po krzywoe /18/ umieszczonej na wspdl-
nej osi obrotu z.zabierakiem /11/ przy czym styki /12 i 13/ od strony wspéipracujace]

z zabierakiem /11/ posiadajg odpowiednio wyprofilowane skosy ulatwiajgce wepchanigcie
przez zabierak /11/ mierzonych plytek kondensatoréw /4/, a ponadto, 2e uktad sterujacy
/6/ stanowiacy zespdl elektromechaniczny wyposazony Jest w watek /25/ napedzajacy przy
pomocy krzywek /17/ zabieraki /11/ glowic pomiarowych /1°i 1°’/, przy czym ruch zabiera-
k6w Jest zsynohronizowany przeciwfazowo, jednoczeénie na wspomnianym watku /25/ umieszczo=
ne sa krzywki /26”1 26°’/ czujnikow fotoelektryoznych /22°i 22°°/ jednocze$énie ustalaja-
ce osobno dla kazdej z glowic /1°i 1’’/ moment pomiaru, ktérego wynik wpisywany jest do
pamigcl /24°1ub 24"/ sortownika /3°lub 3"/ po uprzednim wykasowaniu wynika pomiaru

poprzedniego przez czlon identyfikacy.jny /23/.
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