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Znane sposoby otrzymywania nitek o
jednakowej dlugosci z zawiklanych odpad-
kow ze sztucznego jedwabiu byly nieeko-
nomiczne, poniewaz odpadki zawiklane po-
siadaly wezly, ktorych rozluZnianie bylo
potaczone z wielkimi trudnosciami.

Sposéb wedlug wynalazku dotyczy o-
trzymywania z zawiklanych odpadkéow ze
sztucznego jedwabiu tasmy, ktéra nadaje
si¢ do wyciagania wzglednie (najkorzyst-
niej) do przerébki za pomoca przyrzadéw
wyciagowych do bawelny.

W tym celu wiokna zostaja wyczesane
na ciggarce walcowej z grzebieniami w ce-
lu otrzymania pasma, ktérego wiékna sa u-

tozone obok siebie; nastepnie pasmo kraje
si¢ na odcinki, rozluZnia si¢ je za pomoca
zgrzeblarki i przetwarza w tasme.

Znany jest sposéb otrzymywania tasmy
z odpadkéw ze sztucznego jedwabiu, ktéra
nadaje sie¢ do wyciaggania; sposéb ten odpo-
wiada jednak sposobowi przedzenia cze-
sanki, jest wiec drogi. Poza tym wedlug
znanego sposobu mie jest mozliwe otrzymy-
wanie wlokien posiadajacych w przyblize-
niu jednakowa dlugosé.

Podczas wykonywania sposobu wedlug
wynalazku odpadki a (fig. 1), skladajace
si¢' np. z mitek, resztek kopek, z zawikla-
nych pasm lub koricéw tkanin, zostaja wy-



czesane na ciagarce grzebieniowej. Otrzy-

muje si¢ pasma: (fig. 2), w ktorych nitki sa
- uloZzonke w pewnym stopniu w kierunku po-
* diuznym. Pasma te zawieraja jednak nie
tylko wezly i podobne czesci wadliwe, lecz
rowniez w miejscach, w ktorych nitki okra-
Zaja trzpienie ciagarki, powstaja przy scia-
ganiu pasm z wyciagarki petlice ¢ (fig. 2),
rozmieszczone w wyczesanych szeregach
nitek na podobieristwo dachéwek. W celu
jaéniejszego przedstawienia na fig. 2 uwi-
doczniono jedynie mala liczbe wezléw c.
Jezeli pasma te doprowadza sie do krajar-

ki, ktéra przy pewnej niezmiennej szybko- -

§ci przesuwania materialu dzieli pasmo
wzdtuz linii S, S2, S3, S¢, S5, petlice ¢ zo-
staja przecigte w rozmaitych miejscach,
powstaja wiec odpowiednio do tukéw, o-
znaczonych grubszymi liniami, nitki o zna-
cznie wigkszej lub mniejszej dlugosci niz
pozadana dlugosé mitek. Liczbe takich nie-
réwnomiernych nitek powiekszaja nitki, u-
lozone w pasmie w jego kierunku poprze-
cznym.

Aby zapobiec temu, pasmo zostaje przed
krajaniem poddame dalszej przerébce w
celu usuniecia weztéw i petlic, jak tez do-
kladniejszego ulozenia nitek réwnolegle
jedna do drugiej.

Osiaga si¢ to przez czesanie pasma w
miejscu a grzebieniem f, a mianowicie wa-
fek odciagajacy z, umieszczony za miej-
scem e, otmzymuje wzgledem grzebienia
przyspieszenie w kierunku strzatki. Pasmo
zostaje nastepnie w miejscu e zagiete tak,
iz petlice zostaja skierowane ku watkowi z.
Jezeli watek ten uchwyci koniec wystaja-
cej petlicy, to dzieki swej szybkosci wiek-
szej niz szybkosé grzebienia watek nasunie
petlice na zgby grzebienia i ulozy je w kie-
runku podtuznym, petlica zostaje wiec usu-
nieta.

Z pomiedzy watkéw z, z* takiej ciagarki
‘walcowej z grzebieniami otrzymuje sie pa-
smo g, ktére doprowadza sie do odpowied-
nich zbiornikéw w celu nastepnego kraja-

nia go lub, co jest korzystniejsze, bezpo-
$rednio do samoczynnej, regulowanej kra-
jarki. Krajarka ta dzieli pasmo wzdtuz linii
S — S, otrzymuje sie¢ wiec nitki & o je-

- dnakowej i pozadanej dlugosci. Jezeli pa-

smo przeprowadzi si¢ z waltka z bezposred-
nio do krajarki, to réwnolegle ulozenie ni-
tek zostaje utrzymane.

Dlugos¢ przewaznej liczby mitek h od-
powiada pozadanej dlugoéci, nalezy wiec
uwazaé, aby przy dalszej przerébce wzgle-
dnie rozdzielaniu mitek na wiékna nitki nie
zostaly przerwane.

Pewna cze¢$é ogblnej liczby nitek ulozo-
na w kierunku poprzecznym pasma wzgle-
dnie nie jest réwnolegla do reszty nitek;
dtugosé tych nitek jest wiec znacznie wiek-
sza niz dlugoéé pozadana. Poniewaz nitki
takie dzialaja niekorzystnie na przedzenie
przy stosowaniu trzech walkéw wycigago-
wych, nalezy nitki te usungé wzglednie na-
daé¢ im dlugosé odpowiadajacg dlugosci re-
szty nitek.

Otrzymany produkt i (fig. 4) zostaje
po chemicznej przerébce rozdzielony w po-
jedyricze wiokna, przy czym nalezy uwa-
zaé, aby dlugosé nitek nie zmniejszala sie.
Wtékna te doprowadza si¢ w postaci tasm
na podobienistwo czesanki na zwoje krzy-
zowe,

Dalsza przerébka tasm zostaje dokoma-
na na ciagarkach, ktérych watki Z,, Z,, Z,
sa obciagzone za pomoca znanych przyrza-
déw. Wiokna dtuzsze zostaja przy tym
rozdzielone za pomoca grup walkéw, kto-
rych szybkosci kolejno zwigkszaja sig, na
wlékna o dlugosci pozostatych wlokien.
Watki ciggarek sa nastawione tak, iz chwy-
taja jedynie dlugie wiékna w dwoch miej-
scach, podczas gdy reszta wiokien, jak
réwniez mala liczba wlékien o malej dlu-
gosci przechodzi swobodnie przez walki.

Réwnoczesnie przeprowadza sie¢ wycia-
ganie i dwojenie wlokien.

Jako ostateczny produkt otrzymuje sie
tasme [ o takiej dlugosci i réwnomierno-



$ci, ‘iz mozliwe ‘jest ‘bezposrednie przedze-
nie ‘tasmy spesobem ‘trijmweatkowym na wrze-
ciotitarce ‘wstepnej lub sinmym sposobem.
Fig. 6 przedstawia schemmtycznie przy-
ktad ‘wykonania urzadzenia stuiacege do
wykonywania sposobu wedlug -wynalazku.
'Nitki, z ktérych usunieto wezly i ktére
zostaly ‘rozZluZnione oraz otrzymaly postaé
pasma, doprowadza si¢ na -szczeblak i. Pa-
smo, ‘wychodzace z tego szczeblaka, zosta-
‘je:uchwycone obcigzonymi-watkami y w li-
czbie jednej pary lib kilku par. Podczas
dalszego przesuwania sie pasma wzdluz
wyciagowego przyrzgdu grzebieniowego f
‘jego zgby -wsuwaja sie ‘w materiat, ponie-
‘waz za$ szybko$§é przesuwania sie ‘tych ze-
béw jest wigksza, niz szybkosé obrotu wat-
kéw y, wiec pasmo zostaje napigte. Dtu-
gosé ‘wyciagowego przyrzadu grzebienio-
‘wego jest nieco -wieksza, niz dltugosé naj-
‘dtuzszych nitek pasma. Z przyrzadu tego
pasmo dostaje sie' pomiedzy czolowe watki
‘wyciagowe z, z', ktére przylegajq silnie do
siebie i ktorych szybkosé obrotu ‘jest np.
10 — 20 razy wieksza niz szybkosé¢ prze-
suwania si¢ z¢béw wyciggowego przyrzadu
grzébieniowego. Skoro walki z, z* uchwyca
jeden konmiec mnitki, to nitki, znajdujace sie
pomiedzy zebami wyciggowego przyrzadu
grzebieniowego, = zostaja ~przeprowadzane
z wielka szybkogcia nawet w tym przypad-
ku, gdy sa zwiktame. Dzicki ‘temu wszelkie
“nitki, -ulozone w kierunku poprzecznym do
pasma lub ukoénie do miego, ukladaja sie
samoczynnie w kierunku podtuznym pasma
i réwnolegle do reszty nitek, przy czym
‘jest ‘rzecza obojetna, czy pojedyricze nitki
zostana przerwane w miejscach mocnych
wezléw, czy ‘tez mala liczba wezléw pozo-
stanie w pasmie. Poniewaz walki z, z' prze-
ciagaja pasmo z wielka sila przez wycia-
gowy przyrzad grzebieniowy, z drugiej jed-
nak strony przeprowadzaja do dalszej o-
brébki pasmo z nitek wyczesanych i ulo-
zonych réwnolegle, wiec nalezy powierzch-

nie tych walkéw zaopatrzyé w powloki wy-

‘troymale ure 'bardzo ‘wielkie wisnieria. Po-
‘wloki te powinny .by¢ ‘réwmneczeénie ela-
styczne, nie wytwarzaé elelttrycznosci pod-
czas ocierania sig, jak rowniez ‘wwalntat
mueterial po wyczesaniu go. ‘Roniewaz jed-
nak zwykle mitki nawijaja sie na takie wed-
’ki, a szczegélnie na watek gorny, wigc sko-
ro mala liczba mitek przylgnie do watka,
zostaje on oczyszczany za pomoca watka:o.

Watek o o szerokosci, .odpowiadajacej
szerokodci watka z°, pesiada skrzydta i o-

‘braca si¢ z szybkoscia wieksza od szybkosoi

obrotu watka z‘. Oddalenie watka o od wal-
‘ka 'z jest takie, iz elastyczne skrzydla wal-
ka o przy zetknieciu si¢ z walliem z* zagi-
naja si¢ mnieco wstecz, a ich krawedzie
przednie usuwaja z powierzchni tego wal-
ka przylegajace do niej nitki.

Pasmo wldkien dostaje si¢ mastepnie
‘przez nieruchoma -podstawe p do watkéw
‘obciagajacych q, ¢, ktérych szybkosé ébro-
tusjest nieco wieksza, niz szybkosé obrotu
walkow z, z°, tak iz wlékna nie zostaja
‘wprawdzie znacznie wyciagniete, lecz na-
piete oraz i-wyréwnane i-jako pasma o-ma-
tej szerokesci dostajg sie ‘wzdluz ulosnej
powierzchni bezposrednio dokrajarki. Dzie-
ki temu material, sktadajacy sie z réwmo-
legltych wiékien przylegajacych luZzno do
siebie, nie zostaje ponownie zawiklany przy
recznym umieszczaniu gow zbiorniku ina-
‘stepnym umieszczaniu w krajarce, lecz o-
trzymuje si¢ dokladnie réwnolegle utozone
wiokna, co jest rzecza bardzo waing przy
przedzeniu sposobem tréjwatkowym.

Krajarka, poteczona z opisanymi cze-
$ciami skladowymi urzadzenta, -uruchoniia-
nymi za ‘pomecs przeklatni kdl zébatych,
laricuchowych, ‘pasowych 'lub rpodobnej,
sklada sie z bebna obrotowego, zaopatrzo-
nego w noze m, i z nieruchomego moza n,
przy czym szybkoéé obrotu bebna jest
zmienna i zostaje wyregulowana tak, iz
material przesuwajacy sie wzdtuz ukosnej
powierzchni podstawy p zostaje pokrajany
na odcinki o doktadnie oznaczonej dtugo-



§ci.  Otrzymane wiékna, ulozone luzno i
réwnolegle obok siebie, posiadaja réwno-
mierno$é, ktéra wystarcza mnawet przy
przedzeniu sposobem tréjwalkowym, po-
niewaz wiokna te nie moga byé uszkadza-
ne przy mastepnej obrébce na zgrzeblar-
kach. Mozna réwniez stosowaé krajarki z
nozami przesuwajacymi si¢ w kierunku pio-
nowym.

Poniewaz nitki przerabianego pasma
posiadaja diugosé wielokrotnie wicksza od
dlugosci pozadanej wlokien, wiec liczba
wildkien o matej dlugosci, ktére dzialaja
niekorzystnie podczas przedzenia, jest nad-
‘zwyczaj mala.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb otrzymywania tasm z zawi-
klanych odpadkéw nitek z jedwabiu sztu-
cznego, ktére to tasmy madaja sie majko-
rzystniej do przerdbki za pomoca przyrza-
déw wyciagowych do bawelny, znamienny
tym, ze material wyczesuje si¢ za pomoca
ciaggarki walcowej z grzebieniami, przy
czym otrzymane pasmo, przeprowadzone
przez wyciagowy przyrzad grzebieniowy,
posiada nitki réwnomiernie ulozome, ktére
kraje si¢ na odcinki, a nastepnie rozluznia
si¢ je za pomocy zgrzeblarki i przeprowa-
dza w postaé tasmy.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze odpadki wycigga sie znacznie
np. za pomoca watka, zaopatrzonego w ha-
czykowate trzpienie, a wolne korice nitek
powstajacych petlic, ulozone w kierunku
przesuwu materiatu, chwyta sie za pomoca
watkéw wyciagowych, ktérych szybkosé
jest wieksza, niz szybkos§é przesuwu grze-

bieni wyciagowego przyrzadu grzebienio-
wego, umieszczonego przed tymi walkami,
tak iz walki rozwigzuja petlice i ukladaja
nitki réwnolegle wzgledem siebie.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, Ze tasmy, otrzymane z wiékien ni-
tek ulozonych réwnolegle, kraje si¢ na od-
cinki w przyblizeniu jednakowej diugosci,
odcinki te rozluZnia si¢ za pomoca zgrze-
blarki na pojedyricze wiékna o jednakowej
dtugosci, po czym wiékna te uklada sie w
tasme, dwojona, i wyciagana znanym spo-
sobem, przy czym stosuje si¢ takie napre-
Zenia, iz wlékna o zanadto wielkiej diugo-

.§ci zostajg przerwane i otrzymuja dlugos¢,

odpowiadajaca mnajwiekszemu oddaleniu
miejsc ich chwytania.

4, Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedtug zastrz. 1, znamienne tym, Ze na-
rzady do czesania sq polaczone z krajarka,
ktorej dzialanie moze byé regulowane tak,
iz otrzymuje si¢ pasma o pozadanej dtugo-
$ci, przy czym material doprowadza si¢ do
krajarki najkorzystniej wzdtuz powierzch-
ni ukosne;j.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, zna-
mienne tym, Ze obok gérnego walka wycia-
gowego, dziatajacego z duzym naciskiem,
umieszczony jest walek (o) ze skrzydlami,
k'téry obraca si¢ w kierunku obrotéw wat-
ka (z°) z wigksza szybkoscia obwodowa od
niego i ktéry usuwa z powierzchni tego wal-
ka przylegajace do niej nitki i doprowadza
je do pasma odprowadzanego z czotowych
watkéw wyciagowych.

Rudolf Kern.
Zastepca: Inz. H. Sokal,

rzecznik patentowy.
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