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(594) Bestecktell mit variabler Besteckteillange

(57) Die Erfindung betrifft einen langenveranderbar

ausgebildeten Bestecktell (1) umfassend einen
Besteckteilkopf (2) und einen Stiel (3), der einen
Schafttell (4) und ein Griffstuck (5) aufweist. Der
Schafttell (4) ist flachprofilformig ausgebildet und mit
seinem ersten Endbereich (6) mit dem Besteckteilkopf
(2) einstuckig verbunden. Mittels einer
Fuhrungsvorrichtung (11) ist der Stiel (3) In seiner
Langserstreckung durch eine Relativverlagerung des
Griffstucks (5) bezuglich des Schafttells (4)
langenveranderbar. Der Schatfttell (4) i1st mit einem
Wolbungswandabschnitt (12) versehen, wobel In
diesem ein Fuhrungskanal (14) ausgebildet ist. Der
Fuhrungskanal (14) umfasst zwel vonelinander
beabstandet angeordnet Durchbruche (15). Der
Wolbungswandabschnitt (12) bildet zwischen den
beiden Durchbruchen (15) einen Fuhrungssteg (13),
wobel eine Fuhrungssteg-Unterseite (19) des
Fuhrungsstegs (18) eine Kanalwand des
Fuhrungskanals (14) definiert.
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Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft einen langenveranderbar ausgebildeten Bestecktell (1) um-
fassend einen Besteckteilkopf (2) und einen Stiel (3), der einen Schaftteil (4) und
ein Griffstuck (5) aufweist. Der Schaftteil (4) ist flachprofilférmig ausgebildet und
mit seinem ersten Endbereich (6) mit dem Bestecktellkopf (2) einstuckig verbun-
den. Mittels einer FUhrungsvorrichtung (11) ist der Stiel (3) in seiner Langserstre-
ckung durch eine Relativverlagerung des Griffsticks (5) bezuglich des Schaftteils
(4) langenveranderbar. Der Schafttell (4) ist mit einem Woélbungswandabschnitt
(12) versehen, wobel In diesem ein Fuhrungskanal (14) ausgebildet ist. Der Fuh-
rungskanal (14) umfasst zwel voneinander beabstandet angeordnet Durchbruche
(15). Der Wolbungswandabschnitt (12) bildet zwischen den beiden Durchbrichen
(15) einen Fuhrungssteg (18), wobel eine Fuhrungssteg-Unterseite (19) des Fuh-

rungsstegs (18) eine Kanalwand des Fuhrungskanals (14) definiert.

Fig. 5
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Die Erfindung betrifft einen Bestecktell, insbesondere Loffel, Gabel, Goffel oder

Messer, mit einem langenveranderbaren Griff.

Das DE 94 13 350 U1 beschreibt einen Messloffel, der eine Messmulde und einen
verkurzbaren und verlangerbaren Griff umfasst. Der Griff selbst besteht aus einem
ersten Tell und einem zweiten Tell. Der erste Tell i1st ein flacher Materialstreifen,
der mit einem seiner Enden an der Messmulde derart befestigt ist, dass er sich pa-
rallel zur Offnung der Messmulde erstreckt. Der zweite Teil besteht aus einem U-
formigen Stab- oder Drahtblgel, der mit den freien Enden seiner Schenkel in Rich-
tung auf die Messmulde weist. Der zwelte Tell lauft in einer FUhrung, die an der
Unterseite, d.h. an der der Offnung der Messmulde abgewandten Seite des ersten
Tells befestigt ist. Die FUhrung erstreckt sich nur tber einen Tell der Lange des
ersten Tells und ist iIn der Nahe des freien Endes des ersten Teils angeordnet. Die
FUhrung besteht bevorzugt aus einem U-formigen Materialstreifen, der von der
Unterseite des ersten Tells vorstehend befestigt ist und in der Mitte eine Einwal-
bung in Richtung auf das erste Tell zeigt, durch die zwei GleitfUhrungen fur jewells
einen der Schenkel des zweiten Tells gebildet werden. Die FUhrung dient gleich-
zeltig als Auszieh-Stopp, wobeil an den freien Enden der Schenkel jewells ein An-
schlag vorhanden ist, die durch Anschlag an die FUhrung die am weltesten ausge-
zogene Position des Griffs begrenzen. Der Griff kann durch teleskopisches Ver-
schieben des zwelten Tells Im ersten Tell stufenlos auf jede Lange zwischen den
durch die Anschlage begrenzten Endlangen eingestellt werden. Die FUhrung und
der zweite Tell des Griffs sind unterhalb des ersten Teils des Griffs in der Ge-
pbrauchslage angeordnet. Nachtellig dabel ist, dass ein eigener, zusatzlicher Fuh-

rungsteil herzustellen und am ersten Grifftell zu befestigen ist. Weiters konnte in
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der maximalen teleskopierten Position der beiden Griffteile keine relative Lagefi-

xlerung zueinander erreicht werden.

Die US 5,251,758 A beschreibt einen langenveranderbar ausgebildeten Léffel um-
fassend einen Loffeltell mit einem daran anschliel3enden ersten Grifftell und einem
dazu teleskopierbaren zweiten Griffteil. Die beiden Griffteile sind Gberwiegend
flachprofilférmig ausgebildet. Der erste Grifftell weist an seinem vom Léffeltell ab-
gewendeten Endabschnitt sowie an beiden Langsseiten jewells eine von zwel
Rastvorsprungen begrenzte Rastausnehmung auf. Der zweite Grifftell weist an
seinem dem Loffeltell zugewendeten Endabschnitt an beiden Langsseiten jewells
Uber die Flachseite vorspringend ausgebildete Rastelemente auf. Jedes der Ras-
telemente weist einen L-férmigen Querschnitt mit jewells einem vom zweiten Griff-
tell aufragenden Rastschenkel auf. An jedem der Rastschenkel ist ein in Richtung
auf den jewells gegenuberliegend befindlichen Rastschenkel ragender FUhrungs-
schenkel angeordnet. Es Ist auch hier nachtellig, dass ein eigener, zusatzlicher

FUhrungstell vorzusehen ist, welcher am ersten Griffteil bei dessen Herstellung mit

auszubilden ist.

Aus dem DE 90 03 606 U1 ist Bestecktell, wie ein Loffel oder eine Gabel bekannt
geworden, welcher einen Besteckteilkopf sowie einen Stiel, der aus einem Schaft-
teil sowie zumindest einem Griffstick gebildet ist, umfasst. Der Schaftteil ist mit
dem Bestecktellkopf verbunden. Weiters umfasst der Bestecktell eine FUhrungs-
vorrichtung mit FUhrungselementen, mittels welcher der Stiel in seiner Langser-
streckung durch eine Relativverlagerung des Griffstlicks beztglich des Schafttells
von einer verkurzten Lagerstellung in eine dazu verlangerte Gebrauchsstellung te-
leskopierbar ausgebildet ist. Zwischen dem Griffstiick und dem Schafttell ist wei-
ters eine Rastvorrichtung mit zusammenwirkenden Rastelementen vorgesehen,
mittels welcher das Griffstiick in der verlangerten Gebrauchsstellung relativ bezug-
ich des Schafttells arretiert gehalten ist. Der Stiel ist dabel hohlprofilférmig ausge-

bildet und nimmt den Schaftteil in sich auf.

Einen ahnlich ausgebildeten Bestecktell beschreibt auch die US 2009/0144991
A1, bel welchem zusatzlich noch der Besteckteilkopf Uber eine Gelenkanordnung

schwenkbar mit dem Schaftteil verbunden ist.
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Aufgabe der vorliegenden Erfindung war es, die Nachtelle des Standes der Tech-
nik zu Uberwinden und einen Bestecktell zur Verfiagung zu stellen, der einfach und
kostengunstig In der Herstellung ist und trotzdem eine ausreichend sichere Ver-

schiebebewegung sowie eine stabile Gebrauchsposition der langenveranderbaren

Griffteile erméglicht.

Diese Aufgabe wird durch eine Vorrichtung und ein Verfanhren gemald den Anspru-

chen gelost.

Der erfindungsgemalde Bestecktell ist langenveranderbar und somit in seiner Be-
steckteillange variabel ausgebildet und von einer verklrzten Lagerstellung in eine
dazu verlangerte Gebrauchsstellung und vice versa teleskopierbar ausgebildet.
Der Besteckteill kann als Léffel, Gabel, Géffel oder Messer ausgebildet sein und
umfasst:

- einen Bestecktellkopf,

- einen Stiel, welcher Stiel einen Schafttell und zumindest ein Griffstick
umfasst, wobei der Schaftteil flachprofilférmig mit einer ersten Flachseite und einer
zwelten Flachselte ausgebildet st sowie einen ersten Endbereich und einen In
Richtung seiner Langserstreckung davon beabstandeten zweiten Endbereich auf-
weist und der Schafttell mit seinem ersten Endbereich mit dem Besteckteilkopf
einstuckig verbunden ist,

- eine Fuhrungsvorrichtung, mittels welcher FUhrungsvorrichtung der
Stiel in seiner Langserstreckung durch eine Relativverlagerung des Griffsticks be-
zuglich des Schaftteils von der verkurzten Lagerstellung in die dazu verlangerte
GGebrauchsstellung und vice versa teleskopierbar ausgebildet ist, wobeil weiters
vorgesehen Ist,

- dass der flachprofilférmige Schaftteil in Richtung seiner Langserstre-
ckung zwischen dem ersten Endbereich und dem zweiten Endbereich mit einem
Wolbungswandabschnitt versehen ist,

- dass die Fuhrungsvorrichtung einen Fuhrungskanal umfasst, welcher
FUhrungskanal im Woélbungswandabschnitt des Schaftteils ausgebildet ist,

- dass der Fuhrungskanal zwel Durchbriuche umfasst, welche Durchbru-

che In Richtung der Langserstreckung des Schaftteils voneinander beabstandet
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angeordnet sind und den Woélbungswandabschnitt zwischen seinen Flachseiten
durchsetzen,

- dass der Wolbungswandabschnitt zwischen den beiden Durchbrichen
einen Fuhrungssteg der Fuhrungsvorrichtung bildet, und

- dass eine Fuhrungssteg-Unterseite des Fuhrungsstegs eine Kanalwand

des Fuhrungskanals definiert.

Der dadurch erzielte Vortell liegt darin, dass keine zusatzlichen Bautellkomponen-
ten zur Bildung der FUhrungsvorrichtung zwischen dem Schaftteil und dem Griff-
stick vorzusehen sind. Es bildet dabei der Schaftteil direkt mit seinem aus der
Ebene in Art einer Ausbauchung bzw. in einer Schlangenlinie ausgebildeten Wal-
bungswandabschnitt den FUhrungskanal zur Aufnahme des Griffsticks aus. Durch
das Vorsehen der beiden Durchbriche und des zwischen diesen bestehen blei-
benden Fuhrungsstegs, welcher vom Wolbungswandabschnitt des Schafttells ge-
bildet i1st, erfolgt die Ausbildung von Kanalwanden in einer in etwa parallelen Aus-
richtung bezuglich der ebenflachigen Wandabschnitte des Schaftteils mit ihren
Flachseiten. In jeder der Stellungen durchragt das Griffstuck beide Durchbruche
und liegt mit seiner dem Schafttell zugewendeten Flachseite beidseits Fuhrungs-
stegs an der ersten Flachseite des Schaftteils an. Die FUhrungssteg-Unterseite ist
bevorzugt ebenflachig ausgebildet und in einer parallelen Ausrichtung bezuglich
der Flachseiten der ebenflachigen Wandabschnitte des Schaftteils angeordnet.
Damit bildet der FUhrungssteg mit seiner Fuhrungssteg-Unterseite einen Gegen-
halter fUr die weitere vom Schafttell abgewendete Flachseite des Griffsticks aus.
Durch den aus dem Schafttell gebildeten Woélbungswandabschnitt ist in Richtung
der Langserstreckung des Schaftteils zwischen den beiden Durchbrichen eine
Freistellung ausgebildet. Die Welte oder Breite des FUhrungskanals wird in Rich-
tung der Langserstreckung von der Querabmessung der Durchbriche definiert. In
Querrichtung gesehen, ist eine Versetzung des Fuhrungsstegs zu den randseitig
aulderhalb der Durchbriche in Langserstreckung verlaufenden stegartigen VWanad-
abschnitten moglich, um so die Kanalhdhe des Fuhrungskanals exakt festlegen zu
konnen. Damit wird ein einfach und kostengunstig herzustellender Bestecktell ge-
schaffen, welcher auch aus umweltfreundlichen Werkstoffen einfach und kosten-

gunstiger gefertigt werden kann.
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Weiters kann es vorteilhaft sein, wenn der Fuhrungskanal in Querrichtung bezug-
lich der Langserstreckung des Schafttells jewells von Durchbruch-Langsflachen
der Durchbruche begrenzt ist. Damit kann der Durchbruch mit seinen Durchbruch-
Langsflachen maldlich so weit an die Abmessung des Griffsticks mit seiner Griff-
stUckbreite angepasst werden, um so eine exakte Langsfuhrung in Richtung der
Langserstreckung des Stils oder Griffs erzielen zu kénnen. Da die Durchbriche
zumindest Im Woélbungswandabschnitts des Schaftteils ausgebildet bzw. angeord-
net sind und der Woélbungswandabschnitt einen Hohenversatz bezuglich der eben-
flachigen Wandabschnitt des Schaftteils aufweist, werden durch die ansteigenden
bzw. abfallenden Wandteile des Wolbungswandabschnitts von diesen auch Fuh-

rungselemente und in weiterer Folge auch Kanalwande des Fuhrungskanals gebil-
det.

Eine andere Ausfuhrungsform zeichnet sich dadurch aus, dass die Fuhrungssteg-
Unterseite des Fuhrungsstegs In einer Distanz in normaler Ausrichtung von der
ersten Flachseite des Schafttells beabstandet angeordnet ist, welche Distanz zu-
mindest einer Griffstickdicke des im Fuhrungskanal aufzunenmenden Griffstucks
entspricht. Damit kann eine exakte Langsfuhrung sowie eine in normaler Richtung
auf die Flachseiten des Schaftteils verkantungsfreie Fuhrungsvorrichtung geschaf-

fen bzw. ausgebildet werden.

Eine weitere mdgliche Ausfuhrungsform hat die Merkmale, dass das Griffstuck auf
der dem FUhrungssteg zugewendeten ersten Flachseite des Schaftteils abgestitzt
Ist. Damit kann je nach gewahlten Toleranzen bel der Ausbildung der Distanz zwi-
schen der Flachseite des Schaftteils und der FUhrungssteg-Unterseite des FUh-
rungsstegs eine hohe Fuhrungsgenauigkeit erzielt werden. Daruber hinaus wird
aber auch ein gegenseitiges Verkippen des Griffsticks bezuglich des Schafttells in

allen relativ zueinander maoglichen Langspositionen verhindert.

Eine weitere Ausbildung sieht vor, dass das Griffstuck flachprofilférmig ausgebildet
Ist und in Querrichtung bezuglich seiner Langserstreckung eine Griffstuckbreite
aufweist, welche von einer ersten Langsseitenflache und einer zweiten Langssei-
tenflache definiert ist. Damit kann eine exakte ParallelflUhrung des Griffsticks in

den das Griffstick aufnenhmenden Durchbriichen erzielt werden.
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Eine andere Ausfuhrungsform zeichnet sich dadurch aus, dass die beiden Langs-
seitenflachen parallel zueinander verlaufend ausgerichtet sind. Damit kann eine
verkantungsfrele Langenveranderung zwischen der verkurzten Lagerstellung und

der dazu verlangerten Gebrauchsstellung erzielt werden.

Eine weltere bevorzugte Ausfuhrungsform ist dadurch gekennzeichnet, dass eine
Rastvorrichtung zwischen dem Schafttell und dem Griffstick vorgesehen ist, wel-
che Rastvorrichtung zumindest ein erstes Rastelement und zumindest ein zwelites
Rastelement umfasst, wobei in zumindest einer der Stellungen das erste Rastele-
ment mit dem zwelten Rastelement in Rasteingriff steht. Damit kann in zumindest
einer der Stellungen eine ortsfeste relative Positionierung zwischen dem Schafttell

und dem Griffstick geschaffen werden.

Welters kann es vorteilhaft sein, wenn das zumindest eine erste Rastelement vom
Wolbungswandabschnitt des Schaftteils im Bereich von einem der Durchbriche
gebildet ist. Damit kann auch eine Rastvorrichtung geschaffen werden, ohne dass
dazu zusatzliche Elemente oder Bauteilkomponenten am Bestecktell vorzusehen

sind.

Eine andere alternative Ausfuhrungsform zeichnet sich dadurch aus, dass das zu-
mindest eine zwelte Rastelement am Griffstick, insbesondere an zumindest einer
der Langsseitenflachen des Griffstlicks, angeordnet oder ausgebildet ist. Damit

kann trotz des Vorsehens des zumindest einen zweiten Rastelementes eine einfa-

che und kostengunstige Herstellung des Griffsticks ermdéglicht werden.

Welters kann es vortellhaft sein, wenn das zumindest eine zweite Rastelement als
Rastausnehmung ausgebildet ist. Durch die Ausbildung des zwelten Rastelements
als Rastausnenmung kann so ein gegenseitiges einfaches Einschnappen und In
Eingriff bringen der ersten und zweiten Rastelemente im Zuge der Langsverstel-

lung ermoglicht werden.
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Eine andere alternative Ausfuhrungsform zeichnet sich dadurch aus, dass die
Rastausnehmung von zwel in Richtung der Langserstreckung des Griffsticks von-
einander beabstandeten Rastvorspriungen gebildet ist. Damit kann eine einfache

und auf formschlussiger Basis wirkende Rastvorrichtung geschaffen werden.

Eine weltere mogliche und gegebenenfalls alternative Ausfuhrungsform hat die
Merkmale, dass die Rastvorrichtung zumindest einen Rastarm umfasst und der
zumindest eine Rastarm an einem dem Besteckteilkopf zugewendeten Endab-
schnitt des Griffsticks angeordnet oder ausgebildet ist. Mit dem zumindest einen
Rastarm kann so eine noch flexiblere und nachgiebigere Gestaltung der Rastvor-

richtung erzielt werden.

Eine weltere Ausbildung sieht vor, dass das zumindest eine zweite Rastelement
am zumindest einen Rastarm angeordnet oder ausgebildet ist. Durch das Vorse-
hen oder Ausbilden zumindest eines Rastarms am Griffstick kann so einfach eine
Art Federwirkung und eine damit verbundene bessere Nachgiebigkeit eines Tells
des Griffsticks wahrend des miteinander in Rasteingriff bringen der Rastelemente

erzielt werden.

Eine weltere bevorzugte Ausfuhrungsform ist dadurch gekennzeichnet, dass die
Rastvorrichtung zwel in Querrichtung bezuglich der Langserstreckung des Griff-
stucks voneinander beabstandete Rastarme umfasst und an jedem der Rastarme
das zweite Rastelement vorgesehen ist. Damit kann eine symmetrische Verras-
tung und damit verbunden eine stabilere Positionierung von Schaftteil und Griff-

stUck zueinander geschaffen werden.

Welters kann es vorteilnaft sein, wenn der Werkstoff zu Bildung des Bestecktells
aus der Gruppe von Kunststoffmaterialien, biologisch abbaubaren Kunststoffen o-
der Naturmaterialien gewahnlt ist. Damit wird die Moglichkeit geschaffen, je nach
Anwendungsfall und Anforderung auf eine entsprechende Werkstoffauswahl zu-

rickgreifen zu kdnnen.
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Schliellich zeichnet sich eine andere Ausfuhrungsform dadurch aus, dass als Na-
turmaterialien Zellulosewerkstoffe, wie Holz, Holzfasern, Papier, Karton, Bambus-
blatter, oder auch Lignin, Bagasse, Starke gewahlt werden. Damit kann auf um-
weltfreundliche Werkstoffe zurtickgegriffen werden, um so die Menge des Kunst-

stoffabfalls reduzieren und eindammen zu kénnen.

Zum besseren Verstandnis der Erfindung wird diese anhand der nachfolgenden

Figuren naher erlautert.
Es zeigen jewells In stark vereinfachter, schematischer Darstellung:

Fig. 1 ein erstes Bestecktell in der verlangerten Gebrauchsstellung des Griffs,

IN einer schaubildlichen Darstellung von oben;

Fig. 2 den Bestecktell nach Fig. 1 in dessen Gebrauchsstellung, in einer

schaubildlichen Darstellung von unten;

Fig. 3 den Besteckteil nach den Fig. 1 und 2 in der verlangerten Gebrauchs-

stellung, Im Axialschnitt;

Fig. 4 den Bestecktell nach den Fig. 1 bis 3 In der verkurzten Lagerstellung,
Im Axialschnitt;
Fig. 5 den Bestecktell nach den Fig. 1 bis 4, in voneinander getrennter Stel-

lung des Griffsticks und Schaftteils, in einer schaubildlichen Darstel-

lung von oben.

EinfUhrend sel festgehalten, dass in den unterschiedlich beschriebenen Ausfuh-
rungsformen gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbe-
zelchnungen versehen werden, wobel die In der gesamten Beschreibung enthalte-
nen Offenbarungen sinngemalf auf gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw.
gleichen Bautellbezeichnungen ubertragen werden konnen. Auch sind die In der
Beschreibung gewahlten Lageangaben, wie z.B. oben, unten, seitlich usw. auf die
unmittelbar beschriebene sowie dargestellte Figur bezogen und sind diese Lage-

angaben bel einer Lageanderung sinngemald auf die neue Lage zu Ubertragen.
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Der Begriff ,insbesondere” wird nachfolgend so verstanden, dass es sich dabei um
eine mogliche speziellere Ausbildung oder ndhere Spezifizierung eines Gegen-
stands oder eines Verfahrensschritts handeln kann, aber nicht unbedingt eine
zwingende, bevorzugte Ausfuhrungsform desselben oder eine zwingende Vorge-

henswelse darstellen muss.

In den Fig. 1 bis 5 ist eine mogliche Ausfuhrungsform eines Bestecktells 1 gezeigt,
welcher iIm vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel In Form eines Loffels ausgebildet ist.
Dabel sel erwahnt, dass unter Bestecktell alle moglichen Ausfuhrungsformen wie
Loffel, Gabel, Goéffel oder Messer verstanden werden kénnen, wobel die Raum-
form zur Ausbildung des Léffels, der Gabel des Goffels oder des Messers im Be-
reich von dessen Verwendungsabschnitts formmalig bzw. raummafniig unter-
schiedlichst ausgebildet sein kann. Dies hangt vom jewelligen Einsatzzweck ab
und kann frei gewahlt werden. Ein Géffel ist eine Kombination aus einer Gabel und

einem Lo&ffel und hat die Form einer |6ffelartigen Schaufel mit mehreren Zinken.

Der hier beispielhaft dargestellte und beschriebene Bestecktell 1 soll derart ausge-
bildet sein, dass dieser langenveranderbar, im vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel
teleskoplerbar, ausgebildet ist, um so In Richtung seiner Langserstreckung durch
eine Relativverlagerung ausgehend von einer verklrzten Lagerstellung in eine
dazu verlangerte Gebrauchsstellung und vice versa umkonfiguriert werden zu kon-
nen. Die verkurzte Lagerstellung dient dazu, ein minimiertes bzw. verkleinertes
Packvolumen in Richtung der gesamten Langserstreckung zu erzielen, um so
auch bel abmessungsmalig kleineren Verpackungseinheiten den Bestecktell 1 mit
an der Verpackung oder mit in der Verpackung integrieren zu konnen. Die gezelg-
ten Abmessungen sind nur beispielhaft gewahlt, wobel die tatsachlichen Abmes-

sungen und Proportionen zueinander davon abweichen kénnen.

Der hier gezeigte Bestecktell 1 i1st aus mehreren Bautellkomponenten zusammen-
gesetzt und kann einen Besteckteilkopf 2 und einen Stiel 3 umfassen. Der Stiel 3
umfasst einen Schaftteill 4 sowie zumindest ein Griffstick 5, welche gemeinsam
den Stiel 3 bilden. Der Schaftteil 4 weist einen ersten Endbereich 6 und einen in

Richtung seiner Langserstreckung davon beabstandeten zweiten Endbereich 7
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auf. Bel diesem Ausfuhrungsbeispiel ist der erste Endbereich 6 mit dem Besteck-
tellkopf 2 feststehend verbunden oder daran ausgebildet. Bevorzugt bildet der
Schaftteil 4 mit dem Bestecktellkopf 2 einen einstickigen Bautell aus. Weiters ist
der Schaftteil 4 grundsatzlich und Uberwiegend flachprofilférmig mit einer ersten
Flachseite 8 und einer zweliten Flachseite 9 ausgebildet, wobel die beiden Flach-

seiten 8, 9 In einer Schaftteildicke 10 voneinander beabstandet sind.

Der Bestecktell 1 kann aus den unterschiedlichsten Werkstoffen gebildet sein. Bel
derartigen Bestecktellen 1 handelt es sich zumeist um Einwegprodukte oder Ein-
wegartikel, welche fur den Verzehr von Lebensmitteln vorgesehen sind. So kann
es sich dabel beispielsweise um einen Loffel, einen Joghurtloffel, einen Eisloffel,

eine Gabel oder ein Messer handeln.

Als Werkstoffe konnen z.B. Kunststoffmaterialien oder Naturmaterialien vorgese-
hen sein. Der Trend geht heutzutage dahin, dass Kunststoffmaterialien durch Na-
turmaterialien ersetzt werden sollen, um die Umweltbelastung zu reduzieren und
die Umweltverschmutzung zu minimieren. Als Naturmaterialien kbnnten z.B. Zellu-
losewerkstoffe, wie Holz, Holzfasern, Papier, Karton, Bambusblatter oder auch
Lignin, Bagasse, Starke oder dergleichen eingesetzt werden. Als Basis fur die
Starke kénnen alle starkebasierten Stoffe, insbesondere auch Lebensmittel, einge-
setzt werden. Dazu zahlen z.B. Getreidegries, Maisgries, Obsttrester usw.. Die
Starke kénnte auch noch mit einem unbedenklichen Bindemittel versetzt sein. Es
konnten aber auch Bio-Kunststoffe oder biologisch abbaubare Kunststoffe aus

nachwachsenden Rohstoffen zur Anwendung kommen bzw. eingesetzt werden.

Die Formgebung der Bauteilkomponenten des Bestecktells 1 kann bel einem
Kunststoffmaterial sowie auch bei Bio-Kunststoffen z.B. in einem Spritzgusspro-
zess erfolgen. Es ware aber auch eine Pragevorgang und/oder Umformvorgang

denkbar. Dies insbesondere bel Verwendung von Naturmaterialien.

Welters umfasst der Bestecktell 1 zumindest eine FUhrungsvorrichtung 11, mittels
welcher der Stiel 3 in seiner Langserstreckung durch eine Verlagerung seines

Griffstucks 5 relativ bezuglich des Schaftteils 4 von einer verkirzten Lagerstellung
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bzw. Speicherstellung in eine dazu verlangerte Gebrauchsstellung bzw. Einsatz-
stellung langenveranderbar, im vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel teleskopierbar,

ausgebildet ist.

Der flachprofilféormige Schaftteil 4 ist in Richtung seiner Langserstreckung zwi-
schen dem ersten Endbereich 6 und dem zweiten Endbereich 7 mit einem WoOl-
bungswandabschnitt 12 versehen, welcher integraler Bestandteil des Schaftteils 4
Ist. Unter dem Begriff des Wolbungswandabschnitts 12 wird eine raumliche Form-
gebung des Schafttells 4 verstanden, welche im Langsschnitt durch den Schafttell
4 gesehen, einen gekrimmten Langsverlauf aufwelist. Der gekrummte oder vorge-
wOlbte Wolbungswandabschnitt 12 erstreckt sich dabel in Querrichtung bevorzugt
vollstandig Uber eine Schaftteilbreite 13 des Schaftteils 4. Weiters ist hier vorgese-
hen, dass der gekrummte oder vorgewodlbte Wolbungswandabschnitt 12 eine WoOI-
bung aufweist, welche in Richtung der Oberseite des Bestecktells 1 gerichtet ist.
Damit befindet sich auch das Griffstick 5 auf jener Seite des Schaftteils 4, welche

bel einem bestimmungsgemaien Gebrauch einem Benutzer zugewendet ist.

Die FUuhrungsvorrichtung 11 dient dazu, das Griffstick 5 und den Schaftteil 4 Gber-
wiegend geradlinig In Richtung von deren Langserstreckung zueinander zu fuhren,
um die Langenverstellung durchfuhren zu kénnen. So umfasst die FUhrungsvor-
richtung 11 einen Fuhrungskanal 14, welcher im Wolbungswandabschnitt 12 des
Schaftteils 4 ausgebildet oder angeordnet ist. Der FUhrungskanal 14 umfasst zu-
mindest zwel Durchbriche 15, welche ihrerseits In Richtung der Langserstreckung
des Schaftteils 4 voneinander beabstandet angeordnet sind und den Waélbungs-
wandabschnitt 12 zwischen seinen Flachseiten 8, 9 durchsetzen. Der FUhrungska-
nal 14 ist in Querrichtung bezuglich der Langserstreckung des Schaftteils 4 jeweils
von Durchbruch-Langsflachen 16 der Durchbrtche 15 begrenzt. Durchbruch-
Querflachen 17 der Durchbriche 15 erstrecken sich in Querrichtung bezuglich der
Langserstreckung des Schaftteils 4 und umgrenzen so gemeinsam mit den Durch-

bruch-Langsflachen 16 jewells einen Durchbruch 15.

Durch die wellenartige oder faltenartige Auswélbung des Schaftteils 4 in seinem
Wolbungswandabschnitt 12 wird vom Wolbungswandabschnitt 12 ein FUhrungs-

steg 18 der FUhrungsvorrichtung 11 gebildet. Der Wolbungswandabschnitt 12 ist

12/ 29
N2019/24200-AT-00



12

dabel direkter Bestandtell des durchlaufend ausgebildeten Schafttells 4. Eine Fuh-
rungssteg-Unterseite 19 des Fuhrungsstegs 18 definiert inrerseits eine Kanalwand
des FUhrungskanals 14. Das Griffstuck 5 befindet sich stets in einer gefugten und

gefuhrten Anordnung am Schaftteil 4 und dessen Komponenten der FUhrungsvor-

richtung 11.

Das Griffstick 5 ist seinerseits flachprofilférmig ausgebildet und weist in Querrich-
tung bezuglich seiner Langserstreckung eine Griffstickbreite 20 auf, welche von
einer ersten Langsseitenflache 21 und einer zweiten Langsseitenflache 22 defi-
niert ist. Die beiden Langsseitenflachen 21 und 22 sind bevorzugt oder Uberwie-

gend parallel zueinander verlaufend ausgerichtet.

Das flachprofilférmige Griffstick 5 weist eine Uberwiegend gleichmaldige Griff-
stuckdicke 23 auf. Somit kann das Griffstick 5 selbst Komponenten der FUhrungs-
vorrichtung 11 bilden. Die kdnnen insbesondere die beiden Langsseitenflachen 21

und 22 sowie jene die Griffstuckdicke 23 definierenden Griffstick-Flachseiten 24,

25 sein.

Um das Griffstuck 5 im Fahrungskanal 14 aufnehmen zu kénnen, ist die FUhrungs-
steg-Unterseite 19 des Fuhrungsstegs 18 In einer Distanz 26 in normaler Ausrich-
tung von der ersten Flachseite 8 des Schafttells 4 beabstandet anzuordnen. Die
Distanz 26 entspricht zumindest der Griffstuckdicke 23 des im FUhrungskanal 14
aufzunenmenden Griffsticks 5. Der Schafttell 4 bildet in Richtung der Langserstre-
ckung des Schaftteils 4 gesehen beidseits der Durchbriiche 15 oder beidseits des
Wolbungswandabschnitts 12 einen Auflageabschnitt oder Abstutzabschnitt fur das
Griffstick 5 aus. So ist hier das Griffstick 5 auf der dem FUhrungssteg 18 zuge-
wendeten ersten Flachseite 8 des Schafttells 4 daran abgestutzt. Damit wird eine
FUhrung in normaler Ausrichtung bezuglich der ersten Flachseite 8 des Schafttells
4 erzielt. Die zuvor beschriebenen und sich In Richtung der Langserstreckung des
Schaftteils 4 erstreckenden Durchbruch-Langsflachen 16 der Durchbriche 15 wir-
ken zur QuerfUhrung mit den Langsseitenflachen 21 und 22 des Griffstlicks 5 zu-
sammen. Damit wird eine In etwa zueinander parallele Verschiebemaoglichkeit bel

der Langenanderung ermaoglicht.

13729
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Des Welteren kann auch noch zumindest eine Rastvorrichtung 27 vorgesehen
sein, welche bevorzugt zwischen dem Griffstick 5 und dem Schaftteil 4 angeord-
net bzw. ausgebildet ist. Damit wird es moglich, das Griffstick 5 zumindest in el-
ner der beiden Endstellungen, namlich der Lagerstellung und/oder der Gebrauchs-
stellung, zueinander In einer verrasteten bzw. arretierten Stellung zueinander posi-
tioniert halten zu kbnnen. Im vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel ist eine Verrastung

nur in der verlangerten Gebrauchsstellung bzw. Einsatzstellung vorgesehen.

Die Rastvorrichtung 27 umfasst inrerseits zumindest ein erstes Rastelement 28
und zumindest ein zwelites Rastelement 29, welche In der Raststellung miteinan-
der In Rasteingriff stenhen. Bel diesem Ausfuhrungsbeispiel ist eine Raststellung

nur in der verlangerten Gebrauchsstellung bzw. Einsatzstellung vorgesehen.

Das erste Rastelement 28 ist hier vom Wolbungswandabschnitt 12 im Bereich von
zumindest einer der Durchbruch-Langsflachen 16 von einem der Durchbriche 15
gebildet. Im vorliegend gezeigten Ausfuhrungsbeispiel handelt es sich dabel um
jenen Durchbruch 15, welcher dem Besteckteilkopf 2 naher liegend angeordnet ist.
Der Wélbungswandabschnitt 12 bildet jewells in Querrichtung beidseits von jedem
Durchbruch 15 einen sich In Richtung der Langserstreckung verlaufend ausgerich-
teten stegartigen Wandabschnitt aus. Die beiden seitlichen Wandabschnitte des
Wolbungswandabschnitts 12 stehen Uber den Fuhrungssteg 18 miteinander In

Querverbindung.

Das zumindest eine zweite Rastelement 29 ist hier am Griffstick 5, insbesondere
an zumindest einer der Langsseitenflachen 21, 22 des Griffstiucks 5, angeordnet
oder ausgebildet. So kann das zumindest eine zweite Rastelement 29 als Rast-
ausnehmung 30 ausgebildet sein, wobel die Rastausnehmung 30 z.B. von zwel In
Richtung der Langserstreckung des Griffsticks 5 voneinander beabstandet ange-

ordneten oder ausgebildeten Rastvorspringen 31 gebildet sein kann.

Wie aus den Darstellung zu ersehen ist, kann die Rastvorrichtung 27 zumindest
einen Rastarm 32 umfassen, wobel bevorzugt zwei in Querrichtung voneinander
beabstandete Rastarme 32 vorgesehen sein kbnnen. Dies deshalb, um eine sym-

metrische Rastwirkung der Rastvorrichtung 27 zu erzielen. Der zumindest eine

14 /29
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Rastarm 32 ist an einem dem Bestecktellkopf 2 zugewendeten Endabschnitt des
Griffsticks 5 angeordnet oder ausgebildet. Ist der Rastarm 32 oder sind die Rast-
arme 32 vorgesehen, Ist auch das zwelite Rastelement 29 oder sind die zwelten
Rastelement 29 an jewells einem Rastarm 32 angeordnet oder ausgebildet. Um
eine moglichst lange Auszugsbewegung und damit verbundene maximale
Langserstreckung des Besteckteils 1 in dessen Gebrauchsstellung zu erzielen,
soll das zwelte Rastelement 29 oder sollen die zweiten Rastelemente 29 in dem
unmittelbaren Endbereich des Griffsticks 5 angeordnet sein, welches dem Be-

stecktellkopf 2 naher liegend oder diesem zugewendet ist.

Je nach gewahltem Werkstoff kann das Herstellungsverfahren dazu unterschied-
ichst gewahlt werden. Bel jenen Werkstoffen, welche aufgeschmolzen oder In el-
nen flieldfanigen Zustand Uberfuhrt werden kdnnen, kann die Formgebung In el-
nem Spritzgussprozess erfolgen. Es ware aber auch maéglich, eine zur Bildung der
Schaftteildicke 10 oder der Griffstuckdicke 23 vorgesehene Folie mit einer dazu
erforderlichen Folienstarke bzw. Foliendicke herzustellen und einem Umformpro-
zess und/oder einem Stanzprozess die endgultige Formgebung und Gestaltung

der Bestecktell-Komponenten durchzufuhren.

Werden Werkstoffe aus Zellulose (Cellulose), wie z.B. Holzwerkstoffe, mit einer
gewachsenen naturlichen Faserstruktur eingesetzt, kann der Formgebungsvor-
gang ebenfalls in einem Umformprozess und/oder einem Stanzprozess erfolgen.
Der Umformprozess kann dabel durch eine Warme- und/oder Feuchtigkeitsbe-
handlung unterstitzt werden. Es ware aber auch maoglich, das Naturmaterial zu
zerkleinern, mit einem im Lebensmittelbereich zugelassenen Bindemittel zu ver-

setzen und anschlieldend den Formgebungsprozess durchzufuhren.

Die Ausfuhrungsbeispiele zeigen mogliche Ausfuhrungsvarianten, wobel an dieser
Stelle bemerkt sel, dass die Erfindung nicht auf die speziell dargestellten Ausfuh-
rungsvarianten derselben eingeschrankt ist, sondern vielmehr auch diverse Kom-
binationen der einzelnen Ausfuhrungsvarianten untereinander moglich sind und
diese Variationsmoglichkeit aufgrund der Lehre zum technischen Handeln durch
gegenstandliche Erfindung im Kénnen des auf diesem technischen Gebiet tatigen

Fachmannes liegt.
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Der Schutzbereich ist durch die Anspriche bestimmt. Die Beschreibung und die
Zeichnungen sind jedoch zur Auslegung der Anspruche heranzuziehen. Einzel-
merkmale oder Merkmalskombinationen aus den gezeigten und beschriebenen
unterschiedlichen Ausfuhrungsbeispielen kdnnen fur sich eigenstandige erfinderi-
sche Losungen darstellen. Die den eigenstandigen erfinderischen Losungen zu-

grundeliegende Aufgabe kann der Beschreibung entnommen werden.

Samtliche Angaben zu Wertebereichen in gegenstandlicher Beschreibung sind so
zU verstehen, dass diese beliebige und alle Tellbereiche daraus mitumfassen, z.B.
Ist die Angabe 1 bis 10 so zu verstehen, dass samtliche Teilbereiche, ausgehend

von der unteren Grenze 1 und der oberen Grenze 10 mit umfasst sind, d.h. samtli-
che Tellbereiche beginnen mit einer unteren Grenze von 1 oder grél3er und enden

bei einer oberen Grenze von 10 oder weniger, z.B. 1 bis 1,7, oder 3,2 bis 8,1, oder
5,9 bis 10.

Der Ordnung halber seil abschliel}end darauf hingewiesen, dass zum besseren

Verstandnis des Aufbaus Elemente tellweise unmalistablich und/oder vergroflert

und/oder verkleinert dargestellt wurden.
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Bezugszeichenliste

Bestecktell
Bestecktellkopf

Stiel

Schaftteill

Griffstuck

erster Endbereich
zwelter Endbereich
erste Flachseite

zwelte Flachselte
Schaftteildicke
FUhrungsvorrichtung
Wolbungswandabschnitt
Schaftteilbreite
FUuhrungskanal
Durchbruch
Durchbruch-Langsflache
Durchbruch-Querflache
FUhrungssteg
FUhrungssteg-Unterseite
Griffstuckbreite

erste Langsseitenflache
zwelte Langsseitenflache
Griffstuckdicke
Griffstuck-Flachseite
Griffstuck-Flachseite
Distanz

Rastvorrichtung

erstes Rastelement
zweltes Rastelement

Rastausnehmung
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Patentanspruche

1. Besteckteil (1), insbesondere Loffel, Gabel, Goffel oder Messer, der [an-
genveranderbar ausgebildet ist und von einer verkurzten Lagerstellung in eine
dazu verlangerte Gebrauchsstellung und vice versa teleskopierbar ausgebildet ist,
der Bestecktell (1) umfasst:

- einen Besteckteilkopf (2),

- einen Stiel (3), welcher Stiel (3) einen Schaftteil (4) und zumindest ein
Griffstuck (5) umfasst, wobei der Schaftteil (4) flachprofilférmig mit einer ersten
Flachseilte (8) und einer zweiten Flachseite (9) ausgebildet st sowie einen ersten
Endbereich (6) und einen In Richtung seiner Langserstreckung davon beabstande-
ten zweiten Endbereich (7) aufweist und der Schaftteil (4) mit seinem ersten End-
bereich (6) mit dem Bestecktellkopf (2) einstuckig verbunden ist,

- eine Fuhrungsvorrichtung (11), mittels welcher Fuhrungsvorrichtung
(11) der Stiel (3) in seiner Langserstreckung durch eine Relativverlagerung des
Griffstucks (9) bezuglich des Schaftteils (4) von der verkurzten Lagerstellung in die
dazu verlangerte Gebrauchsstellung und vice versa teleskopierbar ausgebildet ist,
- dadurch gekennzeichnet,

- dass der flachprofilféormige Schaftteil (4) in Richtung seiner Langserstre-
ckung zwischen dem ersten Endbereich (6) und dem zweiten Endbereich (/) mit
einem Wolbungswandabschnitt (12) versehen ist,

- dass die Fuhrungsvorrichtung (11) einen Fuhrungskanal (14) umfasst,
welcher Fuhrungskanal (14) im Wélbungswandabschnitt (12) des Schafttells (4)
ausgebildet ist,

- dass der Fuhrungskanal (14) zweil Durchbriche (15) umfasst, welche
Durchbriche (15) in Richtung der Langserstreckung des Schaftteils (4) voneinan-
der beabstandet angeordnet sind und den Wolbungswandabschnitt (12) zwischen
seinen Flachseiten (8, 9) durchsetzen,

- dass der Wolbungswandabschnitt (12) zwischen den beiden Durchbri-
chen (15) einen Fuhrungssteg (18) der Fuhrungsvorrichtung (11) bildet, und

- dass eine Fuhrungssteg-Unterseite (19) des Fuhrungsstegs (18) eine

Kanalwand des Fuhrungskanals (14) definiert.
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2. Bestecktell (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der
FUhrungskanal (14) in Querrichtung bezuglich der Langserstreckung des Schaft-
tells (4) jewells von Durchbruch-Langsflachen (16) der Durchbriche (15) begrenzt

ISt.

3. Bestecktell (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass
die FUhrungssteg-Unterseite (19) des Fuhrungsstegs (18) in einer Distanz (26) In
normaler Ausrichtung von der ersten Flachseite (8) des Schaftteils (4) beabstandet
angeordnet ist, welche Distanz (26) zumindest einer Griffstckdicke (23) des im

FUhrungskanal (14) aufzunenmenden Griffsticks (5) entspricht.

4 Bestecktell (1) nach einem der vornergehenden Anspruche, dadurch

gekennzeichnet, dass das Griffstuck (5) auf der dem Fuhrungssteg (18) zugewen-

deten ersten Flachseite (8) des Schaftteils (4) abgestutzt ist.

d. Bestecktell (1) nach einem der vornergehenden Anspriche, dadurch
gekennzeichnet, dass das Griffstlick (5) flachprofilférmig ausgebildet ist und in Qu-
errichtung bezuglich seiner Langserstreckung eine Griffstickbreite (20) aufweist,
welche von einer ersten Langsseitenflache (21) und einer zweiten Langsseitenfla-
che (22) definiert Ist.

o. Bestecktell (1) nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die bel-

den Langsseitenflachen (21, 22) parallel zueinander verlaufend ausgerichtet sind.

/. Bestecktell (1) nach einem der vornergehenden Anspriche, dadurch
gekennzeichnet, dass eine Rastvorrichtung (27) zwischen dem Schaftteil (4) und
dem Griffstick (5) vorgesehen ist, welche Rastvorrichtung (27) zumindest ein ers-
tes Rastelement (28) und zumindest ein zweites Rastelement (29) umfasst, wobel
iIn zumindest einer der Stellungen das erste Rastelement (28) mit dem zweiten

Rastelement (29) in Rasteingriff steht.
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8. Bestecktell (1) nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass das zu-
mindest eine erste Rastelement (28) vom Wolbungswandabschnitt (12) des

Schaftteils (4) im Bereich von einem der Durchbriche (15) gebildet ist.

9. Bestecktell (1) nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass das zu-
mindest eine zweite Rastelement (29) am Griffstick (5), insbesondere an zumin-
dest einer der Langsseitenflachen (21, 22) des Griffstucks (5), angeordnet oder

ausgebildet ist.

10. Bestecktell (1) nach Anspruch 7 oder 9, dadurch gekennzeichnet, dass
das zumindest eine zweite Rastelement (29) als Rastausnehmung (30) ausgebil-
det Ist.

11. Bestecktell (1) nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass die
Rastausnehmung (30) von zwel in Richtung der Langserstreckung des Griffstucks

(5) vonelnander beabstandeten Rastvorsprangen (31) gebildet ist.

12. Bestecktell (1) nach einem der vornergehenden Anspruche, dadurch
gekennzeichnet, dass die Rastvorrichtung (27) zumindest einen Rastarm (32) um-
fasst und der zumindest eine Rastarm (32) an einem dem Bestecktellkopf (2) zu-

gewendeten Endabschnitt des Griffstlicks (5) angeordnet oder ausgebildet ist.

13. Bestecktell (1) nach Anspruch 12 , dadurch gekennzeichnet, dass das
zumindest eine zweite Rastelement (29) am zumindest einen Rastarm (32) ange-

ordnet oder ausgebildet ist.

14. Bestecktell (1) nach Anspruch 12 oder 13, dadurch gekennzeichnet,
dass die Rastvorrichtung (27) zwel in Querrichtung bezuglich der Langserstre-
ckung des Griffstlicks (5) voneinander beabstandete Rastarme (32) umfasst und

an jedem der Rastarme (32) das zweite Rastelement (29) vorgesehen ist.

20/29
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15. Bestecktell (1) nach einem der vornergehenden Anspruche, dadurch

gekennzeichnet, dass der Werkstoff zu Bildung des Bestecktells (1) aus der

Gruppe von Kunststoffmaterialien, biologisch abbaubaren Kunststoffen oder Na-

turmaterialien gewanhlt ist.

10. Bestecktell (1) nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass als
Naturmaterialien Zellulosewerkstoffe, wie Holz, Holzfasern, Papier, Karton, Bam-

busblatter, oder auch Lignin, Bagasse, Starke gewahlt werden.
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(Neue) Patentanspruche

1. Besieckieil {1}, insbesondere Loftel, Gabel, Goltel oder Messer, der lan-
genveranderbar ausgebildet ist und von einer verkirzien Lagerstellung in eine
dazu veriangerte Gebrauchsstellung und vice versa teleskopierbar ausgebiidet ist,
der Bestecklell (1) umiasst:

- ainen Besteckigilkopt {£),

- ainen Stiel (3}, welcher Stiel (3) einen Schaittell (4) und zumindest ein
Griftstlck (5) umfasst, wobel der Schattiett {(4) HachprotilfGrmig mit einer ersten
Flachseite (8) und einer zweilen Flachseite (9) ausgebiidet st sowie einen ersten
Endbereich (6) und einen in Richtung seiner Langserstreckung davon beabsiande-
ten zweiten bndbereich {7) aufweist und der Schafttell (4) mit seinem ersien Ena-
pereich (6) mit dem Besteckieilkopt (2) einstiickig verbunden ist,

- eine Fuhrungsvormchiung (1 1), mittels welcher Fuhrungsvorrichiung
(11) der Stiel (3) in seiner Langsersireckung durch eine Helativveriagerung des
Griffsticks (B) bezlglich des Schattieils (4) von der verkirzien Lagersiellung in die
dazu verlangerie Gebrauchssteliung und vice versa teleskopierbar ausgebiidet ist,
- dadurch gekennzeichnel,

- dass der HachprofiliGrmige Schaifttell (4) in Richtung seiner Langsersire-
CRUng zwischen dem ersten Endbereich (6) und dem zwetten Endbereich (7) mit
einem Wolbungswandabschnitt (12) versehen ist,

- dass die Fuhrungsvorrchtung (11) einen Fuhrungskanal (14) umfasst,
weicher Fuhrungskanal (14} im Wolbungswandabschnitt (12) des Schalltetis (4)
ausgebildet ist,

- dass der Fuhrungskanal {(14) zwei Durchbruche (15) umtasst, welche
Durchbriche (15) in Richiung der Langserstreckung des Schaflieils (4) voneinan-
der beabstandet angeordnet sind und den Wolbungswandabschnitt (12) zwischen
seinen Flachseiten (8, 9) durchsetzen,

- dass der Wolbungswandabschnitt (12) zwischen den beiden Durchbru-
chen (15) einen Fuhrungssteg (18} der Fuhrungsvorrichtung (11) bildet, ung

- dass eine Fuhrungssteg-Unterseite (19) des Fuhrungssiegs (18) eine
Kanalwand des Fuhrungskanals {(14) definiert.

ZULETZT VORGELEGTE ANSPRUCHE
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Z. Besteckiail (1} nach Anspruch 1, dagurch gekennzeichnet, dass der
Fuhrungskanal (14) in Querrichtung bezlglich der Langserstreckung des Schatt-

eis {4} jeweils von Durchbruch-Langstiachen {(16) der Durchbruche (15) begrenzt

151

3. Sesteckiedl (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass
die Fuhrungssieg-Unterseite (19} des Fuhrungssiegs (18} in einer Distanz (26} in
normaler Ausrichtung von der ersten Flachseite (8) des Schatftieils (4) beabstandet

angeordnet ist, weiche Distanz (26} zumindest einer Griffstuckdicke (£3) des im

Fuhrungskanal (14) autzunehmenden Griffstucks (5) entspricht.

4, Besieckiail {1} nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Grifistlck (5) auf der dem Fuhrungssteg (18) zugewendeten

ersten Flachseite (8) des Schaltieils (4) abgestttzt ist.

5. Besteckteill (1) nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Griftstuck (5) flachprofiliormig ausgebildet st und in Quernch-

tung bezuglich seiner Langserstreckung eine Griffsttickbreite (20} autweist, welche

von einer ersten Langsseiteniiache (21) und einer zweiten Langsseitentiache (22)

definiert st

0. Besteckiell (1) nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die bei-

gen Langsseaitentiachen (21, 22) paraliel zueinander veriaufend ausgernchieat sind.

7. Besteckiell (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass eine
Rastvorrichtung (27) zwischen dem Schalttell (4) und dem Griffstlck (5) vorgese-

hen ist, welche Hasivorrichtung (27) zumindest ein ersies Rastelement (28) und

zumindest ein zweites Hastelement (£29) umiasst, wobel in zumindest einer ger
Stellungen das ersie Hasielement (28} mit dem zweilen Rastelement (29) in Hast-

aingrift steht.
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a. sesieckiall (1) nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass das zu-
mindest eine erste Hastelement (£28) vom Wolbungswandabschnitt (12) des

Schattieils (4) im Bereich von einem der Durchbruche (15) gebildet st

9. Besteckieill (1} nach Anspruch 7, dagurch gekennzeichnet, dass das zu-
mindest eine zweite Rastelement (29} am Griftstuck (B), insbesondere an zumin-
dest einer der Langsseilenfiachen (21, 22) des Griffstiicks (5), angeordnet oder

ausgebiidet ist.

10. sesteckiedl (1) nach Anspruch 7 oder Y, dadurch gekennzeichnet, dass
das zumindest eine zweite Rastelement (29) als Hastausnehmung (30} ausgebil-
get ist.

1. Besteckiell (1) nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, gass die
Rastausnehmung (30) von zwel in Richtung der Langserstreckung des Gritfstlicks

(5) voneinander beabstandeten Rastvorsprungen (31} gebildet ist.

12, Besteckied (1) nach einem der Anspruche 7 pis 11, dadgurch gekenn-

zeichnet, dass die Rastvorrichiung (£27) zumindest einen Rastarm {(32) umiasst
und der zumindest eine Rastarm (32) an einem dem Besteckieilkopt (2) zugewen-

deten Endabschniti des Griffstucks (8) angeordnet oder ausgeabiidet ist.

13. Bestecktieil (1) nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass das

zumindesi eine zweite Rastelement (29) am zumindest einen Rastarm (32) ange-

ordnet oder ausgebiidet isl.

14, Besteckiell (1) nach Anspruch 12 oder 13, dadurch gekennzeichnet,
dass die Rastvorrichtung (27) zwel in Querrichtung bezuglich der Langsersire-
ckung des Griffstucks (5) voneinander beabstandete RHastarme (32) umiasst und

an jedem der Hasiarme (32) das zwelle Hasielement (29) vorgesehen ist.
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15, Besteckiad (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der

Werkstoft zu Bildung des Besteckieiis (1) aus der Gruppe von Kunststofimateria-

en, biclogisch abbaubaren Kunststoften oder Naturmaterialien gewahit ist.

6. Besieckiell (1) nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass als
Naturmalenialien Zeliulosewerkstofte, wie Holz, Holztasern, Mapier, Karton, Bam-

busbiatter, oder auch Lignin, Bagasse, Starke gewahlt werden.
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