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Sposéb zasilania pierScieniowych pras walcowych do wyrobu brykieiéw
oraz urzadzenie podawcze do takich pras

Udzielono patentu z mocg od dnia 19 wrze$nia 1949 r.

Pierscieniowe prasy walcowe pracujg tylko
wtedy prawidlowo, jezeli sg réwnomiernie za-
silane. Dotychczas regulacja zasilania odbywala
sie przez trudng do przeprowadzenia regulacje
szybkosci, dostosowanie do siebie poszczegdélnych
czesci urzadzenia podawczego, przez zastosowa-
nie zawordw bezpieczenistwa, urzgdzen przelewo-
wych itd. Urzadzenia te byly jednak bardzo
skomplikowane i nie spelnialy swego zadania.

Zgodnie z wynalazkiem uzyskuje sie réwno-
mierne zaladowanie prasy przez to, ze W Lrzg-
dzeniu znajduje sie stale nadmiar materialu,
"ktéry obiega w nim stale i z ktérego pobierana
jest samoczynnie tylko taka ilo§é materialu, jaka
prasa moze przerobié¢, przy czym urzadzenie jest

tak wykonane i jego szybko$é pracy tak dobrana,
ze pozwala bez stosowania dodatkowej regulacji
na beznaganne zasilanie prasy cd zera az do

,najwiekszej wydajnosci,

Odpowiednig ilo§¢ materiatu, doprowadzanego
do prasy i przerabianego przez nig, mozna przy
tym nastawié za pomocg odrebnego narzgdu, nie-
zaleznego od urzadzenia podawczego na przyklad
zZa pomocg zasuwy.

Na fig, 1 i 2 przedstawiono przyklad wykona-
nia urzgdzenia wedlug wynalazku. Sklada sie
ono z dwéch §limakéw, z ktérych jeden jest §li-
makiem podawczym, a drugi Slimakiem powrot-
nym. Slimak podawczy 1 jest zaopatrzony w na-
rzad zasilajgey 5, polgczony z narzadem rozrzu-



towym 4, sumak powrotny Z natomiast jest zao-
patrzony jedynie w narzad rozrzutowy 3, polozony
przed lejem 6 $limaka zasilajacego {(patrzac od
konica $limaka w kierunku podawania). Otwér
zasilajacy 7 .posiada w miejscu, gdzie znajduje
sie urzadzenie rozrzutowe, proste urzgdzenie za-
mykajace 8.

Na fig. 1, 3, 4 i 5 przedstawiono poszczegélne
przekroje przez urzgdzenie podawecze.

Material, ktéry ma by¢é prasowany, jest pobie-
rany ze zbiornika, umieszczonego nad lejem 6,
za pomocg Slimaka 1 i doprowadzany jest do
narzadu zasilajacego 5, doprowadzajgcego do
prasy tylko taka ilo$¢ materialu, jakg prasa jest
w stanie przerobié. Mozliwe jest to dzieki temu,
ze ilosé materiaiu pobranego jest wigksza od
iloSci przerabianej, przy czym mnadmiar jest od-
rzucany przez narzad rozrzutowy 4 do $limaka
powrotnego 2, ktéry odprowadza nadmiar ma-
terialu pod lej Slimaka zasilajgcego, tak ze ze
zbiornika pobierana jest tylko uzupelniajgca ilosé
materialu.

W przypadku gdy prasa nie pobiera w ogdle
materialu, material krazy w urzadzeniu podaw-
czym w takiej iloSci, jaka odpowiada objetosci
urzadzenia, z leja nie pobiera sie jednak dodat-
kowego materiatu.

Pomigdzy granicznymi wartoSciami, zerowg :
pelng wydajnoscig, pobiera sie¢ samoczynnie tyl-
ko tyle materialu, ile prasa jest w stanie prze-
robié,

Zastrzezenia patentowe
1, Sposéb zasilania pierscieniowych pras walco-

wych do wyrobu brykietéw, pracujacych przy
nadmiarze materialu, znamienny tym, ze nad-

miar materialu brykietowego, doprowadzanego
do urzadzenia podawczego, na przyklad za
pomocg S$limaka, uzupelnia sie przed urzadze-
niem zasilajagcym, zapewniajgc utrzymanie
stalej iloSci tego materialu w urzadzeniu za-
silajgcym.

. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze

stala ilo§¢ materialu odpowiada pelnemu prze-
krojowi urzadzenia podawczego,

. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,

Ze pobierana ilo§¢ materialu odpowiada naj-
wiekszej wydajnosci prasy, z pewnym z gory
ustalonym nadmiarem.

. Spos6b wedlug zastrz. 1 —3 znamienny tym,

Zze material opada na §limak wlasnym cieza-
rem i jest pobierany przezen bez nacisku.

. Urzadzenie podawcze pier§cieniowych pras

walcowych, zasilanych sposobem - wedlug
zastrz. 1 — 3, znamienne tym, ze zawiera dwa
podawcze narzady S$limakowe (1, 2), wspol-
pracujgce z sobg za pomoca dwoéch narzadow
rozrzutowych (3, 4), oraz lej (6), znajdujacy sie
pomiedzy narzgdem rozrzutowym (3) a narzg-
dem zasilajacym (5).

. Urzadzenie wedlug zastrz, 5, znamienne tym,

ze podawcze narzady Slimakowe poruszajg sie
z predkoscig stalg.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 5 i 6, znamienne

tym, Ze pomiedzy podawczym narzadem §li-
makowym a prasg znajduje sie suwak, regu-
lujacy ilo§é przerabianego materiatu.
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