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Przyrzad do rozwarstwiania probek wytrzymatosciowych

1

Przedmiotem wynalazku jest przyrzad do roz-
warstwiania probek wytrzymalosciowych przy-
stosowany zwlaszcza do zrywarek.

Znane i dotychczas stosowane urzadzenia do roz-
warstwiania prébek wytrzymatosciowych, zesta-
wione sg z korpusu, w ktérego dolnej czeSci jest
osadzony nieruchomo uchwyt przeznaczony do mo-
cowania probki. W goérnej czesci tego korpusu jest
umiejscowiony, wraz z mnapedem, specjalny me-
chanizm przeznaczony do przemieszczania, w kie-
runku prostopadlym i réwnoleglym wzgledem po-
wierzehni przylegania préobki do uchwytu, szczek
zaopatrzonych w dynamometr, ktére to szczeki
sg przeznaczone do mocowania odrywanego ele-
mentu proébki.

Ruch szczeki w Kkierunku prostopadlym do
‘wspomnianej powierzchni przylegania powoduje
rozwarstwianie prébki. Natomiast ruch szczeki w
kierunku réwnoleglym wzgledem tej powierzchni,
zZsynchronizowany pod wzgledem predkosci i kie-
runku z ruchem linii rozwiarstwiania prébki, kté-
ra to linia przesuwa si¢ w kierunku nierozwar-
stwionego jeszcze miejsca probki, jest konieczay
w celu uzyskania stalego polozenia linii rozwar-
stwiania prébki wzgledem osi dzialania sily po-
chorzgcej od szczeki, a tym samym ustawiania
sie plaszczyzny odrywanego elementu prébki pod
stalym katem. Na skutek tego odczytywana na
skali dynamometru sila nie jest rzeczywista silg
rozwarstwiania. Jednak stosowanie wyzej wspom-
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2
nianego mechanizmu powaznie komplikuje kon-
strukcje urzadzenia do rozwarstwiania prébek i
zwigksza jego gabaryty.

Znane réwniez inne rodzaje przyrzadéw sluza-
cych do tego celu skladajg sie z uchwytu, do kté-
rego zamocowuje sie mnieruchomo prébke, przy
czym uchwyt prébki i odrywany element prébki
s zamocowane we wzajemnie przeciwleglych
szczekach znanej - zrywarki. Obie szczeki zrywar-
ki, podczas jej pracy, wykonujag ruch wzdlug
wspélnej osi, a linia rozwarstwiania prébki stale
przesuwa sie we wspomnianym kierunku, wskutek
tego plaszczyzna (odrywanego elementu prébki),
ktéra w poczatkowej fazie rozwarstwiania prébki
lezy w osi dzialania sit pochodzgcych od wzajem-
nie rozchodzacych sie szczek =zrywarki, tworzy
nastepnie z tg osia rosngcy w sposéb ciagly kat
ostry, co powoduje, Ze wykres sil rozwarstwiania
sporzgdzony przez odpowiednie urzgdzenie zry-
warki mie jest wykresem rzeczywistych sil roz-
warstwiania probki, lecz jest obarczony stale na-
rastajgcym bledem. W zwigzku z tym konieczne
jest przeprowadzanie korekcji wykresu ldroga pra-
cochlonnych przeliczen.

Celem wynalazku jest unikniecie tych wad i
niedogodno$ci obu rodzajéw przyrzadéw, czyli
umozliwienie badania prébek wytrzymato§ciowych
na rozwarstwianie za 'pomocg przyrzadéw o
prostej konstrukcji dajgcych gwarancje doklad--
nego pomiaru rzeczywistych sil rozwarstwiania
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przy uzyciu znanych maszyn wytrzymalosciowych,
na przyklad zrywarek.

Dla osiagniecia tego celu wytyczono zadanie '

opracowania samoczynnego ustawiania sie plasz-
czyzny odrywanego elementu prébki pod stalym
katem przy zachowaniu stalego polozenia linii roz-
warstwiania prébki.

Zadanie to zostalo rozwigzane w ten sposéb.
ze uchwyt rozwarstwianej prébki jest przesuwnie
zamocowany W korpusie przyrzgdu do rozwarst-
wiania probki, przy czym plaszczyzna przssuwu
uchwytu prébki jest pochylona pod katem co
najmniej 5° wzgledem plaszczyzny prostopadlej
do osi dzialania sil rozwarstwiania pochodzacych
od wzajemnie rozchodzacych sie szczek zrywarki
w taki sposéb, Ze powstajgca, dzieki temu pochy-
leniu, sila skladowa powoduje przesuw mnieroz-
warstwionej czesci prébki, wraz z uchwytem, w
kierunku osi dzialania sil rozwarstwiania.

W $ciankach bocznych korpusu przyrzadu za-
mocowane s3 za pomocg kolkéw rolki oporowe,
ktére obtaczaja sie¢ po, odklejajgcej sie podczas
rozwarstwiania, powierzchni prébki, co w efekcie
daje stale miejsce polozenia linii rozwarstwiania
oraz wspolosiowe uloZzenie powierzchni odrywa-
nego. elementu prébki wzgledem osi dzialania sit
rozwarstwiania pochodzacych od wzajemnie roz-
chodzacych sie szczek zrywarki.

Celem zmniejszenia oporéw tarcia wywolanych
na skutek przesuwania sie uchwytu proébki, kor-
pus przyrzadu jest zaopatrzony w rolki prowa-
dzace, z ktérych jedne obtaczajg sie po krawe-
dziach bocznych uchwytu prébki, a pozostale po
odstonietej powierzchni uchwytu, réwnoleglej do
plaszczyzny dna korpusu. przyrzadu.

Przyrzad do rozwarstwiania wedlug wynalazku
daje mozliwosé prawidlowego i dokladnego pomia-
ru rzeczywistych sil rozwarstwiania prébek wy-
trzymalosciowych, przy wykorzystaniu do tego ce-
lu zrywarki, dzieki samoczynnemu ustawianiu sie
plaszczyzny odrywanego elementu prébki pod sta-
lym katem oraz stalemu polozeniu linii rozwar-
stwiania, przy czym przyrzagd ma prostg i funk-
cjonalnie niezawodng konstrukcje oraz jest latwy
i prosty w obsludze. ‘

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w
przykladowym wykonaniu na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia przyrzad do rozwarstwiania w
widoku z boku, fig. 2 — widok przyrzadu z gory,
a fig. 3 — przekr6oj wzdtuz linii B—B.

Jak uwidoczniono na rysunku, korpus 1 przy-
rzadu do rozwarstwiamia prébki 2, z jednej strony
ma postaé¢ ceownika, na ktérego dnie 3 jest prze-
suwnie umiejscowiony uchwyt 4 proébki 2, ktéry
to uchwyt 4 ma rosta¢ plaskiej plytki, przy kto-
rej koncach jest umocowana za pomocg dwadch
§rub 5 préobka 2, natomiast z przeciwleglej strony
korpus 1 ma ksztalt cylindrycznego trzpienia 6,
przy czym odrywany element 7 prébki 2 oraz
trzpien 6 sa zamocowane we wzajemnie przeciw-
l=glych i nie pokazanych na rysunku szczekach
zrywarki.

Plaszczyzna dna 3 i plaszczyzna prostopadia do
podluznej osi trzpienia 6 korpusu 1 tworzg miedzy
sobg kat 5° przy zachowaniu réwnoleglosei i
wspotosiowosci bocznych $cianek 8 korpusu 1
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4
wzgledem podluznej osi trzpienia 6. W. bocznych
Sciankach 8 korpusu 1 sg osadzone za pomoca
§rub 9, 10 i 11, rolki prowadzace 12 i 13 oraz
rolki oporowe 14, w postaci lozysk kulkowych.
Dwie pary rolek prowadzgcych 12 obtaczajg sie
po rownoleglych wzgledem siebie i §cianek 8 bocz-

- nyeh krawedziach 15 uchwytu 4 prébki 2, nato-

miast dwie pary pozostalych rolek prowadzacych
13 obtaczajg sie po, odstonietej i réwnoleglej do
dna 3 korpusu 1, powierzchni uchwytu 4.

Rolki oporow= 14 obtaczajg sie po odklejajacej
sie podczas préby rozwarstwiania powierzchni od-
rywanego elementu 7 prébki 2, ktéra to powierz-
chnia ulozona jest wspoétosiowo wzgledem osi po-
dluznej trzpienia 6.

Dzialanie przyrzgdu wedlug wynalazku jest na-
stepujgce. Trzpien 6 korpusu 1 oraz odrywany
element 7 préobki 2 mocuje sie, w przeciwleglych
sobie, szczekach zrywarki, ktérg mastepnie wlgcza
sie do pracy. Rozchodzenie sie wzgledem siebie
szczek zrywarki powoduje rozwarstwianie sklejo-
nej probki 2, ktéra jest sztywno zwigzana z uchwy-
tem 4, a element 7 opierajac sie i toczac po rol-
kach oporowych 14, przesuwa sie wspoélosiowo
wzgledem trzpienia 6. Jednoczesnie nastepuje prze-
suw uchwytu 4 probki 2 na rolkach prowadzacych
12 i 13 w kierunku osi podiuznej trzpienia 6, az
do momentu rozwarstwiania sie prébki ma catej
dlugosci sklejenia.

Trzpien 6 korpusu 1 przyrzgdu moze byé wy-
konany jako oddzielny i rozlgczny element z re-
gulacjag kata pochylenia osi trzpienia 6 wzgledem
plaszczyzny prostopadlej do tej osi, cztery pary
rolek prowadzacych 12 i 13 mogg byé zastgpione
przez dwie pary tych rolek ustawionych pod ka-
tem 45° wzgledem plaszczyzny uchwytu 4, przy
czym Kkrawedzie 15 uchwytu 4, po ktérych beda
sie obtaczaé rolki prowailzace 12, sg Sciete pod
wyzej wspomnianym Kkatem.

Zastrzezenia patentowe

1. Przyrzad do rozwarstwiania prébek wytrzy-
malo$ciowych przystosowany zwlaszcza do zrywa-
rek, majacy korpus zaopatrzony w uchwyt préb-
ki, znamienny tym, ze uchwyt (4) stuzacy do mo-
cowania za pomocg dwodch Srub (5) rozwarstwia-
nej prébki (2) jest przesuwnie zamocowany wzgle-
dem korpusu (1) przyrzgdu do rozwarstwiania,
przy czym plaszczyzna przesuwu uchwytu (4) jest
nachylona pod katem co majmniej 5° wzgledem
plaszczyzny prostopadlej do plaszczyzny dzialania

si! pochodzacych od wzajemnie rozchodzgcych sie

szczek zrywarki, gdzie w jednej szczece zamoco-
wany jest trzpien (6) korpusu (1), a w drugicj
— odrywany element (7) prdobki (). )

2. Przyrzad wedlug zastrz. 1, znamienny tym,
z2 w bocznych $ciankach (8) korpusu (1) przy-
rzgdu do rozwarstwiania zamocowane sg, za po-
mocg S$rub (9, 10 i 11) rolki prowadzace (12 i 13)

sluzace do przesuwania uchwytu (4) wzgledem

korpuéu (1) oraz rolki oporowe {(14) sluzgce do
utrzymywania odrywanej czesci préobki w poloze-
niu wspélosiowym wzgledem osi dzialania sil roz-



63 455

5
warstwiania proébki pochodzgcych od wzajemnie
rozchodzgcych sie szczek zrywarki, przy czym dwie
pary rolek prowadzgcych (12) obtaczajg sie po
réwnoleglych wzgledem siebie i Scianzk (8), bocz-
nych krawedziach (15) uchwytu (4) probki (), a
dwi2 pary pozostalyca rol=k prowadzgcych (13}

6
obtaczaja sie po, odslonietej i rownoleglej do dna
(3) korpusu (1), powierzchni uchwytu (4), nato-
miast dwie lub kilka rolek oporowych (14) obta-
czajg sie po odklejajgcej sie podczas préby roz-
warstwiania powierzchni odrywanego elementu (7)
probki (2).

Fig.2
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