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Valcovy granuldtor, zejména pro kontinualni peletizaci

optimalng vihéenych surovinovych smési na bazi popilkd

a jinych jemnozrnnych a praskovych surovin, zv1ast’
vhodny pro pfipravu syrové granulované vsazky pro
vyrobu umélého kameniva ze spékanych popilkd a pro

jiné technologické procesy ve vyrobé stavebnich hmot a

surovinovych polotovari, je stavebnicového provedeni

Jeho protib&zné vytvareci valce (1) sestavaji z valcovych

segmenti (2) ve tvaru kotoucli, uspotadanych souose a

rozebiratelné na htideli (3) vedle sebe. Valcové segmenty

(2) maji na obvodovém povrchu provedeny, ve sméru
jejich podélné osy, st¥idavé vedle sebe prstencovité
vystupky (6) a prstencovité zahloubeni (7).




10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

CZ 305544 B6

Vialcovy granulator

Oblast techniky

Vynalez se tyka valcového granulatoru, zejména pro kontinualni peletizaci optimalné vlhéenych
surovinovych smési na bazi popilki a jinych jemnozrnnych a praskovych surovin, sestavajiciho
ze dvou vedle sebe rovnobé€zné uspotadanych protibéznych vytvafecich valcd, které jsou v zabé-
ru se souose usporadanymi hrideli oto¢né ulozenymi v loziskach, ktera jsou spojena s nosnou
konstrukei, pfi¢emz vnéj§i povrch kazdého vytvareciho valce je opatien, v radialnich rovinach,
ve sméru podélné osy vedle sebe stiidavé provedenymi prstencovitymi zahloubenimi a prstenco-
vitymi vystupky, obvykle lichobéznikovitého prifezu, prstencovité vystupy jednoho valce zapa-
daji do prstencovitych zahloubeni protilehlého valce, pfi¢emz vzdalenost podéinych os vytvaie-
cich vélctl v radidlnim sméru je veétsi nez soucet polomérti obalové plochy dna prstencovitych za-
hloubeni jednoho vélce a obalové plochy vnéjsiho povrchu prstencovitych vystupki protilehlého
valce, nad mistem styku obou valct je uspofadan vstup zpracovavané suroviny, pod vélci je vy-
pad zpracované suroviny do tvaru granuli a hfidele vytvarecich valci jsou v zabéru s pohanécim
Gistrojim.

Dosavadni stav techniky

Pro pfipravu granulovanych surovinovych polotovart na bazi optimalné vihéenych popilkd pfi-
sad jsou vétSinou pouzivany granula¢ni talife a granula¢ni bubny.

Nevyhodou téchto zafizeni je pfedevsim, ze se obtizn€ dodrzuji technologické postupy, zejména
nastaveni a dodrzeni zvlh¢ovani zpracovavané suroviny. Pfitom i mala odchylka ve stupni
zvlhéeni a zmeéné granulometrie ma za nasledek nedodrzeni zadané velikosti vytvaienych granuli.
Dalsi nevyhodou je pomé&mé vysoka investi¢ni naro¢nost spojena s pofizenim téchto stroji a rov-
néz velka naro¢nost na vestavné prostory.

V nékterych pripadech se pro Ucely peletizace surovinovych smési pouzivaji vysokotlaké peleti-
zacni, briketovaci a tabletovaci stroje, které kladou na kvalitu vstupni suroviny jesté vyssi naroky
nez granula¢ni talife a navic naklady na jejich pofizeni jsou vzdy pomérné vysoké.

Znamé je rovnéz pouziti valcovych granulatort, které pracuji na principu granulace suroviny me-
zi dvéma valci, opatfenymi obvykle pryZzovymi dezény, které jsou vytvofeny jako monolit. Nevy-
hodou t€chto stavajicich valcovych granulatort je pfedev§im pomérn¢ zna¢né nakladna a techno-
logicky naro€na vyroba dezén, které jsou provedeny v navulkanizované pryzové vrstvé, uspofé-
dané na obvodovych ¢astech valct granulatord. Vytvofeni dezénu pozadovaného tvaru je jednak
znacn€ pracné a Casové a finanéné€ narocné a jednak je spojeno rovnéz s ekologickymi problémy.
Vulkaniza¢ni lisy jsou pomérn€ drahd zafizeni a drahé jsou rovnéz formy, které musi svoji veli-
kosti obsahnout cely vytvareci valec. Pomérné mala ¢etnost vyrobki, vytvafecich valcd, vede
k neimémeé velkému podilu ceny drahé formy na cené vytvarecich valci.

Podstata vynalezu

Vyse uvedené nevyhody do zna¢né miry odstraiuje nové feseni valcového granulatoru podle to-
hoto vynélezu, jehoz podstata spo¢iva v tom, ze kazdy z vytvakecich valcti je radialnimi rovinami
rozd€len na valcové segmenty ve tvaru kotoudii, usporadané souose, rozebiratelné na h¥ideli, ve
sméru jeho podélné osy vedle sebe, kazdy valcovy segment sestavd z nosného kovového jadra,
JehoZ obvodova &ast je pevné obepnuta vytvafecim prstencem, majicim po vné&j$im obvodé uspo-
fadany, ve sméru podéIné osy vélcového segmentu, stiidavé vedle sebe, prstencovité vystupky
a prstencovita zahloubeni lichob&znikovitého priifezu, prstencovité vystupky valcovych segmen-
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th jednoho vytvareciho valce zapadaji do prstencovych zahloubeni valcovych segmenti proti-
lehlého vytvareciho valce, pticemz vzdalenost podélnych os vélcovych segmentl vytvarecich
valel v radidlnim sméru je vétsi nez soucet poloméri obalové plochy dna prstencovitych zahlou-
beni valcovych segmentii jednoho vytvareciho valce a obalové plochy vnéjsiho povrchu prsten-
covitych vystupkil valcovych segmentl protilehlého vytvaieciho valce, naboj kovového nosného
Jadra valcového segmentu je s hfidelem spojen perem, pfic¢emz materidlem vytvareciho prstence
Jje pruzna plasticka hmota a hridele vytvarecich valci jsou v zabéru s pohanécim Gstrojim.

ReSeni valcového granulatoru podle vynalezu umoziuje stavebnicové uspotfadani vytvarecich
valch a unifikaci jejich ¢asti, coz vede k vetsi sériovosti takto vyrabénych ¢asti. Tim se znatné
snizi vyrobni naklady a ceny téchto stroju.

Stavebnicové usporadani dale umoziiuje vyrabét valcové granulatory v jednotném konstrukénim
uspofadani, pric¢emz jejich vykon lze ménit predevsim volbou $itky vytvafecich valcu, ktera bude
déana poctem valcovych segmentii, avSak rovnéz také volbou jejich priméru.

Vyhodou je rovnéZ moznost zmeény zadané velikosti vytvarenych granuli sestavenim vytvarecich
valch s potfebnym dezénem z jednotlivych valcovych segmentt s pfisluSnym dezénem, a to bez
zasahu do funkéni sestavy stroje.

Dalsi dilezitou vyhodou valcového granuldtoru podle vynélezu je snadna vyména a montaz val-
covych segmentli s vhodnou tvrdosti jejich plastového dezénu v zavislosti na specifickych vlast-
nostech surovinové vsazky urcené ke granulaci.

Stavebnicové usporadani vytvarecich valct zjednodusuje a zleviiuje udrzbu valcového granulato-
ru a snizuje jeho provozni naklady, predevsim naklady spojené s nahradou opotfebovanych sou-
¢asti. Pii opotfebeni nebo poSkozeni vytvareciho dezénu vytvareciho valce neni tfeba vyménit
cely vytvareci valec, ale jen pfislusny valcovy segment.

Provedeni valcovych segmentl z nosného jadra, jehoZ obvodova ¢ést je pevn€ obepnuta vytvare-
cim prstencem, majicim po vnéjsim obvodé uspofadany, ve sméru podélné osy valcového seg-
mentu, stfidaveé vedle sebe prstencovité vystupky a prstencovitd zahloubeni a nosné jadro je v za-
béru s hidelem vytvareciho valce, umoziiuje spolehlivé upevnéni valcovych segmenti na htideli.
Rozmérové mensi valcovy segment, ve srovnani s celym vytvarecim valcem, vyzaduje pro vyro-
bu vytvareciho prstence mnohem mensi a levngj$i formu.

Kovové nosné jadro valcového segmentu nevyzaduje zadné specialni technologické postupy, ani
formy a je nenaro¢né na piipravky. Vytvari pevnou a tuhou kostru pro vytvareci prstenec.

Prstencovité vystupky a prstencovita zahloubeni povrchu vytvareciho valce lichobéznikového
prifezu jsou pomérné snadno vyrobitelné a vytvateji granule vhodného tvaru pro dalsi zpracova-
ni.

Pouziti plastu k vyrobé vytvareciho prstence je vhodné zejména z hlediska levnéjSi a méné naroc-
né vyrobni technologie odlévani nebo lisovani plastickych hmot ve srovnani s technologii vulka-
nizace pryze, ktera probiha ve vysokych teplotach.

Vytvateci prstenec z pruzného plastu je vhodny zejména pro vytvareni granuli ze surovinovych
smési na bazi popilkl a jinych jemnozrnnych a praskovych surovin.

Shodnosti axialnich rozméri valcovych segmentl je podminéna jejich vétsi vyrobni sériovost. Ta
vede ke sniZeni vyrobnich nakladii a tim i ke sniZeni ceny téchto dilii a celého stroje. Umoziiuje
rovnéz snadnéj$i sestaveni a sefizeni vytvarecich valcl a celého valcového granulatoru. Dalsi vy-
hodou je, Ze pti opotiebeni nebo poskozeni jen urcitého mista vytvareciho vaice neni nutné vy-
métiovat cely vytvateci valec, ale jen piisludny valcovy segment, a to bez jakychkoliv dalSich
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konstrukénich tprav a pomocnych montaznich dilii a pracného sefizovani vytvarecich valcg, &i
celého valcového granulatoru.

Opatfeni hiidele vytvareciho valce osazenim a/nebo aretaénim dilem usnadiuje zajistit polohu
vytvafeciho valce v axialnim sméru.

Pouziti matice jako aretaéniho dilu, jejiz zavit je v zabéru se zavitem uspofadanym na hfideli
vytvéreciho valce, umoziiuje pomérné snadné a presné vymezeni polohy vytvaieciho valce v jeho
podélné ose, zejména nastaveni zubll v zahloubenich protilehlych vytvaiecich valci a fixaci polo-
hy vytvateciho valce.

Motor, jehoZz vystupni hfidel je v zab&ru s prvnim ozubenym kolem, které je jednak v zibéru
s hiidelem jednoho vytvafeciho valce a jednak s druhym ozubenym kolem, které je v zabéru
s hiidelem druhého vytvareciho vélce je pomérné jednoduchy, osvédéeny a spolehlivy zpisob
pohonu protibéznych hiideld.

Objasnéni vykresa

Vynalez je blize osvétlen vykresy, kde valcovy granulator podle vynélezu v pidorysu, &astedné
v fezu, je zndzornén na obr. 1, bokorys je na obr. 2 a vyse€ valcového segmentu vytvareciho val-
ce viezu A — A je na obr. 3.

Ptiklady uskute¢néni vynalezu

Vilcovy granulator podle vynalezu zndzornény na obr. 1, 2 a 3 sestava ze dvou vedle sebe rovno-
béZné usporadanych protibéznych vytvatecich valci 1, které jsou tvofeny valcovymi segmenty 2
provedenymi ve tvaru kotouct, usporadanych souose, rozebiratelné na hfideli 3 ve sméru jeho
podélné osy, vedle sebe. Valcové segmenty 2 sestavaji z nosného jadra 4, jehoz obvodova &ast je
pevné obepnuta vytvafecim prstencem 5, majicim na obvodovém povrchu uspoiadéany, v radial-
nich rovinich, ve sméru podélné osy vélcového segmentu stiidavé vedle sebe, prstencovité
vystupky 6 a prstencovit zahloubeni 7 lichob&Znikového prifezu. Naboj 8 nosného jadra 4 val-
cového segmentu 2 je s hfidelem 3 spojen perem 9.

K vnégjsim bo¢nim sténdm naboji 8 nosnych jader 4 krajnich valcovych segmentii 2 ptiléhaji are-
tatni matice 17 naSroubované na hiideli 3.

Hfidel 3 kazdého protibézného vytvareciho valce 1 je uloZen v loziskach 10 spojenych s nosnou
konstrukeci 11.

Konce hfidelii 3 jsou na jedné strané spojeny se shodnymi ozubenymi koly 12, ktera jsou ve vza-
Jemném zabéru s pfevodem 1:1, a jedno z nich je spojkou 13 spojeno s pohanécim motorem 14.

Nad vytvéafecimi valci 1 je provedena nasypka 15, ktera je spojena s nosnou konstrukei 11 valco-
vého granulatoru. Pod vypadem zpracované suroviny je usporadan pasovy dopravnik 16.

Primyslova vyuzitelnost

Valcovy granulator podle vynélezu fesi pfedevsim technologii vytvateni syrovych granulovanych
zm z plastickych smési optimalng vlhéenych praskovych hmot. Zviast vhodny je pro pripravu
syrové granulované vsazky pro vyrobu umélého kameniva ze spékanych popilki a pro jiné tech-
nologickeé procesy ve vyrob¢ stavebnich hmot a surovinovych polotovart.
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Ptiprava surovinové smési pro granulaci se mize provadét dosud obvyklymi, ovéfenymi zpisoby
v samostatnych michacich zafizenich, z nichZ se upravena surovina dopravi do nasypky valcové-
ho granulatoru.

PATENTOVE NAROKY

1. Valcovy granulator, zejména pro kontinualni peletizaci optimalné vlhéenych surovinovych
smési na bazi popilkd a jinych jemnozrnnych a praskovych surovin, sestavajici ze dvou vedle
sebe rovnobezné usporadanych protibéznych vytvarecich valci, které jsou v zabéru se souose
usporadanymi hrideli oto¢n¢ ulozenymi v loZiskéach, kterd jsou spojena s nosnou konstrukei, a u
kterych je vn&jsi povrch kazdého vytvafeciho vélce opatien, v radialnich rovinach, ve sméru
podélné osy, vedle sebe stfidavé provedenymi prstencovitymi zahloubenimi a prstencovitymi
vystupky, obvykle lichob&znikového priifezu s tim, ze prstencovité vystupky jednoho vélce zapa-
daji do prstencovitych zahloubeni protilehlého valce; vzdalenost podéinych os vytvarecich valct
v radidlnim sméru je vEtsi nez souet polomérl obalové plochy dna prstencovitych zahloubeni
jednoho valce a obalové plochy vnéjsiho povrchu prstencovitych vystupki protilehlého valce;
nad mistem styku obou valcl je uspofadan vstup zpracovavané suroviny; a pod valci je vypad
zpracované suroviny do tvaru granuli a hiidele vytvarecich valcd jsou v zdbéru s pohanécim
Gstrojim, vyznacujici se tim, Ze kazdy z vytvarecich valcii (1) je radialnimi rovinami
rozdélen na valcové segmenty (2) ve tvaru kotoudil, usporadané souose, rozebiratelné na htideli
(3), ve sméru jeho podélné osy, vedle sebe, kazdy valcovy segment (2) sestava z nosného kovo-
vého jadra (4), jehoz obvodova Cast je pevné obepnuta vytvarecim prstencem (5), majicim po
vnéjs$im obvodé usporadany, ve sméru podélné osy valcového segmentu (2), stiidavé vedle sebe,
prstencovité vystupky (6) a prstencovita zahloubeni (7) lichobéznikovitého prifezu, prstencovité
vystupky (6) valcovych segmenti (2) jednoho vytvareciho valce (1) zapadaji do prstencovych za-
hloubeni (7) valcovych segmentii (2) protilehlého vytvareciho valce (1), pficemZ vzdalenost po-
délnych os valcovych segmentii (2) vytvarecich valct (1) v radidlnim sméru je vetsi nez soucet
poloméru obalové plochy dna prstencovitych zahloubeni (7) valcovych segmentt (2) jednoho
vytvareciho véalce (1) a obalové plochy vnéjsiho povrchu prstencovitych vystupkt (6) valcovych
segmentt (2) protilehlého vytvareciho valce (1), naboj (8) kovového nosného jadra (4) valcového
segmentu (2) je s hiidelem (3) spojen perem (9), pfi¢emZ materidlem vytvafeciho prstence (5) je
pruzny plast a htidele (3) vytvarecich valci (1) jsou v zabéru s pohanécim ustrojim.

2. Valcovy granulator podle naroku 1, vyznacujici se tim, Ze axidlni rozméry val-
covych segmentt (2) jsou shodné.

3. Valcovy granulator podle naroku 1 nebo2, vyznacujici se tim, Ze alespori u jed-
né boéni stény vytvaieciho valce (1) je uspofadano osazeni htidele (3) vytvateciho valce (1) a/ne-
bo aretaéni dil, ktery je spojen s hiidelem (3) a/nebo s prilehlou bo¢ni sténou vytvareciho valce

).

4. Valcovy granulator podle naroku 3, vyznadujici se tim, Ze aretaCni dil je tvofen
aretaéni matici (17), jejiz zavit je v zabéru se zavitem uspofddanym na hfideli (3) vytvafeciho
valce (1).
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5. Valcovy granulator podle kteréhokoliv z narokti 1 az4, vyznacujici se tim, Ze
pohanéci Gstroji je tvofeno pohdnécim motorem (14), jehoZ vystupni hiidel je v zabéru s prvnim
ozubenym kolem (12), které je jednak v zabéru s hiidelem (3) jednoho vytvafeciho valce (1)
a jednak s druhym ozubenym kolem (12), které je v zabéru s hiidelem (3) protilehlého vytvareci-

ho valce (1).

Seznam vztahovych znacek:
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Vytvéteci valec
Vélcovy segment
Hridel

Nosné jadro
Vytvéreci prstenec
Prstencovity vystupek
Prstencovité zahloubeni
Naboj

Pero

Lozisko

Nosna konstrukce
Ozubené kolo

Spojka

Pohéanéci motor
Nasypka

Pasovy dopravnik
Areta¢ni matice.
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3 vykresy
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