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Sposéb otrzymywania klinkieru portlandzkiego

1
Jako surowiec do produkcji klinkieru portlandz-
kiego nadaje sie material, ktéry po wyprazeniu
w temperaturze 1450°C ma sktad:

CaO 62 —68%
SiO, 18 —25%
AlLO, 4 — gv,
Fe,0, 2 — 49,
MgO 0,5— 5%
SO, 0 — 39,

Klinkier o powyzszym skladzie otrzymaé¢ mozna
przez prazenie naturalnego ztoza, albo tez przez do-
branie kilku sktadnikéw, ktére po wyprazeniu da-
dzg material o wyzej podanym skladzie. Zloza,
ktérych sklad odpowiada potrzebom przemystu ce-
mentowego bez dodania jakiegokolwiek czynnika
korygujgcego nazywa sie zlozem portlandzkim lub
marglem naturalnym. Nalezg one do rzadkoSci.
Wsad piecowy uzyskuje sie zwykle przez takie ze-
stawienie kilku skladnik6éw, by mieszanina ich da-
ta klinkier w pozadanym skladzie. 'W ostatnich
czasach coraz liczniejsze sg proby zastgpienia choé-
by cze$ciowego surowcéw naturalnych surowcami
odpadowymi pochodzenia przemystowego, np. zuz-
lami wielkopiecowymi.

Stosowane sg dwie metody produkcji klinkieru
portlandzkiego. Metoda sucha polega na przygoto-
waniu mieszaniny surowcowej w postaci maczki
przez zmieszanie uprzednio wysuszonych i zmielo-
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nych surowcéw. Tak otrzymang maczke surowco-
wa wypala sie na klinkier w piecach obrotowych,
szybowych i rusztowych.

Metoda mokra produkcji cementu portlandzkiego
jest stosowana przede wszystkim w przypadkach,
gdy Swiezo wydobyte surowce zawierajg duzo wil-
goci i gdy odznaczajg sie zdolno$cig tworzenia szla-
mu po zmieszaniu z wodg. Metoda ta znalazla sze-
rokie zastosowanie w przemyS$le cementowym
dzieki mozliwosSci znacznie dokladniejszego niz przy
metodzie suchej zhomogenizowania mieszaniny su-
rowcowej wychodzacej z mlyn6w w postaci szla-
mu. Dobra homogenizacja surowcéw jest jednym
z najwazniejszych warunk6éw uzyskania cementu
wysokiej jakoSci. Szlam podaje sie do piecéw obro-
towych, poniewaz tylko ten typ piec6w moze by¢é
stosowany przy metodzie mokrej.

‘Wynalazek polega na zastosowaniu do-wyrobu
cementu portlandzkiego jako gléwnego surowca
odpadéw poflotacyjnych w postaci szlamu o skla-
dzie:

SiO, 9 —i18%
Ale3 0,‘5— 30/0
Fezos 0,1— 1,2%,
S 1,2— 5%
SO, 1,9— 3,2%
CaCO, 70 —84%

powstalych przy produkecji siarki rafinowanej me-
toda flotacji. Odpady te stanowig klopotliwy ba-
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last i tworza masywne zwaly zajmujace dziesiatki

hektar6w powierzehni. Szlam ten jest odpowiednio
rozdrobniony i nie wymaga mielenia, do przygoto-
wania mieszanki wsadowej. Drugim skladnikiem —
dodatkiem korygujacym szlamy flotacyjne sa po-
pioty wegla brunatnego zawierajacego kilknanascie
procent wegla niezbednego do zredukowania siar-
czanu wapnia zawartego w szlamie. Sklad tych po-
pioléw po wyprazeniu jest nastepujacy:

Si0, 47539,
Al,O3 30—40%o
F ezog 4— 70/ 0
CaO 1— 2%

Zawarto§é czesci palnych przed prazeniem 16—
—20%.

Proces wypalania klinkieru w piecu porwin_ien byé
prowadzony W atmosferze obojetnej.

‘Odpady poflotacyjne stosowane do produkcji ce-
mentu portlandzkiego podaje sig za pomoca pomp
szlamowych na instalacje odwadniajaca, np. na
hydrocyklony, gdzie zostaja one zageszczone do wy-
maganej zawarto§ci wody okolo 38—40%. Szlam
taki podaje si¢ nastepnie do basenéw szlamowych
gdzie nastepuje jego korekcja dodatkiem korygu-
jacym, ktérym sa popioly wegla brunatnego, do
wymaganego skiadu chemicznego. Hemogenizacje
szlamu przeprowadza sig W zbiornikach miesza-
diami mechanicznymi lub pneumatycznymi, a na-
stepnie wypala si¢ go W piecach obrotowych.

Przyktad. Szlam poflotacyjny zawierajacy
w substancji suchej
Si0, 9,29/
Aly,O4 y 2,5%0
Fe203 0;90/0
CaCO;, 84,-00/0
S 1,6%
SO; 1,9%

odwodniono do zawartoSci 38—40%, wody i zmie-
szano z popiolem wegla brunatnego z Turoszowa

zawierajacym

Si0, 47,8%
AlLO, 31,9%
F 9203 4,90/ 0
CaO 1,3%

czeéci palne 18%,

Mieszanke wsadowa otrzymano przez zZmieszanie
919/, szlamu w przeliczeniu na substancje suchg
i 9%/0 popiotu. Otrzymang mieszanke prazono w do-
§wiadezalnym piecu obrotowym o diugoSci 20 m
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i $rednicy 0,86 m przy zmiennej predkosci obrotéow
w granicach 0,7—2 obrot6w na minute.

Piec opalano pylem weglowym w iloSci 120—170
kg na godzine. Wsad podawano w ilosci 700—900 kg
na godzine. Piec nie miat chlodnicy, klinkier wysy-
pywal sie z pieca bezpo$rednio do wobzka. Otrzy-
many klinkier zmielono z dodatkiem gipsu w ilo$ci
3% i uzyskano cement odznaczajgcy sie nastepu-
jacymi wiasciwosciami:

poczatek wigzania po 40 min.
koniec wigzania po 5 godz.
Wytrzymaltosé Wytrzymalo§¢ w kG/cm?
po dobach na zginanie. na §$ciskanie
3 ) —_ 82
7 60 148
28 —_ 295

Zmiana objetosci wedtug le Chateliera 2 m/m.
Zastrzezenie patentowe

Sposbéb otrzymywania klinkieru portlandzkiego
metodg mokra na drodze wypalania szlamu w pie-
cu obrotowym, znamienny tym, ze stosuje sie szlam
otrzymany przez zmieszanie odwodnionych do 38—
—40°0 zawartosci wody odpadéw powstalych przy
otrzymywaniu siarki z rud metodg flotacji, o skia-
dzie: .

1510, 9,0—18,0%o
Al, O, 0,5— 3,0%
FeyD, 0,1— 1,2%
S 1,2— 5,0%
SO, 1,9— 3,2%
CaCO, 70,0—84,0°/0

z popiolem po spaleniu wegla brunatnego, zawie-
rajagcym kilka do kilkunastu procent niespalonego
wegla, o skladzie po wyprazeniu:

SiO, 47—53%0
Al,O4 20—46%o
Fe,Op 4—
CaO

1— 2%,

w takim stosunku, aby otrzymany klinkier zawie-
ral:

Si0, 18—25%
AlLO3 4— 8%
Fey,O3 2— 4%,
CaO 62—68%0

ZG ,,Ruch” W-wa, zam, 889-64 naklad 500 egz.
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