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Wynalazek dotyczy urzadzenia do sporzadza-
nia profilow z materialéw plastycznych, zwlasz-
cza z materialow termoplastycznych, Urzadzenie
to sktada sie¢ z dwoéch lub wigcej zachodzgcych
na siebie $limacznic, obracajacych sie wewngtrz
ostony, zaopatrzonej na jednym koncu w otwdr
-wpustowy dla materiatu, doprowadzanego w sta-
nie sproszkowanym, ziarnistym lub podobnym, na
drugim za§ w odpowiedni wylot.

Material wyjSciowy przed wprowadzeniem go
do urzadzenia zaimuje objeto§¢ znacznie wigkszg,
anizeli produkt gotowy przy opuszczaniu wylotu,
tak iz przy zageszczeniu go nie moze on calkowi-
cie wypetnié pustej przestrzeni miedzy $limacz-
nicami. W znanych dotad urzadzeniach powoduje
to nieregularne, przerywane dostarczanie materia-
tu. ’

Wynalazek usuwa t¢ niedogodno$é przez za-
stosowanie ostony oraz S§limacznic o stopniowo
malejgcych $rednicach, przy czym czeé¢ $limacz-

-

nicy o wigkszej Srednicy lezy po stronie otworu
wpustowego.

Celem silniejszego zageszczenia materialu w
przestrzeni migdzy gwintami dwoéch $limacznic
skok gwintéw §limacznic moze sig¢ zmieniaé w ten
sposéb, Ze np. pierwsza cze$¢é posiada skok 25
mm, druga cze$¢ — 17,56 mm. itd., co umozliwia
stopniowe, coraz silniejsze zgeszczanie materia-
1u.

Zazwyczaj material pozostaje w ostonie, ota-
czajgcej S$limacznice tylko przez przecigg czasu
niezbedny do przesuniecia go przez gwinty S$li-
macznic, przy czym czas ten. jest tak dobrany,
aby moglo nastgpié calkowite stopienie materia-
lu. Niekiedy jednak wymaga .sig, aby ma-
terial zostal wewnatrz oslony nie tylko stopiony
i doprowadzony pod ci$nieniem do wylotu, ale
by réwniez poddany zostal dluzszej obrébce cie-
plnej, W tym celu przewidziano wedlug wyna-
lazku wewnatrz ostony komore o okreSlonej po-
jemnoS$ci, przez ktérg material przesuwa sie po-
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woli, bedac réwnocze$nie pod-dav-vanym obrébce
cieplnej. :
Na rysunku przedstawiono przedmiot wyna-

Jlazku w przykladowej postaci wykonania. Fig. 1

przedstawia, czeSciowo w przekroju osiowym,
urzagdzenie zaopatrzone w §limacznice, zestawione
z odcinkéw o réznej Srednicy, fig. 2 za§ — po-
dobny przekréj urzadzenia, w ktérym miedzy
czeSciami $limacznic o réznej Srednicy znajduje
si¢ komora do obrébki cieplnej. -

Przedstawione na rysunku wnegtrze oslony I
sklada sie z cze$ci 2, 3, o wymiarach malejjcych
w kierunku od strony wpustowej. We wnetrzu
tym umieszczone sg dwie §limacznice o zacho-
dzacych na siebie gwintach, podzielone na odcin-
ki 4, 4* i 5, 5 o $rednicy zmniejszajacej sie od-
powiednio do wymiaréw cze$ci 2, 8 wnetrza os-
tony. W razie potrzeby moze réwniez skok gwin-
téw zmieniaé sie odpowiednio do S$rednicy.

Mdterial wyjSciowy o duzej objetoSci wpro-
wadza sie do opisanego urzgdzenia do czeéci 2
o wiekszych wymiarach i stromym skoku gwin-~
téw S$limacznicy. W drugiej cze§ci 3 material zo-
staje juz lekko zgeszczony, po czym zostaje prze-
prowadzony przez dalsze ‘cze$ci przy stopniowo
wzrastajgcym $cie$nieniu, .

W ten sposOb osigga si€ przesuwanie ma-
teriatu pod wysokim ci$nieniem oraz — jak wy-
kazalo do§wiadczenie — uzyskuje sig réwnomier-
ng i dokladng mieszanine, ktéra w sposéb ciagly
jest wyrzucana przez wylot.

Jezeli 'w celu utwardzenia materialu nalezy
poddaé¢ go dluzszej obrébce cieplnej, stosuje sig
urzadzenie przedstawione na fig. 2, w ktérym po-
miedzy odcinkiem .4, 4’ o wiekszej $rednicy i
stromym skoku gwintéw $limacznicy a odcinkiem

P.0.Z.G./13 oddz. w B-stoku -- 150 zam.

5, 5 o mniejszej Srednicy i mniej stroniych

gwintach znajduje sie komora 6 bez gwintéw.
Komora ta, przy réwnej dlugosci, posiada pojem- -
“no$¢ znacznie wiekszg anizeli cze$é z odcinkiem
gwintowanym. Material przetloczony do tej ko-

-~ mory z czeSci 2, przesuwa sig¢ przez nig wolniej

i moze byé poddany wymaganej obrébce cieplnej
przed wttoczeniem go do nastepnej cze$ci i wresz-
cie do wylotu.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do wykonywaflia profilbw z ma-
terialéw plastycznych, zwlaszcza z materia-
t6w termoplastycznych, skladajace sie z dwoch
lub wigcej zachodzacych na siebie $limacznic,

. obracajacych sie wewnatrz oslony zaopatrzo-
nej na jednym koncu w otwdr wpustowy, a
na drugim w odpowiednio uksztaltowany wylot,
znamienne tym, ze oslona urzadzenia oraz $li-
macznica skladaja si¢ z szeregu cze$ci o co-
raz mniejszych $§rednicach w celu stopniowe-
go zgeszczania przerabianego materiatu.

Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,

ze skok gwintéw $limacznicy maleje stopnio-

wo w.kierunku od otworu wpustowego ku wy-
lotowi,

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne
tym, Ze pomigdzy dwoma odcinkami §limacz-
nicy, zaopatrzonymi w gwinty, umieszczony
jest odcinek bez gwintéw, tworzacy komore
przez ktérg material przesuwa sie wolniej, tak
iz moze byé, on poddany dluiszej obr6bce

" cieplnej. ’ :
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