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Znane spoiwa budowlane oparte na bazie
zuzla wielkopiecowego zasadowego i aktywizo-
wane gipsem, majg te slabg strone, ze zwigik-
szajgc dozowanie gipsu dla osiggniecia wyzszej
wytrzymaloéci na $ciskanie, skraca sie réw-
nocze$nie i to madmiernie czas wigzania spoi-
wa. Szybki poczatek wigzania powstaje széze-
gbélnie w spoiwach o zuzlu bogatym w glinke
(powyzej 18% AlL0,), ktéra w procesie hydrata-
cji zywo reaguje na dziatanie gipsu i podnosi

" - cieplo wiazania. Stwierdzono natomiast, ze zu-

zle o znacznej zawartoéci krzemionki przy
réwnoczesnej niewielkiej zawarto$ci tlenku
wapnia, reaguja slabo na dzialanie siarczanéw.

Jak sie okazalo czas wigzania mozna w tych
przypadkach regulowaé zwiekszeniem zawar-
to§ad krzemionki, a wiec przez dodatek zuzlu
‘bogatego w krzemionke (powyzej 309, SiO,)
lub bezposredni dodatek krzemionki pod pos-
tacia zmielonego piasku rzecznego, ziemi o-
krzemkowej lub mulku krzemionkowego.

W kazdym z tych przypadkéw nalezy wed-
tug wynalazku dodatek ten wprowadzi¢ w for-
mie rozdrobnionej, w przeciwnym bowiem’ ra-
zie dodatek ten dzialaé bedzie tylko jako kru-

szywo, a nie w sposéb wedlug wynalazku ja-
ko opézniacz czasu wigzania.

Zwiekszajagc dawke krzemionki, mozna réw-
nocze$nie podnie§é dawke gipsu, przez co osig-
ga sie wyzsza wytrzymalo§¢ mechaniczng bez
skracania czasu wigzania.

Wobec réznorodno$ci skladu zuzla wielko-
piecowego nie mozna z géry ustalaé procento-
wego dozowania dodatku krzemionki. Da sie to
osiggnaé jedynie droga empirycznych préb la-
boratoryjnych kazdej wiekszej partii zuzla,
przyjmujac jako punkt wyjSciowy powyzszych
préb dodatek 59, SiO, w stosunku do calosci
spoiwa. Jako wytyczne mozna przyjaé dla pro-
ponowanego spoiwa nastepujace dane:

Jako zuzle bogate w wapno nalezy uwazaé
zuzle o - zawartoSci powyzej 409, CaO, bogate
w krzemiomke — zawierajgce powyzej 309, SiO,,
a bogate w glinke — o zawartoSci powyzej
18% ALO,.

Spoiwo zuzlowe wedlug wymalazku zawiera-
jace gips, wapno, glinke w odmianie bialej np.
marki Bolestawiec lub Baranéw z -dodatkiem
krzemionki posiada kolor bialy, poszukiwany
szezegblnie dla celéw architektonicznych przy



N

~tSwnocresnej wytrzymaloéei mechanicznej wyz-
‘szej 6d cementéw portlandzkich. ,

Protes ‘technologiczny gpowva polega ma zmie-

* gzaniu i zmieleniu w stanie suchym zuzla gra-
nulowanego wielkopiecowego zasadowego z a-
ktywizatorami to jest z gipsem, wapnem palo-
nym mielonym lub hydratyzowanym i glinka
z dodatkiem zmielonej krzemionki. Spoiwo Zzu-
zlowe stosowane w zakladach prefabrykacji
mozna wykonywaé procesem mokrym z tg réz-
nicg, ze miele sie %uZel z odpowiednig daw'ka
wody i uzyskang tym sposobem papke - mie-
sza sie w betoniarce z wymienionymi poprzed=
nio aktywizatorami i dodatkiem krzemionki.
W tym przypadku odpada suszenie zuzla, a
‘wapno i gips dozuje sie¢ wprost z workéw. Do-

datek glinki rmozna stosowaé w odpowiednim .

procencie W stanie rozcieAczonym w wodzie
zarobowe.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wyrcbu spoiwa zulowego z zasa-
dowego Zuzla wielkoniecowezo zmielonego:
na sucho lub procesem mokrym, z dodat-
kiem aktywizator6w np. piasku, gipsu, wap-

< na, glinki, znamienny tym, ze do powyz-
szych znanych skladnikéw dodaje sie krze-

" mionke pod. postacia zmielonego piasku,
ziemi okrzemkowej lub mutku krzemionko-
wego.

2. Odmiana sposobu wyrobu spoiwa zuzlowego

. wedlug zastrz. 1, znamienna tym, Zze krze-
mionke dodaje sie pod postacig zuzlu wiel-
kqplecowego o zawarto$ci powyzej 30%
- Si0,.
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