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Estructura metálica para naves industriales y similares.
Del tipo de las que configuran pórticos uniformemente
distribuidos, relacionados entre sí mediante correas lon-
gitudinales que soportan la cubierta, centra sus caracte-
rísticas en el hecho de que cada pórtico está constitui-
do mediante una pareja de pilares e inferiores (1), y una
pluralidad de perfiles (2) que los relacionan, con la par-
ticularidad de que dichos perfiles (2) son idénticos tanto
en longitud como en sección a los pilares (1), y se fijan a
estos últimos y entre ellos mediante cartelas (6) dotadas
de juegos de perforaciones que permiten fijar dichas car-
telas por atornillamiento a los perfiles (1-2) con cualquier
posición angular entre ellos dentro de las exigencias de-
terminadas por el número variable de perfiles (2) que de-
ben participar en el pórtico en función de la anchura de
la nave, siendo los perfiles (2) y las cartelas (6) siempre
iguales, con independencia de la anchura de la nave, con
la consecuente repercusión que ello supone en el punto
de vista de abaratamiento de costos.
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ES 2 298 032 A1 2

DESCRIPCIÓN

Estructura metálica para naves industriales y simi-
lares.
Objeto de la invención

La presente invención se refiere a una estructura
metálica, que ha sido especialmente concebida para
el montaje rápido y fácil de una nave industrial, pe-
ro que es igualmente aplicable al montaje de naves
con otras aplicaciones pero que requieran de un nivel
de prestaciones similar como por ejemplo almacenes,
hangares, pabellones, etc.

El objeto de la invención es conseguir una estruc-
tura que permita el montaje de la nave en un tiempo
extremadamente corto y a un precio muy económico,
y ello en base a una estructuración modular en la que
participan piezas idénticas, con independencia de cual
sea el tamaño de la estructura, o lo que es lo mismo el
tamaño de la nave.
Antecedentes de la invención

El propio solicitante es titular del modelo de utili-
dad ES 1050502 U, en el que se describe una estruc-
tura metálica para naves industriales en la que partici-
pan pilares metálicos de sección en doble C, fijables
al suelo con colaboración de placas rectangulares a
las que se atornillan dichos pilares, los cuales reciben
por su extremidad superior a dinteles con la colabo-
ración de cartelas de unión, también atornilladas, a la
vez que dichos dinteles cae fijan entre sí en la línea
de cumbre mediante otras cartelas especificas, esta-
bleciéndose tanto entre puntales como entre dinteles,
al igual que los hastiales extremos de la estructura,
perfiles trasversales de la sección en “Z” para fijación
de las placas que han de constituir tanto las paredes
laterales de la nave como la cubierta de la misma, y
rigidizándose además los citados pilares mediante va-
rillas de arriostramiento en disposición cruzada.

Esta estructura, a base de perfiles metálicos que
se fijan entre sí mediante cartelas también metálicas,
por atornillamiento, permiten un montaje tipo “meca-
no”, sumamente rápido y sencillo y consecuentemen-
te también muy económico.

Sin embargo la práctica requiere de diferentes ta-
maños de naves, tanto en longitud como en altura, de
manera que en este modelo de utilidad la longitud
queda debidamente modulada, sin más que estable-
cer el numero de pórticos adecuado, incrementándolo
o disminuyéndolo, pero utilizando siempre correas o
perfiles en de idéntica longitud, los dinteles son de
longitud variable en función de la anchura de la nave,
de manera que para cada anchura de nave hace fal-
ta un juego de dinteles de longitud especifica, lo que
genera problemas de estocaje al obligar a tener en el
almacén perfiles de diferentes longitudes, en cantidad
necesaria para cubrir las necesidades del mercado, en
muchas ocasiones imprevisibles a corto plazo, todo lo
cual repercute negativamente a nivel de costos.

Por otro lado esta estructura está prevista exclusi-
vamente para naves con cubierta a dos aguas, lo que a
su vez supone una limitación en anchura para la nave,
o bien obliga a disponer a su vez de perfiles con dife-
rente resistencia a la flexión, lo que complica mas la
problemática anteriormente expuesta al ser necesario
disponer en almacén no solo de perfiles de diferente
longitud sino también de perfiles de distinta sección.
Descripción de la invención

La estructura metálica para naves industriales y si-
milares que la invención propone resuelve de forma

plenamente satisfactoria la problemática anteriormen-
te expuesta en los diferentes aspectos comentados,
de manera que con la misma puede obtenerse cual-
quier nave, de cualquier longitud y de cualquier an-
chura, utilizando siempre perfiles modulares de idén-
tica :Longitud y de idéntica sección, y utilizando tam-
bién las mismas cartelas de unión entre perfiles, con
independencia de cual sea la anchura de la nave, todo
ello con una cimentación reducida, con una rapidez
de entrega y, como consecuencia de lo anteriormente
expuesto, con un bajo costo y una excelente relación
calidad-precio.

Para ello y de forma más concreta la estructura que
la invención propone se materializa en una pluralidad
de pórticos, uniformemente distribuidos, estructura-
dos cada uno de ellos mediante una pluralidad de per-
files compuestos tipo “C” conformados en frío, que
dan lugar a una sección en doble T, pero con la par-
ticularidad de que todos estos perfiles son idénticos
entre sí, están destinados a fijarse entre ellos median-
te cartelas de acero laminado en caliente, y el número
de perfiles que participa en cada pórtico es variable
en función de la anchura prevista para la nave, confi-
gurando en cualquier caso un pórtico que tiende a la
trayectoria semi-circunferencial.

De acuerdo con otra de las características de la in-
vención, las cartelas de unión entre perfiles modula-
res están dotadas de múltiples punzonados u orificios
que permiten fijar a cada una de ellas los dos perfiles
compuestos que confluyen sobre la misma, en múlti-
ples posiciones angulares relativas, en función de las
exigencias especificas de cada nave, derivadas de la
anchura de la misma, ya que evidentemente cuanto
mayor sea la anchura de la nave mayor será el número
de perfiles que participan en cada pórtico, consecuen-
temente mayor también el ángulo obtuso configurado
entre perfiles o módulos.

Por lo demás entre pórticos se establecerán longi-
tudinalmente perfiles en Z que configuran la estructu-
ra secundaria, es decir la estructura que va a soportar
a la cubierta, la cual puede ser de diferente naturaleza,
como por ejemplo a base de chapa de acero grecada y
prelacada y/o lona con la resistencia apropiada.
Descripción de los dibujos

Para complementar la descripción que se está rea-
lizando y con objeto de ayudar a una mejor compren-
sión de las características del invento, de acuerdo con
un ejemplo preferente de realización práctica del mis-
mo, se acompaña como parte integrante de dicha des-
cripción, un juego de dibujos en donde con carácter
ilustrativo y no limitativo, se ha representado lo si-
guiente:

La figura 1.- Muestra, según una representación
esquemática en sección trasversal, cinco naves indus-
triales realizadas con la estructura mecánica objeto de
la invención, que no difieren entre sí mas que en el
tamaño de dicha sección.

La figura 2.- Muestra un detalle en sección de uno
de los perfiles compuestos que participan en la estruc-
tura de la figura anterior.

La figura 3.- Muestra un detalle en perspectiva de
la pieza de ensamblaje prevista para la fijación de los
pilares a la cimentación.

La figura 4.- Muestra un detalle en perspectiva de
una de las cartelas de acoplamiento entre perfiles de
cualquiera de los pórticos de la figura 1.

La figura 5.- Muestra, finalmente, un detalle en
sección de uno de los perfiles secundarios que con-
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ES 2 298 032 A1 4

figuran las correas longitudinales establecidas entre
pórticos como los de la figura 1.
Realización preferente de la invención

En la reseñada figura 1 se han representado cin-
co naves realizadas con la estructura de la invención,
que se corresponden respectivamente con realizacio-
nes prácticas de naves de 7, 9, 11, 13, y 15 metros.

En todas y cada una de estas naves participan una
pluralidad de pórticos, los mostrados en la figura 1, en
los que participan a su vez dos pilares inferiores (1),
situados en uno y otro lateral de la nave, entre los que
se establecen una pluralidad de perfiles (2), que en el
ejemplo de nave más estrecha, en la de 7 metros, se
dan en número de tres, como se aprecia en la figura 1,
número que va aumentando a cuatro para la nave de
9 metros de anchura, cinco para la nave 11 metros de
anchura, seis para la nave de 13 metros de anchura y
siete para la nave de 15 metros de anchura, de manera
que a pesar de estas diferencias notables en el tamaño
de las naves, superior al doble de la nave más grande
a la nave mas pequeña, se utilizan siempre perfiles (1)
y (2) longitudinalmente idénticos, lo que supone una
notable facilidad de estocaje y manipulación de tales
perfiles, que repercute de forma muy favorable a nivel
de costos.

Estos perfiles (1-2) adoptarán preferentemente la
sección compuesta en doble “C” mostrada en la figu-
ra 2, pero obviamente pueden adoptar cualquier otra
configuración sin que ello afecte a la esencia de la in-
vención, lo mismo que sucede con su naturaleza, ya
que se han previsto como conformados en frío, pero
pueden obtenerse por cualquier otro medio.

Obviamente los perfiles (1) en funciones de pila-
res laterales han de fijarse al suelo, lo que hacen con
la colaboración de piezas de ensamblaje, como la re-
presentada en detalle en la figura 3, donde se observa
como una placa inferior (4) es fijable por atornilla-
miento sobre tacos mecánicos zincados mientras que
una placa superior (3) permite la fijación a la misma
de la extremidad inferior del pilar (1), por medios con-
vencionales.

De acuerdo con la otra característica esencial de
la invención, la fijación de los pilares (1) a los perfiles
(2) que constituyen la cubierta abovedada, así como
la fijación entre tales perfiles (2), se lleva a cabo con
la colaboración de cartelas (6), como la mostrada en
detalle en la figura (4), cartelas (6) que también son

idénticas entre sí, con independencia de cual sea la
anchura de la nave a obtener, a cuyo efecto incorpo-
ran grupos de troquelados u orificios (7) de utiliza-
ción variable por parte de la tornillería de fijación de
los perfiles (1) y (2) a dichas cartelas (6),de manera
que una misma cartela (6) es válida, en función de
los orificios (7) utilizados en cada caso, tanto para el
montaje de una nave de anchura mínima, como la de
la primera secuencia de la figura 1, en la que perfi-
les (1-2) se unen entre sí formando un ángulo obtuso
relativamente cerrado, o naves de anchura considera-
blemente mayor, como la de la última secuencia de la
figura 1, donde el ángulo formado entre perfiles (1-2)
es considerablemente mas abierto.

En todo caso las cartelas (6) incorporan además
sus bordes interno y externo reforzados mediante cha-
pas transversales (8) y en correspondencia con el bor-
de externo de la cartela y en su punto medio se soli-
dariza convenientemente a la misma un tabique trans-
versal (9), dotado a su vez de orificios (10) para fija-
ción, también por atornillamiento, de los perfiles en
(11), como se muestra en la figura 5, que constituyen
las correas que siendo todas ellas de igual longitud, y
establecidas entre pórticos, sustentan el cerramiento
de la nave, que a nivel de los pilares (1) puede mate-
rializarse en placas (12) de acero, que pueden hacer-
se extensivas hasta llegar a zona de cubierta, o bien
dicha zona de cubierta puede incorporar una robus-
ta lona (13) o cualquier otro elemento que se estime
conveniente.

Se consigue de esta manera una estructura que
permite una gran rapidez en la entrega de la obra de-
bido a la gran estandarización que tienen todas sus
piezas estructurales, lo que permite a su vez tener un
gran stock con el que se puede ofrecer suministro de
la estructura casi de inmediato. A esta rapidez en la
entrega hay que añadir su precio, ya que también por
efecto de la citada estandarización, la rapidez en el
montaje y la inexistencia de transformación a pie de
obra, la nave puede resultar muy económica, sobre to-
do teniendo en cuenta que requiere de una cimenta-
ción reducida, ya que el sistema de aperos articulados
hace que la estructura sea ligera, permitiendo el ti-
po de cimentación anteriormente citado, que repercu-
te también de forma decisiva en los plazos de entrega
al requerir de un tiempo de implantación extremada-
mente corto.
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REIVINDICACIONES

1. Estructura metálica para naves industriales y
similares, del tipo de las configuradas mediante una
pluralidad de pórticos a base de perfiles metálicos uni-
dos entre sí mediante cartelas y por atornillamiento,
estableciéndose entre dichos pórticos correas longitu-
dinales para sustentación de los elementos de cerra-
miento de la nave, caracterizada porque, con inde-
pendencia de la anchura de la nave, en cada pórtico
de la estructura participan una pluralidad de perfiles
(1-2), longitudinalmente idénticos entre sí, de manera
que las diferencias en anchura de la nave son absorbi-
das por la utilización de diferente número de perfiles
(1-2) en cada pórtico y por la formación de diferentes
ángulos entre ellos en los puntos de ubicación de las
cartelas (6).

2. Estructura metálica para naves industriales y si-
milares, según reivindicación 1ª, caracterizada por-
que en la misma participa un único tipo de cartela (6),
con independencia también de la anchura de la nave,

a cuyo efecto dicha cartela está dotada de grupos de
punzonados u orificios (7) adecuadamente posiciona-
dos y utilizables selectivamente, para formar entre los
perfiles (1-2) y/o (2-2) que confluyen en dicha cartela
diferentes ángulos, en función de que en cada pórtico
de su estructura participen 5, 6, 7, 8 ó 9 perfiles (1-2)
longitudinalmente idénticos entre sí.

3. Estructura metálica para naves industriales y si-
milares, según reivindicaciones anteriores, caracteri-
zada porque cada cartela (6) incorpora sobre su bor-
de superior o externo un ejión (soporte para perfiles
transversales) (9) con orificios (10) para fijación de
las correas (11) que se establecen entre pórticos y que
también son longitudinalmente idénticas entre sí.

4. Estructura metálica para naves industriales y si-
milares, según reivindicaciones anteriores, caracteri-
zada porque los perfiles (1) en funciones de pilares de
la estructura, se fijan al suelo con la colaboración de
piezas intermedias de ensamble (4), que se atornillan
sobre tacos mecánicos zincados.
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