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@ Cébleuse & actionnement perfectionné.

@ Dans ladite cébleuse, des broches 3 occupent des posi-
tions les plus basses possibie dans un béti 1 de la machine.
Un bras de support 8 peut pivoter autour d'un axe S situé
entre l'axe A de la broche et le plan médian longitudinal
vertical M de la machine. Ledit bras 8 supporte des premier
13, deuxiéme 14 et troisiéme rouleaux de renvoi, ainsi qu'un
casse-fil 15 et éventuellement un coupe-fil 16. Un dispositif
délivreur 20 est instalié entre ledit plan médian M et un plan
@= vertical passant par le deuxiéme rouleau 14, paraliéiement & ce
< plan médian M. ’
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Cableuse & actionnement perfectionné

La présente invention se rapporte & une cableuse
munie d'un bdti et de plusieurs postes de cablage qui sont

' agencés en juxtaposition. dans ce bati, dans -le sens longi-

tudinal de 1a machine, en deux rangées s'étendant symétri-

quement par rapport & un plan médian longitudinal vertical
de cette machine, et dont chacun comprend une broche de

~cablage réalisée & la maniére d'une broche retordeuse a

double torsion ; un groupe de commettage disposé sur un
bras horjzonta1'de support, au-dessus de 1a broche et dans
le prolongement de 1'axe de cette broche ; un dispositif

délivreur installé au-dessus du bras de support ; un casse-

“fil prévu, sur le bras de support, entre le groupe de com-
‘mettage et le dispositif délivreur ; et, au-dessus de ce

dispositif délivreur, un dispositif d'enroulement équipé
d'un guide-fil alternatif pouvant étre animé d'un va—et-
vient dans le sens longitudinal de la machine.

Dans une cableuse connue de ce genre (DE-A1-29
39 435, figures 6 & 9), le bras de support est relié rigi-
dement au bati de la machine. Pour qu'une bobine d'alimen-
tation puisse étre introduite dans la broche concue & la
maniére d'une broche retordeuse & double torsion, un

-6cart en hauteur suffisant doit étre réservé entre cette

broche et 1e groupe de commettage réalisé sous la forme
d'un rouleau de renvoi. De la sorte, et du fait que les
broches ont un grand espacement par rapport au sol, la
bobine enrouleuse,et d'autres bobines supportées par un
ritelier porte-bobfnes,se trouvent & une distance rela-
tivement grande vis-&-vis du sol. Par conséquent, les opé-
rateurs ne peuvent les atteindre que difficilement. C'est
1a raison pour laquelle, dans la cableuse connue, le

.ratelier porte-bobines peut pivoter vers 1e bas. Toutefois,

cela renchérit trés considérablement 1a cableuse. L'action-
nement de cette cableuse est &galement rendu plus diffici-
e & cause du fait que le dispositif délivreur est implan-
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té en tant que rouleau-d'avance, par rapport au plan ver-
tical passant par les axes des broches, du coté de ce plan
vertical qui est tourné vers 1'opérateur. Les bbbines en-
routeuses sont disposées, vis-a-vis du plan vertical pré-
cité, avec décalage en direction du plan médian longitu-
dinal de la machine. Les rouleaux d'avance, tournés vers

~ 1'opérateur, génent 1'accés aux bobines enrouleuses. En

outre, la possibilité de surveiller le casse-fil est é&ga-
lement dégradée par le rouleau d'avance et 1'arbre ininter-
rompu portant ce dernier, ce qui rend 1'enfilement plus
difficile.

Dans une autre cableuse connue (EP-A2-165 188),
le dispositif délivreur réalisé sous la forme d'une

‘"galette" est éga]ément situé du coté, tourné vers 1'opé-

rateur, du plan vertical passant par les axes des broches.
Le cabie pfovenaht de ce dispdsitif délivreur est quidé
par 1'intermédiaire d'un rouleau de renvoi occupant une
position trés haute, de maniére qu'un trajet compensateur
relativement grand.Tui soit conféré entre le guide-fil
alternatif et ce dernier rouleau de renvoi. Le dispositif
d'enroulement se trouve quant & lui, exactement comme

dans la cableuse décrite en premier lieu, du coté, tourné
a 1'opposé de 1'opérateur, du plan vertical passant par
les axes des broches. Les inconvénients susmentionnés
s'appliquent par conséquent aussi d cette cableuse. A cela
s'ajoute que le dernier rouleau de renvoi, occupant une
position trés haute, rend plus difficile 1'insertion du
cablé. Du fait que ce dernier rouleau de renvoi se trouve
au-dessus de la bobine enrouleuse, le cablé guidé par
1'entremise dudit rouleau géne 1'accés & ladite bobine
enrouleuse.

Dans une autre cableuse connue (DE-U-8 401 414),
un rouleau de rehvoi, monté sur un bras pivotant chargé
élastiqueﬁent, est prévu & 1'extrémité l1ibre d'un bras
rigide de support. De -la sorte, le rouleau de renvoi peut
accomplir un mouvement en direction du trongon de cable
s'étendant entre ce rouleau et le dispositif d'enroulement.
Des fluctuations de tension, susceptibles d'étre provoquées
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par le guide-fil alternatif allant et venant, sont ainsi
absorbées. La encore, -pour que de nouvelles bobines d'ali-
mentatfon'puissent'étre introduites dans les broches, un
grand intervalle doit étre prévu entre le bras de support
et lesdites broches. Ces broches proprement dites sont
disposées & une grande distance du sol, tar des supports
destinés & d'autres bobines d'alimentation sont encore
prévus au-dessous desdites broches. Cette réalisation de
Ta machine se préte seulement @ de petites bobines d'ali-
mentation, faute de quoi 1a machine atteindrait une hauteur .
qui exclurait un actionnement simple.

L'invention a_poﬁr objet de fournir une cableuse
du type cité en introduction, qui soit appropriée & de
grandes bobines d'alimentation tout en présentant cepen-
dant une hauteur de réalisation relativement modeste, de
facon qu'elle soit également d'un actionnement aisé.

Conformément & 1'invention, cet objet est atteint
par le fait que les broches occupent des positions les plus
basses possible dans Te béti de la machine ; par le fait
que le bras de support peut étre animé d'un pivotement
autour d'un axe de pivotement intercalé entre 1'axe de la
broche et le plan médian longitudinal vertical de la ma-
chine, ét peut étrearrété dans sa position de travail ;
par le fait qu‘un premier rouleau de renvoi est disposé
sur le bras de support, dans le proliongement de 1'axe de

‘1a broche et du groupe de commettage, ce rouleau étant

suivi d'un deuxiéme rouleau de renvoi décalé en direction
du plan médian longitudinal de la machine; Te casse-fil
et éventuellement un coupe-fil &tant interposé(é) entre
ces deux rouleaux, et un troisiéme rouleau de renvoi se
trouvant a@ 1'extrémité Tibre du bras de support qui est
tournée vers 1'extérieur de la machine ; et par le fait
que le dispositif délivreur est installé entre le plan
médian longitudinal de la machine et un plan vertical
passant par le deuxiéme rouleau de renvoi, paraliélement
i ce plan médian longitudinal de la machine. '
Grace & cette réalisation, la cableuse présente
une hauteur structurelle relativement faible, &galement



10

15

20

25

30

35

| 2631978
4
Torsqu‘elle est congue pour recevoir de grandes bobines
d'alimentation. Comme Te bras de support peut pivoter au-
tour d'un axe de pivotement, i1 peut étre disposé a une

. distance relativement modeste, au-dessus de la broche.

Associativement au fait que les broches occupent des posi-
tions les plus basses possible dans le bati de la machi-

ne, cela contribue & réduire notablement 1a hauteur de
réalisation. En outre, la faible distance séparant 1a

broche du bras de support, et du groupe de commettage

qui s'y trouve, se traduit par un ballon de fil d'une hau-
teur plus modesté, et donc aussi par de moindres tensions
imposées aux. fils. Cela permet de réduire la consommation

de puissance de 1a machine, et éventuellement d'augmenter

la vitesse angulaire des broches. La hauteur de réalisation
modeste de.1a machine facilite 1'actionnement, '‘car les lour-
des bobines d'alimentation ne doivent plus étre soulevées -
aussi haut. Le dispositif délivreur, accusant un retrait
dans la direction du plan médian longitudinal de la ma-
chine, par rapport au bras de support et au(X) casse-fil

et coupe-fil qui s'y trouve(nt), -dégage la vue et 1'accés

au bras de support et aux éléments guide-fil qui y sont
prévus, de sorte que 1'enfilement s'en trouve trés facilité.
De plus, ce dispositif délivreur en retrait ne géne, en au-
cune maniére, 1'accés & la bobine enrouleuse.

Commodément, le troisiéme rouleau de renvoi est
monté mobile sur le bras de support, en s'opposant a une
force élastique, en direction du trongon de cablé s'éten-
dant entre ce rouleau de renvoi et le dispositif d'enrou-
lement. Cela offre 1'avantage consistant en ce que, entre
le troisiéme rouleau de renvoi et le guide-fil alternatif,
Ta longueur du trongon de cidblé peut etre maintenue rela-
tivement faible, et en ce que des fluctuations de tension
sont néanmoins absorbées par le rouleau mobile chargé
élastiquement. La distance relativement courte; entre le
dernier rouleau de renvoi et le guide-fil alternatif, con-

tribue elle aussi & réduire la hauteur de réalisation.

L"invention va & présent étre décrite plus en
détail & titre d'exemple nullement limitatif, en regard
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des dessins annexés- sur lesquels :

la figure 1 est une coupe transversale de la ma-
chine ; _
' larfigure 27111ustre, en coupe transversale, des
détails du bras de support et du systéme de guidage des fils,
dans la région située au-dessus'de 1a broche ; et
' la figqure 3 est une vue en plan du bras de support,
observé dans la direction III de 1a figure 2, le cylindre
enrouleur n'étant pas-représenté.

Plusieurs postes de cablage 2 sont agencés en des
rangées juxtaposées dans le sens 1ong}tudina]7de'1a machine,
dans un bati 1 dércette machine, de part et d'autre du plan
médian longitudinal vertical M de ladite machine. Du fait
que ces postes'2 sont de réalisation identique, 1a descrip-
tion ci-aprés porte seulement sur la structure d'un poste
2 individuel. ' )

7 Une broche 3, réalisée & Ta maniére d'une broche
retordeuse & double torsion, occupe une position 1a plus
basse possible dans le bati 1 de 1a machine. Cette broche

'3 porte une premiére bobine d'alimentation 4, logée dans

une cuvette fixe de bobinage 5. Un premier fil F1 est dévi-
dé de cette premiére bobine 4 et est guidé, par 1'inter-
médiaire d'un freine-fil 6, vers un groupe de commettage

7. Le groupe 7 est'constitué, par exemple, d'une tete de
retordage montée rotative sur un bras horizontal de sup-
port 8, similaire & celle décrite dans la demande de brevet
EP-A2-165 188 ou DE-A-11 62 239. ' ]

Un second fil F2 est dévidé d'une seconde bobine
d'alimentation 10 placée sur un ratelier 9 porte-bobines,
puis est dirigé par 1'intermédiaire d'un tube de guidage
11 vers 1'extrémité inférieure de la broche 3. Ce fil F2
quitte radialement un rotor 3a de ladite broche, et tourne
autour de la cuvette de bobinage 5 sous la forme d'un bal-

~lon de fil. Le fil F2 est guidé, lui aussi, vers le groupe

de commettage 7.

Le bras de suppoft 8 peut pivoter autour d'un
axe de pivotement S, intercalé entre un axe A de la broche
et le plan médian longitudinal vertical M de 1a machine.
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Cet axe de pivotement S est, commodément, disposé vertica-
lement. Au moyen d'un dispositif d'enciiquetage 12 chargé
glastiquement, le bras de support est arrété dans sa posi-
tion de travail repérée par des tréits pleins sur les fi-

gures 1, 2 et 3. Un premier rouleau de renvoi 13 est monté

sur le bras de support 8, dans le prolongement de 1'axe A
de 1a broche. A partir de ce rouleau,. le cablé Z s'étend
vers un deuxiéme rouleau de renvoi 14 monté sur le bras

8, et décalé en direction du plan médian Tongitudinal M de
1a machine. Ce rouleau de renvoi 14 doit étre disposé le
plus prés possible de 1'axe de pivotement S. Entre les
deux rouleaux 13 et 14, un casse-fil (dispositif de sur-
veillance des fils) 15 et un coupe-fil 16 sont installés
sur le bras de subport. Un premier pince-fil 17 se trouve,

~par ailleurs, sur ce bras de support 8. Un troisiéme rou-

leau de renvoi 18 est monté, sur un bras pivotant 19, &
1'extrémité libre 8a dudit bras 8 qui est tournée vers
1'extérieur de la machine. Le bras pivotant 19 est chargé
élastiquement, de sorte que le troisiéme rouleau 18 est
mobile en s'opposant & la force élastique.

Un dispositif délivreur 20 est réalisé sous la
forme d'une "galette", et est intercalé entre Te plan mé-
dian 1ongitudina1 M de Ta machine et un plan vertical V
passant par le deuxiéme rouleau de renvoi, parailé]emeht

audit plan M. Ainsi, ce dispositif 20 est décalé en direc-

‘tion dudit plan médian M, par rapport & 1'axe A de la

broche et également par rapport au deuxiéme rouleau de
renvoi 14. Le cablé Z provenant dudit dispositif 20 est
guidé, par 1'intermédiaire du troisiéme rouleau de renvoi
18 et d'une barre directrice 21, vers un guide-fil alter-
natif 22 animé d'un va-et-vient dans le sens longitudinal
de la machine. Un cylindre enrouleur entrainé 23, sur le-
quel une bobine enrouleuse 24 est en appui, se trouve
dans 1a continuité directe du-guide-fi]'a1ternatif_22. Ce
guide-fil 22 et Tedit cylindre enrouleur 23 forment con-
jointement, de mani&re connue, un dispositif d'enroulement.
Un second pince-fil 25 est prévu, sur 1a barre directrice
21, & proximité de ce dispositif d'enroulement.
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Les fils F1 et F2 provenant des deux bobines

dfa]imentation'4 et 10 pénétrent dans le groupe de commet-

tage 7 dans lequel ils sont commis, c'est-&-dire retordus

sous des tensions identiques, pour former un cablé Z. Ce

cablé Z traverse un percage 27 ménagé dans le bras de sup-
port 8, défile sur 1le premier'rouleau de renvoi 13, par-
court le casse-fil 15 et le coupe-fil 16, puis passe sur

Te deuxiéme rouleau de renvoi 14. Dans le dispositif déli-
vreur, formé par la galette 20 et par un rouleau directeur
26, Te cablé est enlacé en plusieurs boucles autour dudit
rouleau 26 et de ladite galette 20. .A partir de cette ga-
lette 20, le cable passe sur le troisiéme rouleau de renvoi
18 et, de 1a,-par 1'intermédiaire de la barre directrice

21, i1 gagne Te guide-fil alternatif 22 et la bobine enrou-

leuse 24. Le troisiéme rouleau de renvoi 18 est monté sur
le bras de support 8, en s'opposant & la force é1astique,
en direction (B) du troncon de cablé qui s'é&tend entre ce
rouleau 18 et le dispositif d'enroulement. I1 en résulte
une absorption de fluctuations de tension qui sont provo-
quées par le guide-fil alternatif 22 allant et venant.
Pour introduire une nouvelle bobine d'alimenta-
tion 4 dans la cuvette de bobinége 5, un pivotement de coté
peut étre imprimé au bras de supbort 8, autour de 1'axe
vertical S, comme indiqué par des traits mixtes sur la
figure 3. Malgré le faible espacement en hauteur entre le

“bras 8 et la broche ou respectivement la cuvette 5, cela
- ménage une place suffisante pour qu‘une bobine d'alimenta-

tion 4 pleine puisse étre introduite, de haut en bas, dans
tadite cuvette 5. Lors du pivotement du bras 8, un pivote-
ment esi concurremment imprimé au deuxiéme rouleau de renvoi
14 qui est monté sur ce bras. I1 est alors essentiel que le
deuxiéme rouleau 14 se trouve le plus prés possible de
1'axe de pivotement S dudit bras 8, de telle sorte que le
cablé Z défilant sur la ga1ette'soit décalé le moins possi-
ble. ' _
Les deux pince-fil 17 et 25 prodiguent, eux aussi,
des avantages particuliers quant & un actionnement simple.
Lorsqu'un remplacement de la bobine enrouleuse 24 s'avére
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nécessaire, ce qui peut étre déclienché par un dispositif
de mesurage longitudinal ou bien par une expiration de la
bpbine’d'a]imentation 4 sur 1a broche, les deux fils Fl et
F2 ainsi que le cablé Z demeurent, tout d'abord, intégra-
Tement enfilés. Le cablé est sectionné sur la bobine enrou-
leuse 24, et 1'extrémité de ce cablé provenant du troisié-
me rouleau de renvoi 18 est coincée dans le second pincé-
fil 25. Au-dessous du groupe de commettage 7, les deux fils
Fl et F2 sont égaWement_sectionnés, puis serrés dans le
premier pince-fil 17. Aprés que de nouvelles bobines d'ali-
mentation 4 (et également 10) ont été introduites, et que
le fil F2 a &té enfilé par 1'intermédiaire du tube 11 et
du rotor 3a de la broche, gventuellement & 1'aide d'air
comprimé, les extrémités des nouveaux fils Fl et F2 sont
nouées ensemble avec les extrémités des fils préalablement
toincés dans le pince-fil 17. L'on peut, & présent, exercer
une traction sur 1'extrémité du cablé qui était antérieu-
rement bloquée dans le pince-fil 25, puis engager cette
extrémité sur la nouvelle bobine enrouleuse. L'on évité,
de la sorte, 1'enfilement et 1'insertion fastidieux des
fils dans le groupe de commettage, ainsi que dans les dis-
positifs guide-fil.et le 'dispositif délivreur attenants.

- Le cas échéant, le bras de support 8 paurrait
également étre doué d'une faculté de pivotement en hau-
teur, autour d'un axe horizontal s'é@tendant respectivement
dans le sens longitudinal de la machine, ou paralilélement
au plan médian longitudinal de cette machine. Toutefois,
la forme de réalisation décrite en premier lieu offre.
1'avantage de n'interférer, en aucune maniére, avec le dispo-
sitif délivreur 20, 26.

11 va de soi que de nombreuses modifications
peuvent étre apportées & la cableuse décrite et représenteée, .

- sans sortir du cadre de 1'invention.
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- REVENDICATIONS -

1. Cableuse munie d'un bati et de plusieurs pos-
tes de cablage qui sont agencés en juxtaposition dans ce
béti, dans 1e sens longitudinal de la machine, en deux
rangées s'étendant symétriduement par rappart au plan mé-
diaﬁ longitudinal vertical de cette machine, et dont chacun
comprend .une broche de cablage réalisée & 1a maniére d'ung
broche retordeuse & double torsion ; un groupe de commet-
tage disposé sur un bras horizontal de support, au-dessus de’
la broche et dans le prolongement de 1'axe de cette broche s
un dispositif délivreur -installé au-dessus du bras de sup-
porf 3 un casse-fil prévu, sur le bras de support, entre le
groupe de commettage et le dispositif délivreur ; et, au-
dessus de ce dispositif délivreur, un dispositif d'enrou-
lement équipé d'un guide-fil alternatif pouvant &tre animé
d'un va-et-vient dans Te sens.]ongitudina1 de Ta machine,
cableuse caractérisée par le fait que les broches (3)
occupent des positions les plus basses possible dans 1le
bati (1) de la machine ; par le fait que le bras de support
(8) peut étre animé d'un pivotement autour d'un axe de
pivotement (S) intercalé entre 1'axe (A) de la broche et
le plan médian longitudinal vertical (M) de 1a machine, et.
peut étre arrété dans sa position de travail ; par le fait
qu'un premier rouleau de renvoi (13) est disposé sur le
bras de support (8), dans le prolongement de 1'axe (A)
de la broche et du groupe de commettage (7), ce rouleau
gtant suiv{'d'un deuxiéme rouleau de renvoi (14) décalé
en direction du plan médian Tongitudinal (M) de 1a machine,
le-casse~-fil (15) et éventuellement un coupe-fil (16) &tant
interposé(sj entre ces deux rouleaux, et un troisiéme rou-
leau de renvoi (18) se trouvant & 1'extrémité libre (8a)
du bras de support (8) qui est tournée vers 1'extérieur
de la machine ; et par le fait que le dispositif délivreur
(20, 26) est installé entre le plan médian longitudinal
(M) et un plan vertical (V) passant par le deuxiéme rouleau
de renvoi (14), parallélement & ce plan médian longitudinal
(M) de Ta machine.
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2. Cableuse selon la revendication 1, caracté-
risée par le fait que le troisiéme rouleau de renvoi (18)
est monté mobile sur le bras de support (8), en s'opposant
& lTa force élastique, en direction (B) du troncon de cableé
qui s'étend entre ce rouleau de renvoi (18) et le disposi- .
tif d'enroulement (22, 23}. '

-3. Cableuse selon la revendication 1, caractéri-
sée par le fait que le deuxiéme rouleau de renvoi (14) est
situé & proximité de 1'axe de pivotement (S).

4, Cableuse selon 1a revendication 1, cafacté-
risée par le fait que le bras de support (8) peut pivoter
autour d'un axe vertical de pivotement (S). _

5. Cableuse selon la revendication 4, caractéri-
sée par le fait qu'un dispositif d'encliquetage (12), char-
gé élastiquement, est prévu pour arréter le bras. de support
(8) en position de travail.

6. Cableuse selon la revendication 1, caractéri-
sée par le fait que le bras de support (8) peut pivoter
en hauteur, autour d'un axe horizontal de pivotement s'éten-
dant paraliélement au plan médian longitudinal (M) de 1a
machine. '

7.. Cableuse selon la revendication 1, caractéri-
sée par le fait qu'un premier pince-fil (17} est installé
sur le bras de support (8).

8. Cableuse selon la revendication 1 ou 7, carac-
térisée par le fait qu'un second pince-fil (25) est prévu

.4 proximité du dispesitif d'enroulement (22, 23).
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