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(57)摘要

本实用新型涉及电采暖领域，具体涉及一种

用于暖气的变频电磁采暖装置，包括：包括内管

件和外管件，所述外管件套装在所述内管件上，

所述内管件和所述外管件间通过隔板连接，所述

外管件上缠绕有电磁线圈，所述电磁线圈与变频

控制器连接，外塑件位于所述电磁线圈外，其两

端与所述外管件连接，所述外管件由环氧树脂制

成，所述的电磁线圈以多个线圈单元的方式排列

在外管件的外表面上。采用本装置的电磁线圈缠

绕方式，使一个整体的大加热磁场变为若干个小

的磁场，形成小的涡流，从而可大大减少绕线线

圈的自身发热量，尤其是可大大减少外管件中部

绕线线圈的自身发热量，从而进一步提高加热效

率，提高加热装置的使用寿命。
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1.一种用于暖气的变频电磁采暖装置，包括：包括内管件（1）和外管件（2），所述外管件

（2）套装在所述内管件（1）上，所述内管件（1）和所述外管件（2）间通过隔板连接，所述外管

件（2）上缠绕有电磁线圈（3），所述电磁线圈（3）与变频控制器（5）连接，外塑件（4）位于所述

电磁线圈（3）外，其两端与所述外管件（2）连接，其特征在于，所述外管件（2）由环氧树脂制

成，所述的电磁线圈（3）以多个线圈单元的方式排列在外管件（2）的外表面上。

2.根据权利要求1所述的一种用于暖气的变频电磁采暖装置，其特征在于，所述的每个

线圈单元的线圈圈数为10圈。

3.根据权利要求1或2所述的一种用于暖气的变频电磁采暖装置，其特征在于，相邻的

线圈单元的间隔长度为10mm～20mm。
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一种用于暖气的变频电磁采暖装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及电采暖领域，具体涉及一种用于暖气的变频电磁采暖装置。

背景技术

[0002] 日益严重的能源紧缺和现阶段严重的环境污染，是我国施行可持续发展迫切需要

解决的重要问题。在冬天采暖季，雾霾天气尤为严重。节能、绿色采暖的呼声越来越高，已经

成为行业不可逆转的大趋势。近两年，国家在电采暖方面给了相当大的政策支持，许多省市

已经实施了峰谷电价，以及在取暖季享受政府的电价补贴政策。

[0003] 电采暖是将清洁的电能转换为热能的采暖方式，具有低碳节能环保的优势，已作

为重要供暖途径而被大众广泛认可和使用。电磁感应采暖系统是一种利用电磁感应原理将

电能转化成热能的装置，相对于传统的加热方式，热利用率更高，加热速度更快。现有的电

磁加热装置是将线圈设置在金属容器外部，通过线圈产生的电磁感应给金属容器加热，金

属容器再把热量传递给其内部的液体。

[0004] 公开号为CN203642451U的实用新型专利，公开了一种用于暖气的变频电磁采暖装

置，包括内管件和外管件，所述外管件套装在所述内管件上，所述内管件和所述外管件间通

过隔板连接，其特征在于所述外管件上依次套装有玻璃棉、高热布和绝缘板，所述绝缘板上

缠绕有高温线，所述高温线与变频控制器连接。利用变频控制器控制高温线实现了对内管

件的电磁加热，内管件将热量传递给其内部的介质，加热过程中高温线本身不发热，具有较

好的使用寿命，用电磁加热方式替代了传统的电阻加热方式，热效率高达98%以上，同等条

件下比电阻式加热节能30%-80%，预热时间缩短2/3，节省了大量的电能。

[0005] 由于线圈均匀排列缠绕，会形成一个整体的大的加热磁场，绕线线圈之间相互作

用会加大线圈热损，尤其会增加加热体中部绕线线圈发热量，使该处温度升高，有烧断该处

绕线线圈的隐患，并且降低加热装置的使用寿命。

实用新型内容

[0006] 为解决上述问题，本实用新型致力于要解决的技术问题是，针对现有技术的不足，

提供一种通过具有合理绕线方式的用于暖气的变频电磁采暖装置，从而进一步提高加热效

率，提高加热装置的使用寿命。

[0007] 为实现上述目的，本实用新型采用以下技术方案：

[0008] 一种用于暖气的变频电磁采暖装置，包括：包括内管件和外管件，所述外管件套装

在所述内管件上，所述内管件和所述外管件间通过隔板连接，所述外管件上缠绕有电磁线

圈，所述电磁线圈与变频控制器连接，外塑件位于所述电磁线圈外，其两端与所述外管件连

接，所述外管件由环氧树脂制成，所述的电磁线圈以多个线圈单元的方式排列在外管件的

外表面上。

[0009] 进一步地，所述的每个线圈单元的线圈圈数为10圈。

[0010] 进一步地，相邻的线圈单元的间隔长度为10mm～20mm。
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[0011] 本实用新型的有益效果是，采用本装置的线圈缠绕方式，使一个整体的大加热磁

场变为若干个小的磁场，形成小的涡流，从而可大大减少绕线线圈的自身发热量，尤其是可

大大减少外管件中部绕线线圈的自身发热量，从而进一步提高加热效率，提高加热装置的

使用寿命。

附图说明

[0012] 图1为本实用新型的结构示意图；

[0013] 图2为电磁线圈缠绕示意图。

[0014] 图中：1、内管件；2、外管件；3、电磁线圈；4、外塑件；5、变频控制器。

具体实施方式

[0015] 以下结合实施例及相应附图对本实用新型的技术方案进行详细描述，以使本领域

技术人员能够更加清楚的理解本实用新型的方案，但并不因此限制本实用新型的保护范

围。

[0016] 如图1和图2所示，一种用于暖气的变频电磁采暖装置，包括：包括内管件1和外管

件2，所述外管件2套装在所述内管件1上，所述内管件1和所述外管件2间通过隔板连接，所

述外管件2上缠绕有电磁线圈3，所述电磁线圈3与变频控制器5连接，外塑件4由塑料制成，

位于所述电磁线圈3外，其两端与所述外管件2连接，所述外管件2由环氧树脂制成，用于水

电隔离，起绝缘和保温作用，所述的电磁线圈3以多个线圈单元的方式排列在外管件（2）的

外表面上。

[0017] 优选地，所述的每个线圈单元的线圈圈数为10圈。

[0018] 优选地，相邻的线圈单元的间隔长度为10mm～20mm。

[0019] 采用本电磁感应加热装置的线圈缠绕方式，即在缠绕电磁线圈时，先紧密排列缠

绕10圈形成一个线圈单元，间隔10mm～20mm长度，再紧密排列缠绕10圈形成下一个线圈单

元，依此规律将电磁线圈缠绕在电磁感应加热体的外表面上；这样就使一个整体的大加热

磁场变为多个线圈单元形成的若干个小的磁场，形成小的涡流，从而可大大减少绕线线圈

的自身发热量且有利于其散热，尤其是可大大减少外管件中部绕线线圈的自身发热量及改

善其散热，从而进一步提高加热效率，提高加热装置的使用寿命。

[0020] 使用时，将本实用新型安装在暖气上，内管件1与暖气的管道连通，利用变频控制

器5为电磁线圈3提供电能，电磁线圈3发出交变的磁场，使内管件1自身发热，对其内部的介

质进行加热，加热后的介质再流入暖气内，变频控制器5上设有功率调节功能，本装置再与

温度传感器配合使用，可根据需要进行调节和控制屋内温度。

[0021] 以上结合附图对本实用新型的实施方式作出详细说明，但本实用新型不局限于所

描述的实施方式。对于本领域的普通技术人员而言，在不脱离本发明的原理和精神的情况

下对这些实施方式进行多种变化、修改、替换和变形仍落入在本实用新型的保护范围内。
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图1

图2
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