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SPOSCB IZOLOWANIA PEYT AKURULATOROWYCH

Przedmiotem wynalazku jest sposéb izolowania ptyt akumulatorowych przeznaczonych
zwlaszcza do akumulatordédw kwasowych, oldwiowyoh. Znany sposdb izolowania ptyt akumulato-
rowych polega na przemiennym uktadaniu piyt i izolacji oddzielajgcej piyty dodatnie od
ujemnych,

W zaleznodcli od rodzaju i przeznaczenia akumulatorédw stosuje sig rdéizne rodzaje
i ksztalty izolacji oraz zwigzane z nimi sposoby izolowania, Pateczki izolacyjne proste
lub w ksztalcie litery "U" wkitada sle migdzy rdéinoimienne plyty pojedyncze lub zespoly
plyt tworzgo tak zwane zestawy plyt. Przy tego rodzaju izolacji boczne krawegdzie piyt nie
sq zalzolowane i w niektérych przypadkach zachodzi koniecznosé zaktadania izolacji bocznej.

W przypadku izolacji kieszonkowej, plytj pojedyncze dodatnie wsuwa sie do uprzednio
przygotowane] kleszonki z mikroporowatego materiatu izolacyjnego, wzglednie owija sle izo-
lacje wokél plyty i zgrzewa boczne krawedzie izolacji., Natomiast przy zastosowaniu otuliny
z materiatu izolacyjnego owija si¢ reoznie lub maszynowo pojedyncze ptyty dodatnie. Wyzej
wymienione trzy rodzaje i sposoby izolacji zapewniaj)a skuteczng izolacje réwniez booznych
krawedzi plyt, ale ze wzgledu na wyzsze koszty stosowane sgq tylko dla celéw specjalnych.
Ptyty akumulatoréw kwasowych, otowiowych zwlaszcza rozruchowych i motocyklowych izoluje
sie czesto za pomocy separatoré4w z mikroporowatego tworzywa sztuczme go, przewaznie sple-
kanego proszku polichlorku winylu., Separatory w ksztalcie prostokgtnych, uzebrowanych ar-
kuszy uklada si¢ na przemian z réznoimiennymi plytami w ten eposdédb, ze separatory pokry-
wajq caly powlerzchnie plyt 1 wystaja poza boczne krawgdzie plyt od 1-3 mm tworzzc w prze-
kroJu poziomym prosty, olgglg linie¢ réwnolegly do goérnej krawedzl plyt. Przy tym sposobie
izolowania boczne krawedzie plyt nie sq zalzolowane 1 w czasie pracy mogg sig¢ tworzyé tak
zwane mostki olowiane zwierajgce plyte dodatnig z piytg ujemng.

Sposéb wedtug wynalazku polega na izolowaniu plyt akumulatorowych separatorami z mi-
kroporowatego tworzywa sztucznego szerszymi od plyt o dwie grubosci piyty dodatnie]
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i ogrzewaniu wystajacych symetrycznie bocznych krawedzi separatoréw do temperatury migk-
nienia tworzywé sztucznego, z ktérego zostaly one wykcnane, korzystnie 95 - 100°C. Po
zmigknieniu bocznych krawedzi separatoréw zagina si¢ je wokét bocznych krawgdzi pilyt pod
kgtem okolo 90°, korzystnie przez przemieszczanie zestawu zaizolowanego plyt przez tunel
o przekroju prostokatnym i sgerokoscl wewngtrznej komory ogniwa akumulatorowego, 8le wigk-
nzej od szeroko$Sei plyt o co najmniej cztery gruboéci duszy separatora. Boczne krawgdzie
separatordéw zagina sig w jednym kierunku, laste¢pnie zestawy zaizolowane z zaglgtymi krawe-
dziami bocznymi ochtadza si¢ do temperatury okolo 50°C i przekazuje do nastypnego stano-
wisgka montazowego akumulatoréw. Sposéb wedlug wynalazku chroni skutecznie boczne krawgdzie
plyt akumulatorowych; nadaje si¢ szcregbdlnie do zmechanizowanego procesu izolowania piyt

i nie wynuga dodailuwego nakladu robocizny. .

Przykt1tad. Naplyte ujemng akumulatorowg o grubosci 2,5 mm i szerokosci 41 mm
kladzie si¢ kolejno separator mikroporowaty o gruboseci duszy 0,5 mm i szerokoscli 48 mm,
plyte dodatnig o grubosci 3,6 mm i szerokosci 41 mm, kolejno na przemian separator, plyte
ujemng, separator, plyte dodatnia tworzac zestaw zlozony z cozterech piyt ujemnych i trzech
plyt dodatnich. Tak zailzolowany zestaw transportuje si¢ za pomoca przenosnika tasmowego
do tunelu o przekroju prostokqtnym ogrzewanego przy wlocie do temperatury 105°c. Po ogrza-
niu bocznych krawedzi separatoréw do températury 100°¢ przemieszcza si¢ zestaw zalzolowany
do 4rodkowe] czeSci ogrzewanego tunelu zwezajgcego si¢ stopniowo do ezerokosci wewngtrz-
nej 44 mm, W kohcowej cz¢sel tunelu po zagigeiu boeznych krawedzi izolacj)i przemieszcza-
jacy sie zestaw chilodzi sie¢ do temperatury 50°C, a naste¢pnie transportuje za pomocg prze-
nosnika tasmowego do nastepnego stanowiska montazZowego.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposédb izolowania plyt akumulatorowych polegajqcy na przemiennym uktadaniu piyt
i separatoréw z tworzywa sztucznego, znamienny t y m, %e zaizolowany zestaw
ptyt z separatorami wystajqoyml symetrycznie poza boczne kravedzie piyt o wielko&é réwna
gruboscl plyty dodatniej wprowadza si¢ do strefy ogrzewanej powyzej temperatury mieknie-
nia tworzywa, £ ktérego wykonane sg separatory, korzystnie 95 - 105°C, a nastegpnie zagina
zmiekczone krawedzie separatoréw wokd:t bocznych krawedzi pityt, po czym ukeztaltowany w ten
spogbéd zestaw plyt chlodzi si¢ do temperatury otoczenia,

2. Spos6b wedlug zestrz. 1,znamienny +tym, 2Ze krawgdzle separatoréw zagi-
na sie przez przemieszczanie zaizolowanego zestawu ptyt przez tunel o przekroju prostokgt-
nym 1 szerokosci mniejszej od szerokoSci wewnetrzne) komory ogniwa akumulatorowégo,_ale
wicksze] od szerokosci plyt o co najmniej 4 grubosci duszy separatora.
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