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Sposób wytwarzania przędzy z włókien naturalnych i chemicznych

Wynalazek dotyczy ulepszenia sposobu wytwa¬
rzania przędzy z włókien naturalnych i chemicz¬
nych metodą przędzenia z zastosowaniem wiru
stacjonarnego włókien według patentu nr 66 402.
Patent główny dotyczy sposobu wytwarzania

przędzy z włókien naturalnych i chemicznych me¬
todą bezwrzecionowego przędzenia, w którym łą¬
czenie i skręcanie włókien w przędzę dokonuje
się przez wprawianie, za pomocą powietrza, dopro¬
wadzonych włókien w ruch wirowy w płaszczyźnie
prostopadłej do osi komory przędzącej i odbieranie
przędzy w osi tej komory. W tym sposobie przę¬
dzenia surowiec doprowadzany jest w jednym
punkcie wiru stacjonarnego włókien.
Sposób według wynalazku różni się od sposobu

według patentu głównego tym, że surowiec dopro¬
wadza się na całym obwodzie wiru stacjonarnego
włókien.

Sposób wytwarzania przędzy według wynalazku
wyjaśnia bliżej rysunek, który przedstawia sche¬
matycznie przebieg doprowadzania surowca do
pierścienia wirującego powietrza.
Sposób wytwarzania przędzy według wynalazku

jest następujący: do komory przędzącej doprowa¬
dza się włókna 5, w sposób ciągły wewnątrz przę¬
dzącej komory 3 kanałem 1, na całym obwodzie
wirującego pierścienia powietrza. Wirowanie pierś¬
cienia włókien po wewnętrznej ściance komory
przędzącej wywołane jest odpowiednim doborem
strumienia odsysanego powietrza.
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W celu zaprzędzenia, otworem 2 wprowadza się
do środka przędzącej komory 3 odcinek gotowej
przędzy, który pod wpływem wytworzonego wiru
powietrza zaczyna wirować, ulegając przy tym skrę¬
caniu, wskutek czego łączy się ten odcinek przędzy
z włóknami wirującego pierścienia 4, a wytworzo¬
na przędza jest wyprowadzana na zewnątrz za po¬
mocą znanych urządzeń odbierających.
Przez zastosowanie wewnętrznego zasilania su¬

rowcem na całym obwodzie wirującego pierścienia
włókien uzyskuje się bardziej równomierne i rów¬
noległe ułożenie włókien w wirującym pierścieniu,
a dzięki temu lepsze sparalelizowanie włókien
w wytwarzanej przędzy, wyższą o około 70% wy¬
trzymałość, likwidację nadmiernych wydłużeń przę¬
dzy, większą równomierność jej grubości niż to
jest przy doprowadzaniu surowca według patentu
głównego.

Zastrzeżenie patentowe

Sposób wytwarzania przędzy z włókien natural¬
nych i chemicznych, polegający na doprowadzeniu
włókien do nieobrotowej komory przędzącej, wpra¬
wianiu ich w ruch wirowy w płaszczyźnie prosto¬
padłej do osi komory i wyprowadzeniu na zewnątrz
według patentu nr 66 462, znamienny tym, że włók¬
na (5) doprowadza się wewnątrz przędzącej komo¬
ry (3) na całym obwodzie pierścienia (4).
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