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Podkład podsmarowy do pokrywania obrabianych ciągnieniem
metali

Przedimiicrteim wynalazku jest podkład .podisimaro-
wy do pokrywania obrabianych ciągnieniem me¬
tali', zawierający boraks i związki sodu.

Podkłady podsma>rowe do pokrywania obrabia¬
nych ciągnienieni metali zawierające borakis i sód
w postaci węglanu, chlorku luib trójfoBforanu so¬
du, wymagają trawienia przeciąganego materiału
przed naniesieniem na niego podkładu i stosowa¬
nie środka smarnego zależnego od rodzaju prze¬
ciąjganeigo materiału.

Celem wynalazku było opracowanie kompozycji
podkładu podsanarowego wykazującego dużą przy¬
czepność do przeciąganego metalu i kohezję w
odniesieniu do środka simairneg'C«.

.Stwierdzono, że jeśli do podkładu podsniarnego
zawierającego boralks i sód w postaci krzemianu
i wodorotlenku sodu wprowadzi się kwas fluoro¬
wodorowy, uzyska się podkład podisimarowy o sil¬
nym chairaikiteirze elektroujeimnyim, przyczepiający
się debrze do przeciąganego metalu bez specjalne¬
go przygotowania powierzchni i wykazujący dobre
własności przyciągania środlków smarnych o usie-
cćowaniu jonowym dodatnim, jakim są mydła
i proszki mydlane.

Fcdkład podsmarowy według wynalazku stanowi
mieszaninę zawierającą na 1O0 części wagowych
wody, 15—3)5 części wagowych boraksu, 5i—il55 czę¬
ści wagowych wodorotlenku sodu,, 2—10 części
wagowych szkła wodnego i 2—10 części wagowych
kwasu fluorowodorowego.

Zaletą podkładu podsma>rowego według wyna¬
lazku jest brak dymienia przy ciągnieniu oraz
bardzo doibre własności spawalnicze oitorzymanych
po przeciągnięciu drutów.
Przykład I. Podkład podsmarowy zawiera na

100 kg wody, 24 kg boraksu, 11 kg wodorotlenku
sodu, 7 kg szkła wodnego i 4 kg kwasu fluoro¬
wodorowego. Podkład tein naoieisdono na waliców-
kę o średnicy 10 mm ze setalii Sip9 według PN-
-70/M-694120. Waicówkę przeciągnięto w pięciu
ciągiEich na drut o średnicy 5 mm, przy użyciu
jako smaru proszku mydlanego. Po odtłuszczeniu
w gorącej wodzie otrzymano drut wykazujący
bardzo doibre własności spawalnicze.

Przykład II. Wymieniony w przykładzie 1
podkład podissmairowy naniesiono na waicówkę o
średnicy 5,5 mim ze stalli H20N9G7T według GOST
-I22t4j6*-6i0. Waicówkę przeciągnięto w czterech cią¬
gach na drut o średnicy 2,8 mm, przy użyciu Jako

20 smaru proszku mydlanego. Następnie po obróbce
cieplnej i powtórnym naniesieniu podkładu p-rze-
ciajgmiejbo go w dwóch przepustach na drut o śred¬
nicy 2,0 mm. Po odtłuszczeniu w gorącej wodzie
otrzymano drut wykazujący bardzo dobre włas-

25 ności spawalnicze.

Zastrzeżenie patenitowe
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i związki sodu, znamienny tym, że składa się z rotlenku sodu, 2—10 części wagowych szkła wod-
wody w ilości 100 części wagowych, 15—35 części nego i 2—10 części wagowych kwas-u fluorowodo-
wagowych boraksu, 5—15 części wagowych wodo- rowego.
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