POLSKA
RZECZPOSPALITA
~LUBOWA

OPIS PATENTOWY

114178

Patent dodatkowy
do patentu nr

Pierwszenstwo:

URZAD
PATENTOWY
PRL

Zgloszono: 23.10.78 (P. 210477)

Zgloszenie ogloszono: 19.11.79

Opis patentowy opublikowano: 30.04.82

Int. Cl.2
C10M 3/02

CZYTELNIA

Ur-edu Patentowego
Pt 8 Reener - @) Ly

Tworcy wynalazku: Stefan Matysik, Marian Tomczyk, Aleksander Tu-
ziemski, Andrzej Ruszkarski, Jacek Trzcionka, Kry-
styna Maciejewska, Norbert Janiczek, Ryszard Lasik

Uprawniony z patentu: Huta Baildon, Katowice (Polska)

Podklad podsmarowy do pokrywania obrabianych ciggnieniem
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Przedmictem wynalazku jest podkiad podsmaro-
wy do pokrywania obrakianych ciggnieniem me-
tali, zawierajacy koraks i1 zwigzki sodu.

Podklady podsmarowe do pokrywamnia obrabia-
nych ciggnieniem metalj zawierajace boraks i sod
w postaci weglanu, chlorku lub tréjfosforanu so-
du, wymagaja trawienia przecigganego materiatu
przed namjesieniem na niego podkladu i stosowa-
nie $rodka smarmego zaleznego od rodzaju prze-
cigganego materiatu.

Celem wynalazku byto cpraccwanie kcmpozycji
pocdkiadu podsmarowego wykazujgcego duzg przy-
czepnoS¢ do przecigganego metalu i kohezje w
cdniesieniu do $rcdka smarmego.

Stwierdzono, ze jesli do podkiadu podsmarnego
zawierajgcego boraks i s6d w postaci krzemianu
i wodorcilenku scdu wprowadzi sie kwas flucro-
wodorowy, uzyska si¢ podkitad podsmarowy o sil-
nym charakterze elektroujemnym, przyczepiajacy
si¢ dclbrze do przecigganego metalu bez specjalne-
go przygotowainia powierzchni i wykazujacy dobre
wlasncéci przyciagania $rodkéw smarmych o usie-
ciowaniu jonowym dodatnim, jakim s3a mydia
i preszki mydlane.

Feodklad podsmarowy wedtug wymnalazku stanowi
mieszaning zawierajacg na 100 czeSci wagowych
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wody, 15—35 czgsSci wagowych boraksu, 5—15 cze- . -

Sci wagowych wodorcilenku sodu, 2—I10 czesci
wagowyich szkia wodnego i 2—10 cze$ci wagowych
kwasu fluorowodorowego.
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Zzaleta podkiadu podsmarowego wedlug wyna-
lazku jest brak dymienia przy ciggnieniu oraz
bardzo dobre wlasno§ci spawalnicze otrzymanych
po przeciggnieciu drutdéw.

Przyktad I. Podklad podsmarowy zawierana
100 kg wody, 24 kg boraksu, 11 kg wodorctlenku
sodu, 7 kg szkla wodnego i 4 kg kwasu fluoro-
wodorowego. Podktad tem naniesiono na walcoéw-
ke o Srednicy 10 mm ze setali Sp9 wedtug PN-
-T0/M-69420, Walc6wke przeciggnieto w  pieciu
ciggach ma drut o $rednicy 5 mm, przy uzyciu
jako smaru rroszky mydlanego. Po cdituszczeniu
w gorgcej wedzie otrzymano drut wykazujacy
barndzo dobre wlasnosci spawalnicze.

Przyktad II. Wymienicny w przykladzie 1
podktad podsmarowy naniesiono na walcowke o
Srednicy 5,5 mm ze stali H2ONOGTT wedtug GOST
-22146-60. WalcOwke przeciggnieto w czterech cig-
gach na drut o Srednicy 2,8 mm, przy uzyciu jako
smaru proszku mydlanego. Nzastepnie po abrdbce
cieplnej i powtérmym naniesieniu podkiadu prze-
ciggnigto go w dwoch przepustach na drut oéred-
nicy 2,0 mm. Po odtluszczeniu w goracej wodzie
c:brzyma;no drut wykazujscy bkardzo dobre witas-
nosci spawalnicze. '

Zastrzezenie patentowe

Podklad podsmarowy do pokrywania obrabia-
nych ciagnieniem metali, zawierajacy boraks
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i zwigzki sodu, znamisnny tym, ze sklada sig z rotlenku sodu, 2—10 czesci wagowych szkia wad-
wody w ilo$ci 100 czesci wagowych, 15—35 czesci nego i 2—10 cze$ci wagowych kwasu fluorowodo-
wagowych boraksu, 5—15 czesci wagowych wado- rowego.
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