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(54) Slévarenské piskové forma

ReSeni se tykd slévarenské piskové
formy pro odlévani sloZitého tenkosténné-
ho odlitku spolu s jinymi odlitky v jedné
formé, kterd mé mezi prostorem pro sloZity
tenkosténny odlitek a prostorem pro
jiné odlitky vloZeno prepadové jédro.
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Vyndlez se tyk4 slévdrenské piskové formy pro odlévéni slofitého tenkost&nného odlitku
spolu s jinymi odlitky v jedné formé.

%Ze slitin Zeleza, hlavn& z tvdrné a 8edé litiny se odlévajf rizné sloZité detaily
s malymi tlouStkami st&n, s tenkost&nnymi Zebry a podobnd. Tyto odlitky u sériového strojni-
ho formovdni majf{ malou hmotnost, coZ &inf{ dolévdnf velmi obtiZné, ale i neekonomické,
nebof ve formovacim rdmu lze z technologickych divodd umistit pouze jeden slo¥ity detail,
pfitom formovaci ré&m neni pln& vyuZit.

% t&chto divodd se pfiddvajf do formovacfiho rdmu dalS{ detaily, vétZinou jednodudiiho
tvaru a dochdzi{ k tak zvanému sdruienémg lit{. P¥i tomto sdrufeném 1lit{ dochdzi k soudasnému
odlévdni vice typl odlitkd v jednom sloZeném kompletu formy. Formovaci rém je tim vice
vytiZen. P¥itom ale dochdzi k z&vaZnym poruchdm v kvalit® tenkost&nného odlitku, které
&asto vedou k jeho zmetkovani.

P¥i odlévéni smE¥uje v&t¥ina kovu do jednoduchého odlitku, ktery je umistén bud cely, nebo
pfevdiné ve spodnim formovacim rdmu. Souasn& je plné&n kovem sloZity odlitek, ktery je
umistén v horn{ polovin& sloZené formy. Plné&ni formy kovem je velmi nerovnomérné, pfevdind
¢4st kovu sméfuje do odlitku niZe umfsténého. Plnéni sloZit&jsfho odlitku v horn{ poloviné
formy se &asov& zpofduje za pln&nim odlitku ve spodnf polovind formy. Tim dochdzi{ u slo¥it&j-
Si{ch odlitkd k rdznym poruchdm, jako jsou nezalitd Zebirka, studené spoje, zavaleniny a
vyskyt primdrnfho cementitu v tenkych prufezech.

Dojde~li k poklesu rychlosti litf nebo Uplnému p¥eruSenf, nastdvd vyrovndvani hladin
kovu v obou odlitcich, coZ znamend, Ze kov z odlitku vySe umisténého odtékd do ni¥e polo%enych
&&sti formy. To vede ke vzniku zmetkového odlitku.

Uvedené nevyhody stdvajiciho stavu techniky odstranuje slévarenskd piskovéd forma podle
vyndlezu, jehof podstata spodivd v tom, Ze mezi prostorem pro sloZity tenkosténny odlitek
a prostorem pro druhy, p¥ipadné dals8i odlitky, je vloZeno prepadové jadro.

Vyhodou tohoto FeSeni je moZnost odlit sloZité tenkosténné odlitky, které jsou bud
celé nebo Y4stednd umist€né v hornf{ polovin& sloZené formy. Tato vtokovd soustava umoZnuje
oproti b&Znému dolévéni navic odlit{ dalsfch odlitkl jiného typu, které jsou umistény ve
spodni poloviné formy. P¥i tomto odlévéani je tenkosténny odlitek odlit jako prvni, p¥i plné&ni
formy nové podfly teplého kovu protékaji timto odlitkem, déle p¥es pilepadové jédro, umisténé
ve vtokovém systému, do dal8fich odlitku.

Tenkosté&nny odlitek je tedy odlit bez obvyklych zé&vad tenkosté&nnych odlitkl, jako
jsou studené spoje, zavaleniny, nezab&hld mista a mistni vyskyt cementitu.

P¥iklad provedeni slévdrenské formy podle vyndlezu je zobrazen na vykresech, kde obr. 1
pY¥edstavuje priifez slévdrenskou formou zndmého provedeni, na obr. 2 je prifez slévdrenskou
formou podle vyndlezu pfi zaddtku 1litf, na obr. 3 v pribéhu odlévdni a na obr. 4 po skondeni
odlévéani,

Slévarenskd piskovd forma 1 sestdvd z vtokového klilu 2, se kterym je spojen rozvod
kovu 3, sméfujici do prostoru pro sloZity tenkosténny odlitek 5 s jeho ndlitky 7 a do prostoru
pro druhy odlitek 4 s jeho ndlitkem 6. Ndlitek 7 sloZitého tenkosténndého odlitku je opat¥en
vyfukem 10 nédlitku, vedoucim do volného prostoru nad slévérenskou piskovou formou 1.

Slévarenskd piskovd forma 1 zndmého proveden! podle obr. 1 mad vtokovy kil 2 spojen

s rozvodem kovu 3, smé¥ujiciho p¥imo do v8ech odlitkovych prostor 4, 5.

Slévérenskéd piskovd forma 1 podle vyndlezu na daldich obrdzcich mé mezi prostorem
pro slo#ity odlitek 5 a prostorem pro druhé odlitky 4 vloZeno piepadové jadro B8, pfes které

vede vtokovy zdfez 3.
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Pri plnéni znémé formy na obr. 1 tekuty kov sméfuje pievdiné do prostoru pro druhy
odlitek 4, zatimco plnéni prostoru pro sloZity tenkosténny odlitek 5 se Gasové opoZduje
s ndslednymi vadami odlitku. Pro plnéni slévdrenské piskové formy 1 podle vyndlezu je na
obr. 2 zndzornéna polédteéni féze plneénf piskové formy 1 kovem. Kov pfes vtokovy kil 2 a

rozvod kovu 3 postupné naplfiuje prostor sloZitého tenkosténného odlitku 5.

Pfepadové jadro 8, kters tvofi sté&nu jeho ndlitku 7, zabranuje kovu, aby vniknul p¥es

vtokovy zé&¥ez 9 do druhého odlitku 4 a jeho ndlitku 6.
V dalsi fézi plnéni formy na obr. 3 kov stoupd aZ do vySky pfepadového jédra 8.

Po p¥ftoku dal&iho kovu do systému nastane pritok vtokovym zéfezem 9 pfes pFepadové
jédro do prostoru odlitku 4 a jeho ndlitku 6. 0dlévani celého systému je ukondeno tehdy,
kdyi kov vybéhne vyfukem 10 ndlitku 6 druhého odlitku a% k povrchu formy, jak je zn&zornéno

na obr. 4.

P¥epadové jadro 8 zaruli, Ze tekutym kovem je vidy zaplnén nejd¥ive prostor sloZitého
tenkosténndho odlitku 5, umisfény bud zcela nebo pfevdind v hornim formovacim rdmu. Toto
prepadové jédro 8 umoZni dosdhnuti hladiny kovu v takové vySi od délici roviny, Ze je vidy
tento prostor 5 zaplnén tekutym kovem, pak teprve kov pfes piepadové jadro 8 pretele a
zatne plnit dal&i prostor odlitku umisténé ve spodni poloviné& formovaciho rému.

Kov tedy prostorem sloZiteého tenkosténného odlitku 5 protékd, oblasti tohoto odlitku
"ysou tim proh¥&té a nemohou vznikat nezabdhl& mista, zavaleniny a zakalend mista s vyskytem
cementitu. Prepadové jédro 8 miZe byt umisténé bud piimo na sté&né uzavieného nélitku nebo
samostatné v systému vtokové soustavy, vidy vSak v &4sti systému pro kov jiZ protekly prostorem

sloZitého tenkosténného odlitku 5.

Slévérenskd piskovd forma podle vyndlezu zaruduje kvalitni odliti sloZitého odlitku,
pi*i pritoku kovu pres né&j nedochdzi k vadém, které se u slofitych tenkosténnych odlitkl
b&zné vyskytuji u klasického formovéni. Vyndlez umoZhuje soudasné plné vyuZiti formovacich
rdmd odlitim dal&ich typd odlitkd ve stejné formé. ’

PREDMET VYNALEGZU
Slévérenskd piskovd forma pro odlévani sloZitého tenkosté&nného. edlitku spolu s jinymi

odlitky v jedné form&, vyznadend tim, Ze mezi prostorem pro sloiityjtehkosténqy odlitek
(5) a prostorem pro nejméné jeden, druhy odlitek (4) je vloZeno pfepadové j&dro- (8).
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