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Inventia se referd la industria vinicold, si
anume la un procedeu de maturare a distilatelor de
vin.

Procedeul, conform inventiei, prevede menti-
nerea distilatului in contact cu doage de stejar
utilizate cu suprafata de contact renovata, totodata
renovarea suprafetei de contact a doagelor se
efectueazi prin executarea unor santuri cu latimea

10

2
de 2...5 mm, adancimea de 3...10 mm si distanta
dintre ele de 5...20 mm.

Rezultatul consta in folosirea rationald a rezer-
velor tehnologice ale lemnului de stejar si amelio-
rarea calitatii produsului finit.

Revendicdri: 1
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Descriere:

Inventia se referd la industria vinicold, si anume la un procedeu de maturare a distilatelor de vin.

Este cunoscut procedeul de invechire a distilatelor in prezenta lemnului de stejar, care prevede
plasarea lor in butoaie de stejar si pastrarea indelungatd in contact cu suprafata partilor interioare ale
doagelor de stejar, din care sunt pregatite butoaiele [1].

Procedeul cunoscut permite fabricarea bauturilor tari de calitate superioara, insd este foarte indelungat
si costisitor. Procedeul necesitd cheltuieli capitale mari (datoritd preturilor butoaielor de stejar cu
termenul activ de exploatare de 6...9 ani) si este insotit de pierderi sporite ale produsului costisitor. Mai
mult ca atat, procedeul cunoscut nu permite folosirea rationald a lemnului de stejar, care este implicat in
procesele de extractie si de transformare complexa doar in straturile suprafetei aferente unei parti (partii
interioare) a doagelor, care reprezintd mai putin de o jumatate din suprafata lor totala.

Mai este cunoscut procedeul de invechire a distilatelor, care prevede colectarea lemnului de stejar,
pregatirea doagelor, pastrarea indelungati a doagelor, tratarea si plasarea doagelor in rezervoare ermetice,
contactarea indelungatd a distilatelor cu straturile superficiale ale doagelor [2].

Procedeul cunoscut, folosit pe larg la fabricarea unor produse de calitate satisfacatoare, permite
diminuarea semnificativd a pretului de cost al produsului finit datoritd micsordrii atit a cheltuielilor
capitale, cat si a pierderilor de producere. Mai mult ca atat, procedeul cunoscut permite folosirea mai
rationald a rezervelor tehnologice ale lemnului de stejar datoritd implicarii in procesele de extractie si de
transformare complexa a straturilor superficiale a tuturor partilor doagelor.

In acelasi timp, procedeul cunoscut, pe langi faptul ci limiteazi calitatea produsului finit, nu permite
folosirea completd a rezervelor tehnologice de substante extractibile ale lemnului de stejar, deocarece in
procesele de extractie si de transformare complexa sunt implicate doar straturile superficiale cu grosimea
de 3...5 mm. Epuizarea partiald si/sau completd a rezervelor tehnologice ale lemnului de stejar are loc
doar in aceste straturi, dupd care doagele devin inerte din acest punct de vedere.

Este cunoscut de asemenea procedeul de invechire a distilatelor, care prevede renovarea doagelor din
lemn de stejar, epuizat de la contactarea indelungata cu distilatele in procesul invechirii acestora, prin
climinarea de pe suprafata doagelor a stratului de lemn epuizat de 4...5 mm si contactarea ulterioard
indelungata a distilatelor cu suprafata doagelor renovate [3].

Procedeul mentionat permite folosirea mai rationald a lemnului de stejar si prelungirea termenului de
activitate a doagelor de stejar la invechirea distilatelor.

Cu toate acestea procedeul cunoscut nu permite folosirea completd a rezervelor tehnologice de
substante extractibile ale lemnului de stejar, fiindcd din doage sunt eliminate straturi de lemn cu diferit
grad de epuizare (de la practic epuizate — cele de la suprafata doagelor, pana la practic neepuizate — cele
de la adancimea de 4...5 mm). Aceste straturi ale lemnului sunt practic inerte din punct de vedere
extractiv, ca rezultat al ecrandrii lor cu stratul de la suprafata nemijlocitd a doagelor.

Mai mult ca atat, procedeul cunoscut nu permite crearea conditiilor optimale pentru realizarea si
intensificarea proceselor de invechire a distilatelor si ameliorarea substantiald a calitdtii produsului ca
rezultat al inldturdrii stratului de lemn reactiv din punct de vedere fizico-chimic, situat in nemijlocita
apropiere de suprafata doagelor aflate in exploatare.

Problema pe care o rezolva procedeul propus este folosirea rationald a rezervelor tehnologice ale
lemnului de stejar i ameliorarea calitdtii produsului finit.

Problema se rezolva prin aceea ca procedeul prevede mentinerea distilatului in contact cu doage de
stejar utilizate cu suprafata de contact renovatd, totodatd renovarea suprafetei de contact a doagelor se
efectueazd prin executarea unor santuri cu latimea de 2...5 mm, adancimea de 3...10 mm si distanta
dintre ele de 5...20 mm.

Renovarea doagelor din lemn de stejar utilizate in procesul maturarii distilatelor de vin se efectueaza
prin executarea in unor santuri in straturile de lemn epuizat $i neepuizat, cu care contacteaza ulterior
distilatele. Asadar, mentinerea distilatului in contact cu doagele de stejar renovate se efectueazi in
prezenta straturilor de lemn cu diferit grad de epuizare.

Maturarea ulterioard a distilatelor se efectueazd in prezenta straturilor de lemn cu diferit grad de
epuizare, adicd suprafata exterioara a doagelor (practic lipsitd de substante extractibile, insd foarte
reactibild) si suprafetele interioare, formate de peretii i fundul santurilor (care, in dependentd de
adancime, poseda diferit grad de epuizare).

Pentru doagele, destinate plasdrii pentru invechirea distilatelor in vasele ermetice, santurile sunt
executate cu latimea de 2...5 mm, adancimea de 3...10 mm si distanta dintre ele de 5...20 mm, care
permite obtinerea efectului preconizat cu cheltuieli minime.

Rezultatul constd in folosirea rationald a rezervelor tehnologice ale lemnului de stejar si ameliorarea
calitatii produsului finit.

Procedeul permite folosirea rationald a lemnului de stejar datorita folosirii rezervelor tehnologice ale
straturilor interioare ale lemnului cu diferit grad de epuizare, care in procedeele cunoscute sunt ecranate
de stratul de la suprafata nemijlocitd a doagelor. Distilatele, in procesul invechirii ulterioare, contacteazi
cu aceste straturi de lemn, patrunzand in santurile cu adancimea de 3...10 mm formate.
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4

In acelasi timp procedeul permite renovarea doagelor cu pistrarea dimensiunilor exterioare si a
formei acestora (de reguld standard). Pastrarea rigidititii mecanice este un fapt foarte important atat la
renovarea doagelor pentru plasare in vase ermetice, cét si la renovarea doagelor butoaielor.

Procedeul propus prevede renovarea doagelor fird eliminarea straturilor superficiale ale doagelor,
care, cu toate cd sunt partial sau complet epuizate in substante extractibile, raméan active din punct de
vedere fizico-chimic. invechirea ulterioard a distilatelor la contactarea lor cu doagele renovate in prezenta
straturilor de lemn cu diferit grad de epuizare permite nu numai sporirea calitatii produsului finit, ci si
accelerarea proceselor fizico-chimice, caracteristice procedeelor de invechire.

Latimea santurilor executate in doagele renovate destinate plasdrii in rezervoare ermetice pentru
invechirea ulterioard a distilatelor este argumentatd din considerente hidrodinamice (in santurile cu
latimea mai micd de 2 mm convectia lichidului este mai dificild) si economice (la executarea santurilor cu
latimea mai mare de 5 mm se elimind excesiv straturile de stejar din doage).

Adancimea santurilor executate in doagele renovate este argumentatd de faptul ¢ in procesele de
extractie si fizico-chimice sunt implicate straturi de stejar cu diferit grad de epuizare. Adancimea mai
micd de 3 mm nu permite implicarea activd in procesele de extractie a straturilor de stejar neepuizat, iar
mai mare de 10 mm poate duce la destabilizarea rigiditatii mecanice a doagelor.

Distanta dintre santuri este stabilitd din rationamentele de a folosi complet rezervele tehnologice ale
straturilor de lemn de stejar in procesul invechirii accelerate a distilatelor — pand la un an (limita de jos —
5 mm), cit si in procesul invechirii traditionale — pénd la 3...5 ani (limita de sus — 20 mm), tinand cont de
faptul cé extractia straturilor de lemn dintre tdieturi are loc in doud directii.

Avantajele acestei inventii, si anume folosirea rationald a rezervelor tehnologice ale lemnului de stejar
si ameliorarea calitdtii distilatelor invechite este 1n directd legdturd cu esenta inventiei.

Rezultatul se datoreaza faptului cd la maturarea distilatului de vin s-au folosit doage de stejar utilizate

cu suprafata de contact renovatd, ceea ce permite accesul distilatului la straturile de lemn neepuizat si
datoritd contactarii indelungate a distilatelor cu straturile de lemn cu diferit grad de epuizare. Accesul la
straturile de lemn neepuizat a fost posibil prin peretii si fundul santurilor executate in straturile de lemn
epuizat, santurile avand ldtimea de 2...5 mm, adancimea de 3...10 mm si distanta dintre ele de 5...20
mm.
Procedeul se efectueazd in modul urmator.
In doagele utilizate la maturarea indelungatd a distilatelor (inclusiv doagele de stejar standard,
doagele butoaielor si budanelor) cu folosirea aparatajului (strungurilor) standard ori modificat din sectiile
de tamplarie si/sau butndrie ale intreprinderilor vinicole sunt executate santuri prin straturile de lemn
epuizat (de la suprafatd) pana la straturile de lemn neepuizat (din adancime).

Santurile, de reguld, sunt efectuate paralele pe toatd lungimea doagelor (pentru doagele traditionale),
fapt ce nu exclude executarea lor in alt mod (de exemplu, perpendicular lungimii sau pe o parte a
suprafetei lor). Mai mult ca atét, santurile pot fi executate de aceeasi adincime sau diferitd, cu latime
egald sau diferita.

Doagele traditionale, destinate plasarii in vase ermetice, pot fi renovate la trecerea lor printr-un gater,
la care organul de lucrul este un set de cateva discuri cu grosimea de 2...5 mm, situate la distanta de
5...20 mm intre ele, reglate la addncimea de taiere de 3...10 mm.

fn asa mod doagele sunt renovate permitind accesul la straturile de lemn neepuizat prin crearea
santurilor in aceste straturi. Mai mult ca atat, sunt péstrate straturile de lemn cu diferit grad de epuizare,
inclusiv cele superficiale ale doagelor.

Doagele traditionale renovate sunt plasate in rezervoare ermetice pentru invechirea ultericara a
distilatelor, care are loc la contactarea indelungatd a distilatelor cu suprafetele straturilor lemnului cu
diferit grad de epuizare.

Butoaiele, dupd renovarea doagelor, sunt asamblate si folosite pentru invechirea ulterioard a
distilatelor, care are loc la contactarea indelungata a distilatelor cu suprafetele straturilor lemnului cu
diferit grad de epuizare.

Exemplu de realizare a inventiei

Inainte de plasarea la invechire a patru partide de distilate in vase ermetice, doagele de stejar,
utilizate la maturarea indelungati a distilatelor de vin in vase ermetice, au fost renovate.

In distilatul plasat la maturare conform procedeului cunoscut au fost introduse doage renovate prin
eliminarea completd a straturilor de lemn epuizat de la suprafata ei pand la addncimea de 5 mm.

In distilatele plasate la invechire conform procedeului propus au fost introduse doage renovate prin
executarea in ele a unor santuri longitudinale paralele pana la straturile de lemn neepuizate:

a) cu latimea 2 mm, addncimea 10 mm si distanta dintre ele 20 mm;

b) cu latimea 5 mm, addncimea 3 mm si distanta dintre ele 5 mm;

¢) cu latimea 4 mm, addncimea 7 mm si distanta dintre ele 14 mm.
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Dupd un an de invechire in aceleasi conditii la temperatura de 15...25°C, pe parcursul céruia in
distilate a fost introdus de 2 ori oxigen (a cate 26 mg/dm®), distilatele au fost supuse testirilor, rezultatele
sunt prezentate in tabel.

Procedeul Procedeul propus

conform celei mai

apropiate solutii

a b c

Cantitatea de lemn, g/dmj 85 90 87 83
Suprafata specific, cm”/dm”,
- exterioard 75 80 80 80
- totald 75 230 180 220
- renovatd 75 80 60 120
Intensitatea culorii 0,3 0,29 0,25 0,34
Substante extractibile totale, g/dmj 0,63 0,75 0,61 0,97
Vanilie, mg/dm’ 0,19 0,22 0,16 0,28
Aprecierea organolepticd 8,25 8,3 8,35 8,4

Datele testarii distilatelor, invechite in aceleasi conditii dupd procedeul celei mai apropiate solutii si
procedeul propus, confirma obtinerea efectului pozitiv preconizat, si anume folosirea rationald a
rezervelor tehnologice ale lemnului de stejar si ameliorarea calitatii produsului finit.

(57) Revendiciri:

Procedeu de maturare a distilatului de vin, care prevede mentinerea distilatului in contact cu doage
de stejar utilizate cu suprafata de contact renovatd, totodata renovarea suprafetei de contact a doagelor se
efectueazd prin executarea unor santuri cu litimea de 2...5 mm, adancimea de 3...10 mm si distanta
dintre ele de 5...20 mm.
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