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DESCRIPCION

Disposicion valvular para un quemador de gas

SECTOR DE LA TECNICA

La presente invencion se relaciona con disposiciones valvulares, y mas concretamente con

disposiciones valvulares para quemadores de gas.

ESTADO ANTERIOR DE LA TECNICA

Se conocen disposiciones valvulares para regular el flujo de gas de un quemador de gas, en
donde una valvula electromagnética, controlada por una unidad de control, esta dispuesta
entre una valvula de gas manual y el quemador de gas, actuando la valvula electromagnética
como valvula de seguridad. Estas disposiciones valvulares comprenden por ejemplo un
sensor de temperatura calibrado con una temperatura maxima, conectado eléctricamente con
la unidad de control, para limitar una temperatura relacionada con un proceso de coccion en
el quemador de gas. La unidad de control actua sobre la valvula electromagnética para cortar
el flujo de gas cuando el sensor de temperatura detecta un sobrecalentamiento en el proceso

de coccion.

KR2015099080A describe una disposicidn valvular para un quemador de gas que comprende
una valvula de gas manual que comprende un cuerpo que comprende un conducto de entrada
del gas, un conducto de salida del gas adaptado para conducir el gas hacia el quemador, y un
actuador manual para abrir o cerrar el flujo de gas a través de la valvula de gas, y una valvula
electromagnética que comprende un miembro de cierre desplazable que permite abrir o cerrar
un paso de gas hacia el quemador, estando alimentada la valvula electromagnética a través

de un circuito eléctrico, y estando conectado el circuito eléctrico a al menos un sensor.
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El objeto de la invencién es el de proporcionar una disposicion valvular para un quemador de

gas, tal y como se define en las reivindicaciones.

La disposicion valvular de la invencién comprende una valvula de gas manual que comprende
un cuerpo que comprende un conducto de entrada del gas, al menos un conducto de salida
del gas adaptado para conducir el gas hacia el quemador, y un actuador manual para abrir 0
cerrar el flujo de gas a través de la valvula de gas, y comprende también una valvula
electromagnética que comprende un miembro de cierre desplazable que permite abrir o cerrar
un paso de gas hacia el quemador, estando alimentada la valvula electromagnética a través

de un circuito eléctrico, y estando conectado el circuito eléctrico a al menos un sensor.

La valvula electromagnética de la disposicion valvular esta dispuesta en el cuerpo de la valvula
de gas, estando acoplado el actuador manual de la valvula de gas con un elemento regulador
de flujo de gas rotatorio comunicado con el conducto de salida, estando configurado el
actuador manual de la valvula de gas para desplazarse axialmente para desplazar el miembro
de cierre de la valvula electromagnética abriendo el paso de gas, comunicando dicho paso de
gas el conducto de entrada y el elemento regulador. La valvula de gas manual comprende un
canal de flujo de gas reducido que comunica fluidicamente el conducto de entrada con el
elemento regulador independientemente de la posicién en la que esté el miembro de cierre,
comprendiendo el miembro de cierre el canal de flujo de gas reducido, de tal manera que
cuando el miembro de cierre de la valvula electromagnética pasa a una posicién de cierre
debido a una situacion anémala detectada a través del sensor, el quemador de gas sigue

encendido con el flujo de gas que pasa a través del canal.

La disposicion valvular de la invencién, al integrar una valvula electromagnética y un canal de
flujo de gas reducido en la misma valvula de gas manual, permite gestionar el flujo de gas
hacia el quemador de gas, reduciéndolo, cuando el proceso de coccién establecido en dicho
quemador de gas esta desatendido. Para ello, la disposicion valvular detecta una situacion
anomala, como puede ser una ausencia de cazuela en el quemador de gas, un exceso de
temperatura, o una ausencia del usuario en las proximidades del quemador de gas, mediante
un sensor, y reduce el flujo de gas en dicho quemador de gas a un valor que no suponga un

riesgo.
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Ello se obtiene ademas con una disposicion valvular con un menor numero de piezas, ya que
se evita la utilizacion de valvulas electromagnéticas con canales de flujo de gas reducido

integrados y controlados por una unidad de control.

Estas y otras ventajas y caracteristicas de la invencion se haran evidentes a la vista de las

figuras y de la descripcion detallada de la invencion.

DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La Figura 1 muestra una vista esquematica de una realizacion de la disposicion valvular segun

la invencion, estando la valvula de gas manual cerrada.

La Figura 2 muestra una vista esquematica de la disposicion valvular de la Figura 1, en donde
el actuador manual de la valvula de gas esta desplazado axialmente y girado, el paso de gas
hacia el quemador de gas esta abierto, y la llama esta encendida calentando un termopar que

es la fuente de suministro eléctrico de la valvula electromagnética.

La Figura 3 muestra una vista esquematica de la disposicion valvular de la Figura 1, en donde
el actuador manual se suelta tras el encendido de la llama en el quemador de gas, y la valvula

electromagnética esta alimentada eléctricamente por el termopar.

La Figura 4 muestra una vista esquematica de la disposicion valvular de la Figura 1, en donde
el sensor esta activado y el circuito eléctrico esta abierto, y el paso de gas esta cerrado,
fluyendo el gas hacia el quemador a través de un canal de flujo de gas reducido dispuesto en

el miembro de cierre de la valvula electromagnética.

La Figura 5 muestra una vista esquematica de una segunda realizacion de la disposicion
valvular segun la invencién, en donde el canal de flujo de gas reducido esta dispuesto en el

cuerpo de la valvula de gas.

La Figura 6 muestra una vista esquematica de una tercera realizacion de la disposicion
4
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valvular segun la invencion, en donde la fuente de suministro eléctrico de la valvula

electromagnética es la red eléctrica o es una fuente de alimentacién de corriente continua.

La Figura 7 muestra una vista esquematica de una cuarta realizacion de la disposicion valvular
de la invencion que comprende un temporizador, estando el sensor activado y el circuito
eléctrico abierto, y el paso de gas cerrado, y el temporizador estd desconectado

eléctricamente del circuito eléctrico.

La Figura 8 muestra una vista esquematica de la disposicién valvular de la Figura 7, estando
el sensor activado y el circuito eléctrico abierto, y el actuador manual de la valvula de gas esta
desplazado axialmente abriendo el paso de gas y el temporizador esta activo cerrando el

circuito eléctrico.

La Figura 9 muestra una vista esquematica de la disposicion valvular de la Figura 7, en donde
el actuador manual se suelta tras activar el temporizador, estando la valvula electromagnética

alimentada eléctricamente por el termopar con el paso de gas abierto.

EXPOSICION DETALLADA DE LA INVENCION

La Figura 1 muestra una vista esquematica de una realizacion de la disposicion valvular 300
para un quemador de gas 200 segun la invencion. Dicha disposicién valvular 300 comprende
una valvula de gas 100 manual que comprende un cuerpo 10 que comprende un conducto de
entrada 11 del gas, un conducto de salida 12 del gas adaptado para conducir el gas hacia el
quemador 200, y un actuador manual 20 para abrir o cerrar el flujo de gas a través de la
valvula de gas 100. La disposicién valvular 300 también comprende una valvula
electromagnética 40 que comprende un miembro de cierre 41 desplazable que permite abrir
o cerrar un paso de gas 13, dispuesto en un alojamiento del cuerpo 10 de la valvula de gas
100 manual, hacia el quemador 200, estando alimentada la valvula electromagnética 40 a
través de un circuito eléctrico 51, y estando conectado el circuito eléctrico 51 a un sensor 60

gue en esta realizacion esta dispuesto en serie.

La valvula de gas 100 es una valvula de gas en la que la valvula electromagnética 40 esta
5
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dispuesta en el cuerpo 10 de dicha valvula de gas 100, estando el conducto de entrada 11 del
gas comunicado fluidicamente con la valvula electromagnética 40. El actuador manual 20 de
la valvula de gas 100 esta acoplado con un elemento regulador 30 de flujo de gas rotatorio,
conico o cilindrico por ejemplo, comunicado fluidicamente con el conducto de salida 12. El
elemento regulador 30 esta adaptado para regular el flujo de gas entrante desde el conducto
de entrada 11 del gas, y a través del paso de gas 13 hacia el conducto de salida 12 en funcién
de su posicion angular, para lo cual comprende en esta realizacion un orificio de entrada en
la parte inferior, y al menos un orificio de salida que comunica fluidicamente con el conducto
de salida 12 de la valvula de gas 100. El paso de gas 13 es en esta realizacion un orificio en
el cuerpo 10 de la valvula de gas 100, que comunica fluidicamente el conducto de entrada 11
del gas y el elemento regulador 30, a través de una camara 15 dispuesta debajo de la parte
inferior del elemento regulador 30, en donde esta dispuesto el orificio de entrada para el gas,

y después del paso de gas 13, en el sentido del flujo de gas.

El actuador manual 20 de la valvula de gas 100 esta configurado para desplazarse axialmente
para desplazar el miembro de cierre 41 de la valvula electromagnética 40 abriendo el paso de
gas 13. Para ello, el actuador manual 20 comprende una prolongacion 23, que puede ser un
eje acoplado al actuador manual 20 y que atraviesa de forma estanca el elemento regulador
30.

La valvula de gas 100 manual comprende un canal 14 de flujo de gas reducido dispuesto en
esta realizacion atravesando el miembro de cierre 41 en la direccion del flujo del gas. Dicho
canal 14 comunica fluidicamente el conducto de entrada 11 con el elemento regulador 30 a
través de la camara 15, de tal manera que cuando el miembro de cierre 41 de la valvula
electromagnética 40 pasa a una posicion de cierre debido a una situacién andémala detectada
a través del sensor 60, el quemador de gas 200 sigue alimentado con gas y encendido, con
un flujo de gas reducido a un determinado valor que pasa a través del canal 14, definiendo el
paso de dicho canal 14 el valor del flujo de gas reducido. El flujo de gas reducido tras atravesar
el canal 14 alimentara el quemador 200 fluyendo a través de la camara 15, del elemento

regulador 30, y por el conducto de salida 12 del gas.

El actuador manual 20 es en esta realizacion un eje de accionamiento rotatorio entre una
posicion inicial de giro y una posicion final de giro, estando acoplado el elemento regulador 30
6
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al actuador manual 20 y definiendo una posicion inicial de giro y una posicion final de giro de
dicho elemento regulador 30, y con ello definiendo una regulaciéon del flujo de gas en la
posicion inicial y en la posicion final de giro, que en esta realizacion es por ejemplo una
regulacion sin flujo de gas u OFF, y una regulaciéon de flujo minimo de gas o MIN,
respectivamente. Entre dichas dos posiciones se encuentra una posicion angular, por ejemplo
a 90°, para el flujo maximo de gas o MAX. El actuador manual 20 tiene acoplado en un extremo
un mando 21, y exterior al cuerpo 10 de la valvula de gas 100, que permite la utilizacion
manual por parte del usuario de dicha valvula de gas 100. Entre el mando 21 y el cuerpo 10
esta dispuesto en esta realizacion un resorte 22, permitiendo dicho resorte 22 retornar el
actuador manual 20 a una posicion inicial de reposo, y por tanto del mando 22, cuando el

usuario deja de pulsar dicho actuador manual 20 y por tanto deja de desplazarlo axialmente.

La estructura de la valvula electromagnética 40 puede ser por ejemplo como la de la valvula
electromagnética descrita en la solicitud de patente del mismo solicitante EP3222914A1, la
cual se incorpora por referencia. Tal como se muestra en la Figura 1, la valvula
electromagnética 40 comprende un electroiman que comprende un nucleo 42, un carrete (no
mostrado en las figuras) encastrado en el nucleo 42, y un bobinado 43 dispuesto en el carrete
y alrededor del nucleo 42. La valvula electromagnética 40 comprende también una armadura
movil 45 metalica acoplada al miembro de cierre 41, y un resorte 44 para retornar el miembro
de cierre 41 junto con la armadura mévil 45 a la posicion de cierre del paso de gas 13. El
bobinado 43 comprende un hilo de fase conectado a un conector de fase, y un hilo de masa

(no mostrados en las figuras), conectados eléctricamente al circuito eléctrico 51.

El circuito eléctrico 51 esta conectado con una fuente de suministro eléctrico 50, de forma que
la valvula electromagnética 40 puede estar alimentada eléctricamente. A su vez, el sensor 60
comprende un contacto eléctrico 61 que hace la funcién de interruptor en el circuito eléctrico
51, y abre dicho circuito eléctrico 51 cuando se produce una situacion anémala, tal como se
describira mas adelante, impidiendo la alimentacion eléctrica de la valvula electromagnética
40 a través de dicha fuente de suministro eléctrico 50. La fuente de suministro eléctrico 50 es
en esta realizacion un termopar dispuesto junto al quemador 200. El flujo de gas reducido que
pasa por el canal 14 es preferentemente de un valor comprendido entre el flujo de gas minimo
MIN vy el flujo de gas maximo MAX de la valvula de gas 100, dependiendo de la potencia
calorifica del quemador de gas 200, y es suficiente para calentar el termopar de forma que
7
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dicho termopar suministre corriente eléctrica suficiente a la valvula electromagnética 40 como
para abrirla. Una vez alimentada eléctricamente la valvula electromagnética 40, el nucleo 43
del electroiman puede atraer la armadura movil 45, y con dicha armadura movil 45 es atraido
el miembro de cierre 41, el cual se desplaza hacia su posicion de apertura y permite abrir el

paso de gas 13.

En la realizacion de la disposicion valvular 300 mostrada en la Figura 1, el sensor 60 es un
sensor de temperatura dispuesto en el quemador 200 de gas debajo de un recipiente 70 de
coccion y en contacto con su fondo. El contacto eléctrico 61 es un contacto bimetalico que
esta en contacto con el fondo del recipiente 70, y que se va calentando en la medida que el
quemador 200 esta con la llama encendida. En este ejemplo de realizacion, el contacto 61
esta calibrado para una temperatura umbral, de forma que cuando se alcanza dicha
temperatura umbral en el recipiente 70, el contacto bimetalico 61 se activa y abre el circuito
eléctrico 51, dejando de alimentar eléctricamente el termopar 50 a la valvula electromagnética
40. Alcanzada esta situacion, el nucleo 43 del electroiman de la valvula electromagnética 40
deja de atraer la armadura movil 45, y por tanto deja de atraer el miembro de cierre 41,
desplazandose dicho miembro de cierre 41 a su posicidén de cierre y cerrando el paso de gas
13. El quemador 200 sigue estando alimentado con gas en esta situacion con el flujo de gas

reducido que permite pasar el canal 14.

En otra realizacion de la disposicidon valvular 300 el sensor 60 es un detector de ausencia de
un recipiente 70 de coccidn dispuesto sobre el quemador 200, de forma que dicho sensor 60
se activa cuando no hay un recipiente 70 sobre dicho quemador 200. En otra realizacién de
la disposicion valvular 300 el sensor 60 es un detector de ausencia de personas en el entorno
del quemador 200, de forma que dicho sensor 60 de presencia de personas se activa cuando
no hay ninguna persona en un entorno del quemador 200 determinado por dicho sensor 60.
Asi, y con las diferentes configuraciones del sensor 60 descritas, la disposicién valvular 300
ofrece una funcién de seguridad ante sobrecalentamientos, o una funcion de quemadores de
gas desatendidos, en la que se permite el flujo de gas regulado en la valvula de gas 100
manual hacia el quemador 200 cuando la valvula electromagnética 40 de dicha valvula de gas
100 esta en posicion de apertura, y en la que se permite el flujo de gas reducido definido por

el canal 14 cuando la valvula electromagnética 40 esta en posicion de cierre.
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En la Figura 1 se muestra la disposicion valvular 300 en donde la valvula de gas 100 esta
cerrada. El actuador manual 20 esta en la posicion inicial de giro en una posiciéon OFF de
regulacion sin flujo de gas. El quemador 200 no tiene llama, el termopar 50 no genera
electricidad, y la valvula electromagnética 40 no esta alimentada eléctricamente, estando

cerrado el paso de gas 13 por el miembro de cierre 41.

La Figura 2 muestra en una vista esquematica la disposicion valvular de la Figura 1, en donde
se procede al encendido del quemador 200 de gas. Para ello, el actuador manual 20 de la
valvula de gas 100 se desplaza axialmente pulsando el usuario el mando 21, y a continuacion
se gira dicho actuador manual 20 para girar el elemento regulador 30. Con el desplazamiento
axial del actuador manual 20 la prolongacién 23 desplaza el miembro de cierre 41 de la valvula
electromagnética 40 abriendo el paso de gas 13. El flujo de gas procedente del conducto de
entrada 11 pasa por el paso de gas 13, y a través de la camara 15 se introduce en el elemento
regulador 30 por el orificio de entrada, y sale hacia el conducto de salida 12, y por tanto hacia
el quemador 200, por el al menos un orificio de salida. Una llama 210 se enciende en el
quemador 200 por medios manuales o por medio de un generador de chispas (no mostrados
en las figuras), calentando dicha llama 210 el termopar que es la fuente de suministro eléctrico
50 de la valvula electromagnética 40. Progresivamente se calienta el termopar 50 generando
mas electricidad hasta que la valvula electromagnética 40 es capaz de mantener desplazado

el miembro de cierre 41 y el paso de gas 13 abierto.

La Figura 3 muestra en una vista esquematica la disposicion valvular de la Figura 1, en donde
el actuador manual 20 se suelta por parte del usuario tras el encendido de la llama 210 en el
quemador 200 de gas, la valvula electromagnética 40 esta alimentada eléctricamente por el
termopar 50, y ha transcurrido un tiempo suficiente para que dicha valvula electromagnética
40 mantenga el paso de gas 13 abierto unicamente con la alimentacion eléctrica suministrada
por dicho termopar 50. El resorte 22 hace retornar el actuador manual 20 a su posicién original,
y la prolongacion 23 del actuador manual 20 deja de empujar el miembro de cierre 41. El flujo
de gas hacia el quemador 200 es el definido por el usuario al girar el actuador manual 20, y
por tanto al girar el elemento regulador 30, a una posicion entre la posicidn inicial de giro y la
posicion final de giro. La llama 210 del quemador 200 calienta progresivamente el recipiente
70.
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La Figura 4 muestra en una vista esquematica la disposicion valvular de la Figura 1, en donde
el sensor 60 detecta la temperatura umbral para el que esta definido, el contacto bimetalico
61 se abre, y por lo tanto el sensor 60 se activa, y como consecuencia el circuito eléctrico 51
se abre. De esta forma, la valvula electromagnética 40 deja de estar alimentada
eléctricamente, el electroiman de dicha valvula electromagnética 40 deja de atraer la
armadura movil 45, y el miembro de cierre 41 retorna a su posicion de cierre cerrando el paso
de gas 13. El gas fluye hacia el quemador 200 a través del canal 14 de flujo de gas reducido
dispuesto en esta realizacion en el miembro de cierre 41 de la valvula electromagnética 40.
La llama 210 se reduce en el quemador 200, pero tiene un poder calorifico suficiente para
calentar el termopar 50, y que dicho termopar 50 genere la suficiente electricidad para
alimentar eléctricamente la valvula electromagnética 40, cuando el sensor 60 detecte una
temperatura en el recipiente 70 por debajo de la temperatura umbral, se desactive y el circuito
eléctrico 51 se vuelva a cerrar. La valvula de gas 100 en la que esta alojada la valvula
electromagnética 40 puede ser una valvula de gas estandar, sin modificacion de ningun tipo
sobre una valvula de gas manual que comprende una valvula electromagnética de seguridad
con una posicion de apertura y una posicion de cierre en la que no hay flujo de gas hacia el

quemador de gas.

La disposicion valvular 300 también permite un rearme manual para el retorno de la valvula
de gas 100 a la situacion anterior a la de apertura del circuito eléctrico 51 por parte del sensor
60, cuando por ejemplo el flujo de gas reducido no es suficiente para que el termopar 50
genere la suficiente electricidad para alimentar la valvula electromagnética 40 y dicha valvula
40 abra el paso de gas 13, atrayendo la armadura mévil 45 hacia el nucleo 42 del electroiman
de la valvula electromagnética 40. El rearme es en esta realizacion un acto voluntario del
usuario que vuelve a pulsar el actuador manual 20 poniendo en contacto la armadura movil
45 y el nucleo 42 del electroiman, de forma que si ya la temperatura detectada por el sensor
60 esta por debajo de la temperatura umbral, y el contacto 61 cierra el circuito eléctrico 51, la
electricidad generada por el termopar 50 es suficiente para que la valvula electromagnética
40 sea capaz de mantener en contacto la armadura movil 45 y el nucleo 42 del electroiman, y
el paso de gas 13 se mantiene abierto. En esta realizacion de la disposicion valvular 300 los

rearmes no pueden ser accidentales.

La disposicién valvular 300 puede disponer de medios de alerta (no mostrados en las figuras),
10
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para que por ejemplo el usuario sepa cuando rearmar la valvula de gas 100. Los medios de
alerta pueden comprender por ejemplo una luz led que se enciende cuando el sensor 60 se
ha activado, abriendo el circuito eléctrico 51, y reduciéndose el flujo de gas hacia el quemador
200, y una luz led que se enciende cuando el sensor 60 se ha desactivado y el usuario

entonces puede rearmar la valvula de gas 100 y volver al flujo de gas anterior.

La Figura 5 muestra una vista esquematica de una segunda realizacion de la disposicion
valvular 300 segun la invenciéon. En esta segunda realizacion el canal 14 de flujo de gas
reducido esta dispuesto en el cuerpo 10 de la valvula de gas 100, comunicando fluidicamente
el conducto de entrada 11 del gas con la camara 15. El resto de caracteristicas de la
disposicién valvular 300 son las mismas que las descritas en la primera realizacién,
mostrandose una situacion como la descrita en la Figura 4 de dicha primera realizacion de la

disposicioén valvular 300.

En las realizaciones de la disposicion valvular 300 descritas mas arriba, no es necesaria
ningun tipo de alimentacion eléctrica externa, ni ninguna unidad de control que realice una
gestion electronica sobre la valvula electromagnética 40, de forma que la disposicion valvular

300 es totalmente autébnoma.

La Figura 6 muestra una vista esquematica de una tercera realizacion de la disposicion
valvular 300 segun la invencion. En esta tercera realizacion la fuente de suministro eléctrico
50 de la valvula electromagnética 40 es la red eléctrica o es una fuente de alimentacion de
corriente continua, como por ejemplo una bateria, y dicha alimentacion eléctrica es continua
e instantanea. En funcién de la configuracion de la valvula electromagnética 40, esta
alimentacion eléctrica externa permite, por ejemplo, que la armadura movil 45, y por tanto el

miembro de cierre 41, se desplacen y abran el paso de gas 13 sin retardos.

La Figura 7 muestra en una vista esquematica una cuarta realizacion de la disposicion valvular

300 de la invencién que difiere de la realizacion de la Figura 1 en que ademas comprende un

temporizador 80. La funcién de este temporizador 80 es la de anular temporalmente la

seguridad ofrecida por la disposicion valvular 300 cuando, por ejemplo, en una realizacion de

dicha disposicién valvular 300 en la que el sensor 60 es un sensor de temperatura que detecta

una temperatura umbral, el usuario quiere cocinar con una alta potencia calorifica en el
11
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quemador 200. En este ejemplo, si la disposicion valvular 300 no comprende el temporizador
80, cuando se alcanza la temperatura umbral, la valvula electromagnética 40 deja de estar
alimentada eléctricamente, y el quemador 200 se alimenta con el flujo de gas reducido que
pasa por el canal 14. Dicha situacion se mantiene hasta que la temperatura detectada por el
sensor 60 esté por debajo de la temperatura umbral, y el flujo de gas en el quemador 200
vuelve al valor definido por el usuario antes de detectarse la situacion anémala. Con el
temporizador 80, y a requerimiento del usuario, se anula durante un tiempo predefinido la
reduccion del flujo de gas en el quemador 200, manteniéndose el flujo de gas definido por el

usuario con el actuador manual 20.

Para realizar dicha funcion, el temporizador 80 esta acoplado al actuador manual 20 de la
valvula de gas 100 de forma mecanica. En la realizacién mostrada, el temporizador 80 esta
dispuesto externamente a la valvula de gas 100, pero en otras realizaciones puede estar
integrado con dicha valvula de gas 100, estando dispuesto el temporizador 80 por ejemplo
concéntrico al actuador manual 20, y entre el mando 21 y el cuerpo 10. Estas diferentes
disposiciones permiten que dicho temporizador 80 se active cuando el actuador manual 20 se
pulse y se desplace axialmente. Por otro lado, dicho temporizador 80 comprende un contacto
81 eléctrico mediante el cual esta conectado eléctricamente con el circuito eléctrico 51,
estando en esta realizacién conectado en paralelo con el contacto 61 del sensor 60. De esta
forma, cuando el sensor 60 detecta la temperatura umbral se activa abriendo el contacto 61
el circuito eléctrico 51, y el usuario pulsa el actuador manual 20 activando el temporizador 80,

cerrando el contacto 81 dicho circuito eléctrico 51 durante un tiempo predeterminado.

En la disposicion valvular 300 mostrada en la Figura 7, el sensor 60 esta activado porque
detecta la temperatura umbral en el recipiente 70, y el circuito eléctrico 51 abierto, el actuador
manual 20 esta sin pulsar y por lo tanto el temporizador 80 no esta activado, estando
desconectado eléctricamente el temporizador 80 del circuito eléctrico 51. Asi, el paso de gas
13 esta cerrado, la valvula electromagnética 40 no esta alimentada eléctricamente, y el

quemador 200 esta alimentado con el flujo de gas reducido que pasa por el canal 14.

La Figura 8 muestra en una vista esquematica la disposicién valvular de la Figura 7, en donde

el sensor 60 esta activado, porque se entiende que todavia detecta la temperatura umbral y

el circuito eléctrico 51 esta abierto. En esta ocasion el usuario ha decidido intervenir pulsando
12
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el actuador manual 20, desplazandolo axialmente, abriendo el paso de gas 13 y activando el
temporizador 80, cerrando el contacto 81 eléctrico el circuito eléctrico 51. La valvula
electromagnética 40 esta alimentada eléctricamente y mantiene abierto el paso de gas 13, de
forma que el quemador 200 se alimenta con el flujo de gas que el usuario habia definido con

el actuador manual 20 regulando el elemento regulador 30.

La Figura 9 muestra en una vista esquematica la disposicion valvular de la Figura 7, en donde
tras la situacion de la disposicion valvular 300 mostrada en la Figura 8 y anteriormente
descrita, el usuario suelta el actuador manual 20 tras activar el temporizador, volviendo dicho
actuador manual 20 a su posicion original debido al resorte 22, y al estar la valvula
electromagnética 40 alimentada eléctricamente por el termopar 50 y con el paso de gas 13
abierto, el quemador 200 se sigue alimentando con el flujo de gas que el usuario habia
definido, hasta que finaliza el tiempo predeterminado definido en el temporizador 80, y el flujo

de gas en el quemador 200 sea reducido.

El temporizador 80 puede ser un retardador neumatico, que una vez pulsado y en funcion de
la salida de aire definida en el retardador, determina un tiempo predeterminado, o puede ser
un temporizador electrénico en el cual el pulsado del actuador manual 20 activa el
temporizador, disponiendo dicho temporizador de medios para determinar diferentes tiempos

predeterminados.
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REIVINDICACIONES

Disposicion valvular para un quemador de gas, que comprende
- una valvula de gas (100) manual que comprende un cuerpo (10) que
comprende un conducto de entrada (11) del gas, al menos un conducto de
salida (12) del gas adaptado para conducir el gas hacia el quemador (200),
y un actuador manual (20) para abrir o cerrar el flujo de gas a través de la
valvula de gas (100), y
- una valvula electromagnética (40) que comprende un miembro de cierre (41)
desplazable que permite abrir o cerrar un paso de gas (13) hacia el quemador
(200), estando alimentada la valvula electromagnética (40) a través de un
circuito eléctrico (51), y estando conectado el circuito eléctrico (51) a al
menos un sensor (60),
estando dispuesta la valvula electromagnética (40) en el cuerpo (10) de la valvula
de gas (100), estando acoplado el actuador manual (20) de la valvula de gas (100)
con un elemento regulador (30) de flujo de gas rotatorio comunicado con el conducto
de salida (12), estando configurado el actuador manual (20) de la valvula de gas
(100) para desplazarse axialmente para desplazar el miembro de cierre (41) de la
valvula electromagnética (40) abriendo el paso de gas (13), comunicando dicho paso
de gas (13) el conducto de entrada (11) y el elemento regulador (30), caracterizado
porque la valvula de gas (100) manual comprende un canal (14) de flujo de gas
reducido que comunica fluidicamente el conducto de entrada (11) con el elemento
regulador (30), comprendiendo el miembro de cierre (41) el canal (14) de flujo de
gas reducido, de tal manera que cuando el miembro de cierre (41) de la valvula
electromagnética (40) pasa a una posicion de cierre debido a una situacion anémala
detectada a través del sensor (60), el quemador de gas (200) sigue encendido con

el flujo de gas que pasa a través del canal (14).

Disposicion valvular segun la reivindicacion 1, en donde el circuito eléctrico (51) esta
conectado con una fuente de suministro eléctrico (50) y el sensor (60) abre el circuito
eléctrico (51) cuando se produce una situacion andmala impidiendo la alimentacion
de la valvula electromagnética (40) a través de dicha fuente de suministro eléctrico
(50).

Dispositivo valvular segun la reivindicacion 2, en donde la fuente de suministro

eléctrico (50) es un termopar dispuesto junto al quemador (200), siendo el flujo de

gas reducido que pasa por el canal (14) suficiente para que el termopar suministre
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corriente eléctrica a la valvula electromagnética (40) que permita desplazar el

miembro de cierre (41) y abra el paso de gas (13).

Disposicion valvular segun la reivindicacion 2 o 3, en donde la fuente de suministro
eléctrico (50) es la red eléctrica o es una fuente de alimentacion de corriente

continua.

Disposicion valvular segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que
comprende un sensor (60) que es un sensor de temperatura que se activa en funcion
de la temperatura alcanzada en un recipiente (70) dispuesto sobre el quemador
(200).

Disposicion valvular segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que
comprende un sensor que es un detector de ausencia de un recipiente (70) dispuesto

sobre el quemador (200).

Disposicion valvular segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que
comprende un sensor que es un detector de ausencia de personas en el entorno del

quemador (200).

Disposicion valvular segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde
la valvula de gas (100) manual esta configurado para abrir el paso de gas (13) y
mantenerlo abierto cuando el sensor (60) esta desactivado y el circuito eléctrico (51)

esta cerrado, cuando se desplaza axialmente el actuador manual (20).

Disposicion valvular segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que
comprende un temporizador (80) acoplado al actuador manual (20) de la valvula de
gas (100) y conectado eléctricamente con el circuito eléctrico (51), cerrando el
temporizador (80) dicho circuito eléctrico (51) y abriendo el paso de gas (13) durante
un tiempo predeterminado al desplazar axialmente el actuador manual (20), cuando

el sensor (60) se activa y abre el circuito eléctrico (51).
Disposicion valvular segun la reivindicacion 9, en donde el temporizador (80)
comprende un contacto (81) que se conecta eléctricamente al circuito eléctrico (51)

en paralelo con un contacto (61) del sensor (60).

Disposicion valvular segun la reivindicacion 9 o 10, en donde el temporizador (80)

15
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es un retardador neumatico.

12. Disposicion valvular segun la reivindicacion 9 o 10, en donde el temporizador (80)

es un temporizador electronico.
13. Aparato de coccion de gas que comprende al menos un quemador (200) de gas,

caracterizado porque comprende una disposicion valvular (300) segun cualquiera

de las reivindicaciones anteriores asociada con dicho quemador (200) de gas.
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