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Sposéb wytwarzania prowadnikéw szybowych w jednej operacii roboczq
Patent trwa od dnia 1 hpca 1957 r.

Wynalazek dotyeczy sposobu wytwarzania
réwnoleglowarstwowych prowadnik6w szybo-
wych, na przykiad debowo-sosnowych, uzywa-
nych do szybéw diwigowych, zwlaszcza w ko-
palniach.

Wytwarzanie znanych dotad prowadnikéw
tego rodzaju wymagalo stosowania dwuopera-
cyjnego zabiegu produkcyjnego. Zachodzila:
mianowicie konieczno$§é uprzedniego sprasowa-
nia czesci Srodkowej prowadnika, a nastepnie
w oddzielnej operacji doklejenia przy praso-
waniu w kierunku prostopadlym do poprzed-
niej sily prasowania bocznych $cian prowadni-
ka. Oprécz pracochlionnoéci przy- stosowaniu te-
go rodzaju sposobu zachodzily jeszcze trudno$-
ci i niedogodnosci w samym procesie klejenia,
co prébowano polepszyé przez stosowanie u-
lepszonych warunkéw klejenia prowadnika,
zwlaszeza stosujac spos6b klejenia opisany
w patencie nr 35226.

*) Wtadciciel patentu oswiadczyl, ze twoérca
wynalazku jest prof. dr Tadeusz Perkitny.

Stosowanie jednak nowego sposobu klejenia

..

jako takiego nie rozwigzato niedogodnoSci zwig- -

zanych z wytwarzamem tego rodzaju prowad-
nikéw.

Sposéb wedlug niniejszego wynalazku pozwa-
la na unikniecie tych niedogodno$ci i wyréinia
sie szczegblnym uktadem elementéw, skiadajg-
cych sie na wytjwarzany prowadnik szybowy
i stosowaniem sily nacisku tylko w jednym kie-
runku, przy czym w my$l wynalazku poszcze-
g6lne elementy uklada si¢ tak, by wiékna.prze-
biegaly prostopadle do osi prowadnika. Oprécz
tego stosuje sie wedlug wynalazku puste ka-
naly tak dobrane, by nieréwne - icifliwodci
drewna debowego i sosnowego zostaly wyréw-
nane tak, aby stopien sprasowania prowadnika
byt wszedzie réwnomierny.

Spos6b przeprowadzenia produkcji prowad-
nikéw szybowych uwidoczniono schematycznie
na rysunku, gdzie fig. 1 1 2 przedstawiajg co
najmniej dwuoperacyjdy znany sposéb wytwa-
rzania prowadnikéw, zak fig. 3—8 — prowad-
niki wytwarzane sposobém wedhig wynalazku
w jednej operacji. L '



Dotychezas wytwarzane prowadniki szybowe,
sktadajace sig z dwoch rozmakbrch rodzajow ele-
mentéw drewnigmych. wymagaly stosowani
nacisk6w w dwoéch do siebie prostopadiych kie-
runkach. W mys$l znanych tych sposob6éw, des-
ki debowe D: oraz Di1 i Ds trzeba bylo dotad
nakleja¢ na uprzednio przygotowany i skle-
jony §rodek prowadnika, a zatem stosowaé¢ dwie
oddzielne operacje robocze i oddzielnie dwa
kierunki prasowania.

Wedlug  wynalazku wytwarzanie prowadni-
k6w szybowych debowo-sosnowych, jak to u-
widoczniono na fig. 3—8 przeprowadza sie, skle-
jajac réwnoczeénie w jednej operacji robo-
czej i przy zastosowaniu jédnej sily prasowa-
nia P, co pozwala na zaoszczedzenie okolo po-
lowy czasu, jaki jest potrzebny dotychezas przy
dwuoperacyjnej produkcji.

Drewno sosnowe- jest jednak latwiej S$ciSli-
we niz drewno dgbowe, przeto przy klejeniu
w jednej operacji roboczej prowadnikéw,
przedstawionych na fig 3 i 4 o pelnym prze-
kroju pojawia sie trudno§¢ w uzyskaniu réw-
nomiernej grubosci, badZ w uzyskaniu réwno-
miernego ci$nienia, na przykiad w ‘sosnowych
i debowych partiach prowadnika,

Wedlug wynalazku trudno$ci te usuwa sie
przez zastosowanie pustych przestrzeni, jak to

przedstawiaja fig" 5—8, wedlug ktérych sze-

roko$é slupka sosnowego dobiefa .sie tak do
szerokosci stlupka dgbowego, jak Scisliwos¢
drewna sosnowego odpowiada $ciSliwoéci drew-
_na debowego. o ’

W my$l wynalazku w celu wzmocnienia de-
bowego stupka Dy przeciw sifom dazacym do
wgniecienia go w glab pusteJ przestrzem za-
warteJ w prowadniku, mozna Wedlug wyna-
lazku stosowaé wkladki sosnowe lub debowe
WS lub WD. Wkiladki te moga mieé widkna
drzewne, badz réwnolegle do osi prowadnika,
badz réwnolegte do samej osi wkiadki, to jest
w kierunku dzialania wspomnianych uprzednio
sit dazacych do wgniecenia slupka Ds.

Wedlug wynalazkuy, wktladki te mogg roz-
ciggaé sie na calej diugosci prowadmka, badz
tez byé osadzone w niektérych miejscach przy

odpowiednim dobraniu dtugoéci i odstepu wkla-
dek, jak to uwidaczniajg fig. 6 oraz fig. 5.

Wynalazek niniejszy dotyczy oczywiscie row-
niez prowadnikéw w ten spos6b wykonanych,
jednakze z innych gatunkéw drzew o takiej’
samej lub réznej S$cis§liwosci.

. Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania prowadnikéw szybo-
wych w jednej operacji roboczej, skladajg-
cych sie z rozmaitych gatunkéw drewna
o réznej Scisliwosci, na przykiad debowo-
‘sosnowych, znamienny tym, ze do ich wy-
tworzenia stosuje sie prostopadly do osi
prowadnika uklad przebiegu wildkien ele-
mentéw skladowych, przy czym podczas
sklejania stosuje sie na wytwarzany pro-
wadnik jednokierunkowy .nacisk.

2. Spos6b wedtug zastrz.© 1, znamienny t{ym,
ze do uzyskania réwnomiernej S$cisliwosci
rozmaitych rodzajéw drewna, tworzacych
prowadnik, odno$ne partie rozdziela sie od
siebie pusta przestrzenia zawartg w pro-
wadniku, przy czym szerokoé¢ stupka sos-
nowego i stupka debowego dobiera sie tak,
by przy dzialaniu na te slupki jednakowej
sity Sciskajacej, odksztalcenua ich byl
w przyblizeniu réwne. o

3. Sposob wedlug zastrz. 1, 2, znamienny tym,

ze S$ciane debowg prowadnika zabezpiecza
sie przed wgnieceniem do pustej przestrzeni
zawartej w prowadniku przez umieszczenie
jednej lub kilku wkladek o- przebiegu wi6-
kien réwnolegtym lub prostopadilym do osi
prowadnika.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1—3, mamienny'tyhi,

ze wkladki umieszcza si¢ na calej dlugoéci
prowadnika, badz tylko w niektérych miej-
scach przy odpowiednim dobraniu diugosei
i odstepu wkladek,
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