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Urzadzenie do rozdrabniania materialow roslinnych

1

Wynalazek dotyczy urzadzenia do rozdrabniania
materialéw ro$linnych, szczegélnie materiatu o
stosunkowo duzych kawalkach, zawierajace dwie
tarcze rozdrabniajagce obracane wzajemnie W
kierunkach odwrotnych i napedzane serwomoto-
rem. Pomiedzy powierzchnie rozdrabniajace ma-
terial dostarcza sie za pomocg przeno$nika zabie-
rakowego. Wynalazek oparty jest na sposobiz,
wedlug ktérego rozdrabniany materiat roslinny w
postaci kawatkéw poddaje sie rozdrabnianiu bez-
poérednio, to znaczy bez uprzedniego naparzania
lub gotowania. Rozdrabnianie moze przy tym od-
bywaé sie w trzech stadiach, z ktérych, co naj-
mniej pierwszy stopien moze by¢ przeprowadzony
w urzgdzeniu do rozdrabniania zgodnym z wyna-
lazkiem. .

Stwierdzono, ze rozdrabnianie rozwalkowanego
materialu w stosowanych dotychczas urzadzeniach
polgczone jest z pewnymi trudno$ciami, szczegél-
nie gdy rozdrabniany material nie moze byé prze-
noszony w strumieniu wody i dlatego wykazuje
on duza sklonno$é do tworzenia zatoréw, co w
znacznym stopniu zmniejsza predko$é rozdrabnia-
nia. Wynalazek pozwala na wyeliminowanie tej
niedogodnos$ci. Osigga sie to gléwnie dzieki zasto-
sowaniu przeno$nika, obracajacego si¢ w sposéb
znany z odpowiednio mniejszg predko$cia, niz
obracajgce sie tarcze rozdrabniajgce, i zaopatrzo-
nego w szczeline pier§cieniowa. W urzadzeniu we-
dlug wynalazku obie tarcze rozdrabniajgce osa-
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dzone sa na dwéch watach obrotowych, umiesz-
czonych wspélosiowo. Na jednym z waléw osa-
dzony jest przeno$nik zabierakowy.

Wynalazek jest blizej opisany w zwigzku z ry-
sunkiem, na ktérym przedstawiono, tytulem przy-
ktadu, urzgdzenie do rozdrabniania, przy czym
fig. 1 przedstawia urzadzenie w widoku z boku,
fig." 2—4 przedstawiaja urzgdzenie w przekroju

wzdluznym wzdluz odcinkéw A, B, C na fig. 1, .

fig. 5 przedstawia cze$¢ przeno$nika w czeScio-
wym przekroju podluznym, a fig. 6 — przeno$nik
wedlug fig. 5 w widoku od konca.

Na rysunku liczbg 10 oznaczono ramowg pod-
stawe urzadzenia, w ktdérej osadzone sg wspoi-
osiowo dwa waly 12, 14, wprawiane w ruch za
pomocg silnikéw 16 i 18. Wal 12 jest osadzony w
lozysku 20 i kombinowanym promieniowo — sto-
powym lozysku 22, ktorych zewnetrzne pierscienie
21 i 23 sg osadzone na tloku 26 serwomotoru 24,
ktorego tloki otaczaja koncentrycznie wat 12, lecz
z nimi nie obracajg sie. Na wolnym koncu watlu
12 jest zamocowana rozdrabniajgca tarcza 28. Dru-
gi wal 14 jest osadzony w podstawie ramowej 10
w kombinowanym promieniowo-stopowym lozysku
30 i w promieniowym lozysku 32. Na wolnym
kohcu walu 14 zamocowana jest rozdrabniajgca
tarcza 34, ktora podobnie jak tarcza 28 znajduje
sie w obudowie 36 otwartej od dolu. Obie tarcze
rozdrabniajgce sg zaopatrzone w znane segmenty
38, ktére tworza wspolpracujgce powierzchnie roz-
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drabniajace 40. Wat 12 jest wraz z tlokiem 26 osa-
dzony przesuwnie osiowo, podczas gdy wal 14
.unieruchomiony w osiowym kierunku w stosunku
do podstawy ramowej za pomoca lozyska 30.

Tlok 26 serwomotoru jest od strony zewnetrznej
zaopatrzeny w pierfcieniowe kolnierze 42 i jest
on przesuwany osiowo g uszczelniajaca podkladka
w komorze 44, znajdujacej sig w stalej obudowie
46 serwomotoru. Komora 44 ma na swych obu
koficach przewody wlotowe 48 i wylotowy 50 do
cieczy ci§nieniowej, na przyklad oleju. Gdy przez
przew6d 48 jest doprowadzona ciecz ci$njeniowa,
tlok 26 zostajé przesunjety na prawo, przy czym
ujmuje on wat 12 za ppérednictwem lozyska pro-
mieniowego 22. Zamocowana na wale tarcza 28
przesuwa sie w Kkierunku do tarczy 34 tak, ze
przechodzacy miedzy nimi rozdrabniany material
jest poddawany -tiacﬁskdwi powodujacym rozdrab-
nienie. Obie tarcze 28 i 34 sa obracane w prze-
ciwnych kierunkach. _

Przez wlgczanie lub wylaczanie przewodéw 48,
50 do obwodu Zrédia Srodka ci$nieniowego mozna
tarcze rozdrabniajgcq 28 przesungé w kierunku
do tarczy 34 lub odsunaé od niej i jednoczesnie
regulowaé w pewnych granicach wielko§é nacisku
tarcz i szeroko§é szczeliny miedzy nimi. Nie zo-
stale to uwidocznione na rysunku, poniewaz nie
dotyczy wynalazku i jest znane.

Nieprzesuwny osiowo wat 14 jest otoczony luz-
no z tulejowym przeno$nikiem 52 umieszczony
obok tarczy 34. Piasta 54 tej tarczy | zaopatraona
w segmenty mielgce tarczowa cze$é 56 sq osadzo-
ne wzajemnie osiowo tak, Ze koniec przeno$nika
52, znajduje sie wewnatrz tarczowej czeSci 56.
Przeno$nik 52 moze mieé ksztalt zmniejszajacy
si¢ klinowo w kierunku tai‘czy rozdrahniajgcej.
Obudowa 36 tarczy zawiera u géry otwoér 58 da
doprowadzania rozdrabnianych materialéw, na
przyklad kawalkéw drewna, przez lej 64 (fig. 1).
Przenoénik 52 jest od strony zewnetrznej zaopa-
frzony w Srubowy zabierak 6%, ktéry wystaje przez
otwér pod zewnetrzng czeicig tarczy 34. Tarcza
34 ma kilka ukoénie ustawionych lopatek 64, za-
_ apatrzonych w wystepy 53, umieszczanych miedzy
piasta 54 i czefciq 56. Sluig one jako zabieraki
materialu do doprewadzenia ge do szczeliny mig~
dzy powierzchniami tarcz 34, 28. Piasta 54 jest
zaopatrzona w wystepy lub zeby, rozmieszczone na
obwodzie, ktére maja za zadanie ulatwienie przej-
scia materialu z przenosnika 52 do przepustu- w
tarczy 34.

Przeno$nik 52 ma koncowa cze$¢ 66 o nieco
wiekszej §rednicy, osadzong przesuwnie na wspor-
niku 68, zamocowanym na stale na ramowej pod-
stawie 10.

Na koficowej czesci 66 jest zamocowany zebaty
wieniec 70, ktéry za pofrednictwem lancucha T2
jest polaczony w sposéb napedny z zebatym wien-
cem 73 silnika 74, znajdujacym si¢ w dolnej ezesci
podstawy ramowej; liczba obrotéw silnika jest
zmienna (fig. 1). Przeno$nik 52 moze by¢é napg-
dzany z odpowiednip mniejsza predkofecia, niZ
waly 12 i 14. Jezeli predkosé obwodowa przenos$ni-
ka jest rzedu 60 obr/min, to waly obracaja sig
z predkoscia rzedu 150 obr/min. Ma to istoine
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znaczenie ze wzgledu na kenijeczno§é przenosge-
nia stosunkowo duzych kawalkéw drewna za po~
mocg przeno$nika 52 i przeprowadgemia ich przez
przepust tarczy 34 bez obawy tworzenia sie zatoru
oraz zapewnienia cigglego i réwnomiernego zasi-
lania urzadzenia. Z drugiej za$§ strony jest wazne,
aby tarcze rozdrahniajace byly obracane ze sto-
sunkowo duzg predkoécia i mogly dokonaé wstep-
nego, zgrubnego - rozdrabniania rozwalkowanego

materiatu. ‘ o

Po obu stronach obudowy 36 i przeneénika 52
s3 ‘umieszczone znane dlawiki, 76, 78. Dlawik 78
jest umieszczony wewngtrz koficowej czeSci 66
przenos$nika. )

Po plerwszym zgrubnym rozdrobnieniu mate-
rialu poddaje sie go dalszemy mieleniu, co naj-
mniej w dwoch stadiach tak, aby uzyskaé kon-
cowy produkt w postaci wiagzek i widkien lub po-
jedyniczych wildkien lub tez ewentualnie rozdrob-
nionych poszczegélnych widkien. Drugie stadium
rozdrabniania mozna roéwniez przeprowadzi¢ w
wyzej opisanym urzadzeniu. Rozdrabniany mate-
rial moze byé doprowadzany do urzgdzenia réw-
niez w postaci zawiesiny. )

Urzadzenie przedstawione na fig. 5 i 6 rézni
sie od urzadzenia opisanego wyzej tym, ze $ru-
bowy zabierak 62 przenosnika 52 konczy sie w
pewnym odstepie od strony przeno$nika zasilajg-
cego, gdzie zastosowano lopatki 80, rozmieszczone
ukos$nie na obwodzie. Lopatki te zapewniajg wtas-
ciwy przesuw kawatkow drewna do szczeliny mie-
dzy tarczami rozdrabniajacymi.

Wpynalazek nie ogranicza sie tylko do przedsta-
wionego przykladu konstrukcji urzadzenia i moze
obejmowaé szereg odmian nie przekraczajgcych
jego zakresu. Na przyklad moze byé zastosowany
do obrébki parawej materialéw ro&linnych, jako
jeden ze stadium obrébki.. Obudowa 38 moze byé
calkowicie zamknieta tak, iz moze byé w niej
utrzymywane nadci$nienie cieczy luh pary.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie de rozdrabnjania materialéw ro-
§linnych, zwlaszcza duzyeh kawalkéw drewna,
zawierajace dwie obravajace si¢ w odwrotnych
kierunkach tarcze rozdrabniajace, napedzane
serwomotorem, pomigedzy ktére jest doprowa-
dzany rozdrabniany materiat za pomoca tulejo~
wega przeno$nika, zaopatrzonego w zabierak,
znamienne tym, ze zawiera oddzielny silnik
(74), sluzgcy do obraeania tulejowego przeno$§-
nika S$limakowego (52), osadzonego obrotowo
na wale (14) napedzanego z predkoscia znacz~
nie mniejszg, niz predko§é obrotowa rozdrab-
niajacej tarczy (34), ktéra jest zaopatrzona od
strony zasilajgcej w przepust pierScieniowy,
utworzony miedzy piasta (54) i obwodowa czes-
cig (56) tarczy.

2. Urzadzenie wediug zastrz. 1, znamienne tym,
#e rozdrabniajace tarcze (28, 34) sa zamocowa~
ne na eddzielnyeh walach obrotowych (12, 14),
przy ezym jeden z tych watéw (14) jest - oto-
czony obrotowo przenodnikiem §limakowym
(32).
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3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne ze zawiera uko$ne lopatki (64), rozmieszczone
tym, ze silnik (74), napedzajacy przéno$nik $li- w przepu$cie pierScieniowym tarczy (34), kto-
makowy (52) jest sprzezony oddzielnym walem re sluza jako zabieraki do przesuwania mate-
z napedowym silnikiem (18). rialu do szczeliny pomiedzy tarczami rozdrab-
4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—3, znamienne tym, niajgcymi.
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