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CZ 13297 U1

Trubkova tvarovana kovova rozpinka dilni vyztuze

Oblast techniky

Technické feSeni se tykd trubkové tvarované kovové rozpinky pro dilni vyztuze, uréené k za-
bezpedeni a zvySeni stability ocelovych vyztuZi dlouhych dilnich dél.

Dosavadni stav techniky

V soudasné dobg& se pro dlouhd dilni dila béZné pouzivaji rozpinky zhotovené z oceli, Zeleza
nebo slitin. Rozpinky spojuji obvykle dva sousedni vyztuzné komplety ocelové vyztuze po ob-
vodu dlouhého dalniho dila. Tyto rozpinky sestavaji zpravidla z podlouhlych t€les o rizném
prifezu a jsou na koncich opatfeny riznymi Gchytnymi prvky. Jsou to pevné wichyty, nebo ot-

vory, po jednom na kazdém konci rozpinky. Dal3{ soudasti téchto rozpinek jsou b&zné timeny k
uchyceni na profil dilni vyztuZe a upeviiovaci matice.

BéZznym typem je rozpinka podle CZ U1 3879 ve tvaru tyce, tj. podlouhlého dutého télesa, ktera
je na koncich zplostéla a opatfena na kazdém konci jednim upeviiovacim otvorem.

Dal$im b&Znym provedenim je rozpinka podle CZ Ul 5271. Rozpinka sestava z podlouhlého
ty8ového télesa s vnitfni dutinou, na koncich zplost€lého a opatfeného na této zplostélé asti na
jedné strané jednim upeviiovacim otvorem kruhového tvaru a na druhé strané dvéma upeviiova-
cimi otvory ovalného tvaru. Nevyhodou téchto rozpinek je, Ze v disledku jednoduchého upev-
néni na koncich rozpinky, pfipadné jednostrannym upevnénim tj. pfilehnutim ploché ¢asti roz-
pinky k &elni st&n& profilu dilni vyztuZe neni zaji$téna nezbytna stabilita diilniho dila, rozpinek
je tfeba upeviiovat dostateCny pocet, coZ zvySuje naklady i pracnost pfi hotoveni diilnich dél.
Nevyhodou kruhového tvaru upeviiovacich otvori je naroénost na presnost upevnéni.

Podstata technického feSeni

Vyse uvedené nedostatky do znaéné miry odstraiiuje trubkova tvarovana kovova rozpinka dilni
vyztuZze podle technického feSeni, jehoZ podstata spociva v tom, Ze je tvofena podlouhlym téle-
sem, které je na obou koncich zplostélé a nejméné jedna stfedni Cast zplosténi je vyhnutd do
tvaru kopirujici profil dilni vyztuze, pfiemZ zploSténi je opatfeno na obou stranach nejméné
dvéma prvnimi upeviiovacimi otvory a druhymi upeviiovacimi otvory pro timen. Vzdalenost
mezi prvnimi upevitovacimi otvory a druhymi upeviiovacimi otvory odpovida Sifce profilu dilni
vyztuze. Prvni upeviiovaci otvory a/nebo druhé upeviiovaci otvory jsou ovalné.

Rozpinka podle technického feSeni ma vyhodu v tom, Ze vyhovuje pro jakoukoliv vyztuz dtlnich
dél. Umoziiuji dosaZeni potiebné stability a pevnosti pouZitim stfedni ¢asti zplo§téni, ktera je
vyhnuta do tvaru kopirujiciho profil dilni vyztuze jako urcitého zdmku za pouZiti podstatné niz-
§iho po¢tu rozpinek ve srovnani se stdvajicim stavem. RovnéZ umoziiuje pfechod z pouzitych
béZnych rozpinek na rozpinky podle tohoto piikladného teSeni. PouZiti rozpinek pak pfinasi
Gsporu materialovych nékladd, sniZzuje naroky na dopravu, upravy, skladovani a manipulaci.

Pichled obrazkn na vykresech

Technické Fedeni je blize objasnéno pomoci vykresu, kde obr. 1 zndzoriiuje bo¢ni pohled na té-
leso trubkové tvarované kovové rozpinky upevnéné na dvou obloucich ocelové vyztuze dvéma
timeny a obr. 2 znézoriiuje pohled shora na téleso trubkové tvarované kovové rozpinky upevnéné
na dvou obloucich ocelové vyztuze dvéma timeny.

Priklady provedeni technického feSeni

Pfikladnym provedenim technického feSeni je trubkova tvarovana kovova rozpinka znazornéna v
boé&nim pohledu a pohledu shora v &4ste€ném fezu na piiloZzenych vyobrazenich. Rozpinka spo-
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juje dvé sekce - segmenty pripadné dilni ocelové vyztuze 5. Trubkova tvarované kovova rozpin-
ka dulnich dé&l, kterad je opatfena dvéma tfmeny 3 pro uchyceni na profil dilni vyztuze 5 je
tvofena podlouhlym télesem 1, které je na obou koncich zplostélé a obé stfedni ¢asti 2 zploSténi
jsou vyhnuté do tvaru kopirujici profil dilni vyztuze 5, pfiCemz zplosténi je opatfeno na obou
stranach dvéma prvnimi upevilovacimi otvory 4 a dvéma druhymi upeviiovacimi otvory 4' pro
tfmeny 3. Vzdalenost mezi prvnimi upeviiovacimi otvory 4 a druhymi upeviiovacimi otvory 4'

oy

trubkové tvarované kovové rozpinky odpovida §ifce profilu dilni vyztuZe 5.

Prvni upeviiovaci otvory 4 a druhé upeviiovaci otvory 4' trubkové tvarované kovové rozpinky
jsou ovalné.

Daliim ptikladnym provedenim technického feSeni je trubkova tvarovand kovova rozpinka spo-
jujici dv& sekce - segmenty piipadné dulni ocelové vyztuZe, u kterych je pouzito b&Znych rov-
nych rozpinek. Trubkova tvarovand kovova rozpinka ddlnich dél tvofi pfechod mezi b&Znymi
rozpinkami a rozpinkami se stfednimi ¢astmi 2 zplo$téni, ktera jsou vyhnuta do tvaru kopirujici
profil dilni vyztuZze 5. Rozpinka je opatfena alespoii dvéma timeny 3 pro uchyceni na profil
dtlni vyztuZe 5 a je tvofena podlouhlym télesem 1, které je na obou koncich zplostélé a jedna
stfedni ast 2 zplosténi je vyhnuta do tvaru kopirujici profil dilni vyztuze 5, pfi€emz zplosténi je
opatieno na obou stranich dvéma prvnimi upeviiovacimi otvory 4 a dvéma druhymi upevitova-
cimi otvory 4' pro timeny 3. Vzdalenost mezi prvnimi upeviiovacimi otvory 4 a druhymi upev-
tfiovacimi otvory 4' trubkové tvarované kovové rozpinky odpovida Sifce profilu dilni vyztuZze 5.

“Prvni upeviiovaci otvory 4 jsou kruhové a druhé upeviiovaci otvory 4' trubkove tvarované kovové

rozpinky jsou ovalné.

NAROKY NA OCHRANU

1.  Trubkova tvarovana kovova rozpinka dilnich dél, ktera je opatiena alespoil jednim tfme-
nem pro uchyceni na profil dilni vyztuze, vyznadujici se tim, Ze je tvofena pod-
louhlym télesem (1), které je na obou koncich zploStélé a nejméné jedna stfedni &ast (2)
zplo¥téni je vyhnuts do tvaru kopirujici profil dalni vyztuze (5), pfi¢emz zplosténi je opatieno na
obou stranach nejméné dvéma prvnimi upeviiovacimi otvory (4) a druhymi upevitovacimi otvory
(4" pro tfmen (3).

2.  Trubkova tvarovana kovova rozpinka podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze
vzdalenost mezi prvnimi upevilovacimi otvory (4) a druhymi upeviiovacimi otvory (4') odpovida

vy

Sifce profilu dilni vyztuZe (5).

3.  Trubkova tvarovand kovova rozpinka podle narokdi 1 a2, vyznadujici se tim,
Ze prvni upeviiovaci otvory (4) a/nebo druhé upeviiovaci otvory (4") jsou ovalné.

1 vykres
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