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Konstruktiewerkhuizen De Mets N.V.
Kloosterstraat 5

B-8701 Kachtem/Izegen

Belgia

Jatkuvasti toimiva esi- tai pddtepuristin levyjen, kuten lastu- ja
kuitulevyjen ja sen tapaisten valmistamiseksi. - Kontinuerligt
verksam fér- eller slutpress f6r framstdllning av skivor, sasom

spdn- och fiberskivor och dylika.

Tdmdn keksinndn kohteena on jatkuvasti toimiva esi- tai pddtepuristin
levyjen, kuten lastu- ja kuitulevyjen tai sen tapaisten valmistami-
seksi, jossa on kaksi pddllekkdin sovitettua, vaakasuorasti ja kes-
kenndn yhdensuuntaisesti sovitettujen monikulmiovalssien ympdri kier-
tdvdd pdatbntd levyhihnaa, jotka muodostuvat toisiinsa nivelletyistd
levyistd, Jjotka kummankin pddttémdn levyhihnan poikittain liikesuun-
taan ndhden kulkevilta reunoiltaan on varustettu puolisuunnikkaan tai
kolmion muotoisiksi muodostetuilla syvennyksilli ja ulxonemilla,
jolloin viereiset levyt on yhdistetty toisiinsa ainoastaan levyjen
sivupintojen kohdalla suunnilleen viereisten levyjen syvennysten syvyy-
teen laakeroitujen ohjausvipujen vdlitykselld, jolloin jokainen ulko-
nema vapaassa pddssddn ja jokainen syvennys pohjastaan on varustettu
taipeella, joista taipeista vastaavan pddttdmdn levyhihnan liikesuun-
nassa ndhtynd eteenpdin kulkeva levy puristimen tulokohdassa nojaa
taivesilmukoilla viereisen levyn avoimiin tapeisiin, jolloin ainakin
toinen pddtdn levyhihna on liikutettavissa ainakin osittain kdytettid-
villd, hydraulisten sylintereiden aikaansaamilla muutettavilla paino-
voimilla vaikutettavilla puristusteloilla, mahdollisesti my&skin
kdyttdmdlld ainakin toista monikulmiovalssia ja jolloin kumpikin p&ddtdn

levyhihna k&dsittdd pddttdmén terdshihnan.



Erddssd tdmdn laatuisessa tunnetussa puristimessa (vrt. saks. malli-
suojakuulutus 7 315 139) tdlld saavutetaan se, ettd levyjen ulkone-
miin vaikuttavat taivutusvoimat voidaan vastaanottaa helpommin,
puristustelat nojaavat aina hyvin viereisten levyjen liitoskohtien
kohdalla levyhihnoihin, puristusteloilla aikaansaatu ominainen
puristuspaine on alhaisempi kuin aikaisemmin, yksityiset levyt voivat
olla tehdyt oleellisesti ohuemmiksi, viereiset pultit ohjausvipuja
vhdistédvien pulttien vdlitykselld eivdt rasitu kdytdnndllisesti kat-
soen lainkaan ja pddttdmien levyhihnojen ja niiden ksdittidmien pddt-
tdmien terdshihnojen kiertonopeutta voidaan huomattavasti suurentaa

ilman, ettd esiintyy pddttdmien levyhihnojen heilahteluvaaraa.

Vaikka edelld mainittua laatua clevat pddttdmit levyhihnat ovat
osoittautuneet hyviksi, ilmenee, kun puristusteloihin aikaansaatu
paine pidetdidn pddasiallisesti muuttumattomana, ettd ylemmdn pddttd-
mdn levyhihnan pddttémien levyjen ainakin puolisuunnikkaan tai kol-
mion muotoiset ulkonemat tulevat kohottamaan pddttdmdn levyhihnan
kiertonopeutta jatkuvasti toimivan puristimen tuotoksen kohottami-
seksi huolimatta siitd, ettd pddtttmit terdshihnat kdsittdvdt padtto-
mdt levyhihnat aiheuttavat viivamaisia painumia puristettavaan rai-

naan, mikid ei ole toivottavaa.

Niinpd tdmédn keksinndn tehtdvdnd on estdd vaakasuorasti tulokohdalle
tulevien ylempien levyjen ulkonemien pdiden painuminen pddttdmdédn
terdshihnaan ja rainaan, jolloin pd&ttdmdn levyhihnan eri levyt kul-
kevat siis mahdollisimman tasaisesti vaakasuoraan. Tdmd tehtdva
ratkaistaan keksinndén mukaan siten, ettd tulokohtaan sovitettujen,
ylempddn pddttdmddn levyhihnaan vaikuttavien puristustelojen paine
on ohjattavissa pdidttomien levyhihnojen kiertdmisen aikana siten,
ettd pddttdmdn levyhihnan levyihin aikaansaadaan maksimipaine ai-
noastaan silloin, kun puristustelat vaikuttavat levyjen syvennysten

ja ulkonemien vdliselld kohdalla.

Tdlld pidetddn huolta puristimen tulokohdassa siitd, ettd jokainen
tuleva levy mahdollisimman nopeasti painetaan vaakasuoraan koska
kohdassa, johon on sovitettu pddttbmid levyjd yhdistdvat ohjausvivut

pddttbmddn levyhihnaan ei vaikuta kdyt&nnOllisesti katsoen mitddn

painetta.

Keksintdd seiitetddn ldhemmin viitaten kaaviolliseen piirustukseen.



Kuvio 1 esittii ylemmdn pddttdmdn levykuljettimen osaa siihen vaikut-

tavine puristusteloineen ja
kuvio 2 esittdd kaaviollisesti puristustelojen puristuksen kulkua.

Kuten kd8y selville, puristustelat 1, 2, 3, 4, 6, 7, 8 jne., joista
puristustelat 1 - 5 on sovitettu puristimen tulopuolelle ja puristus-
telat 6, 7, 8 jne. puristimen korkeapainepuolelle, jotka kuten
tavallisesti vaikuttavat p&ddasiallisesti muuttumattomalla paineella
alapuolella oleviin kdytettyihin levyihin 9, 10, 11, 12, 13 jne.

Ndin pd&ttOmén levyketjun liikesuunnassa 14 eteenpdin kulkevat ulko-
nemat 9', 10' ja 11' kddntyvdt alaspdin, kuten kuviossa 1 on esitetty
liioitellusti, mikd johtaa aikaisemmin vdistdmdttdmiin viivamaisiin
painautumiin rainaan. Toisiaan seuraavien pddttdmien levyjen 9 ja 10
nivelkohtien 15 ja 16 vA1lillid kumpaakin levyd yhdistdviin ohjaus-
vipuihin 17 vaikuttaa puristustela 1 samassa asemassa kuin ohjaus-
vivut 17 ovat levyn 10 takimmaisten ulkonemien takana. Koska levyyn
9, kuten on otaksuttu, ei vaikuta mikddn painelaite, eteenpdin kulke-
vat ulkonemat 9' ovat suunnatut enemmdn alaspdin kuin ulkonemat

10' ja 11'. Jos puristustela 1 nyt painettaisiin huomattavalla pai-
neella pddtdntd levyhihnaa vastaan, niin johtaisi tdmd levyn vield
suurempaan kaltevuusasentoon. Jos puristustelan 1 puristuspainetta
pienennetddn tai saatetaan arvoon nolla, levyn 9 kaltevuusasento
olisi pienempi. Tdmd suovitetaan keksinntn mukaan. Maksimipaine pddat-
témdn levyhihnan jokaiseen levyyn aikaansaadaan ainoastaan silloin,
kun puristustelat koskettavat levyn keskikohtaa. Téamén selvdksi te-
kemiseksi yksityisten levyjen nivelkohdat on varustettu samoilla
viitenumeroilla 15 ja 16. Jos siis yksi puristustela vaikuttaa, kuten
on laita puristustelojen 2 ja 4 tapauksessa levyn nivelkohtien 15 ja
le vdlilld, aikaansaadaan paine tdhdn levyyn. Heti kun puristustela
tulee nivelkohdan 16 l&heisyyteen, siihen vaikuttava paine laskee ja
tdmd paine tulee kohoamaan vasta sitten, kun puristustela tulee
nivelkohdan 15 l&heisyyteen. Tdmd kdy selville kuviosta 2. T&dllad
saavutetaan se, ettd levyt liikkuvat suhteellisen nopeasti vaakasuo-
raan ja levyn eteenpdin kulkevat ulkonemat nojaavat etummaisilla pdil-
148n eteenpdin kulkevaan levyyn. Luonnollisesti voi paineen jakautumi-
nen, joka aikaansaadaan puristusteloihin, sddtdd mydskin muuten kuin

on esitetty kuviossa 2, jota on pidettdvd ainoastaan selittdvdnd.



Patenttivaatimgg

Jatkuvasti toimiva esi- tai pddtepuristin levyjen, kuten lastu- ja
kuitulevyjen tai sen tapaisten valmistamiseksi, jossa on kaksi pdil-
lekkdin sovitettua, vaakasuorasti ja keskenddn yhdensuuntaisesti so-
vitettujen monikulmiovalssien ympdri kiertdvdd pddtdntd levyhihnaa,
jotka muodostuvat toisiinsa nivelletyistd levyistd, jotka kummankin
pdd . tdmin levyhihnan poikittain liikesuuntaan ndhden kulkevilta reu-
noiltaan on varustettu puolisuunnikkaan tai kolmion muotoisiksi
muodostetuilla syvennyksilld ja ulkonemilla, jolloin viereiset levyt
on yhdistetty toisiinsa ainoastaan levyjen sivupintojen kohdalla
suunnilleen viefeisten levyjen syvennysten syvyyteen laakeroitujen
ohjausvipujen vdlitykselld, jolloin jokainen ulkonema vapaassa pdds-
sddn ja jokainen syvennys pohjastaan on varustettu taipeella, joista
taipeista vastaavan pddttdmédn levyhihnan liikesuunnassa ndhtynd
eteenpdin kulkeva levy puristimen tulokohdassa nojaa taivesilmukoil-
la viereisen levyn avoimiin taipeisiin, jolloin ainakin toinen pddtdn
levyhihna on liikutettavissa ainakin osittain kdytettdvilli, hydrau-
listen sylintereiden aikaansaamilla muutettavilla painovoimilla
vaikutettavilla puristusteloilla, mahdollisesti my&skin kdyttdmdlla
ainakin toista monikulmiovalssia ja jolloin kumpikin pddtdn levy-
hihna kdsittdd pddttom&n terdshihnan, t unne t tu siitid, ettd
tulokohtaan sovitettujen, ylempddn paddttdmddn levyhihnaan vaikutta-
vien puristustelojen paine on ohjattavissa pdidttdmien levyhihnojen
kiertdmisen aikana siten, ettd pddttdmén levyhihnan (9, 10, 11) le-
vyihin aikaansaadaan maksimipaine ainoastaan silloin, kun puristus-
telat (1, 2, 3 jne.) vaikuttavat levyjen (9, 10, 11 jne.) syvennysten

ja ulkonemien v&liselld kohdalla.



Tatentkrav

Kontinuerligt arbetande for- eller slutpress for framstdllning av
skivor, sésom spin- och fiberskivor eller dylika, med tvd ovanpd var-
andra anordnade, omkring horisontellt och parallelt till varandra an-
ordnade polygonalvalsar lépande &ndldsa lamellband, vilka var for sig
bestdr av till varandra ledade plattor, vilks vid sina tvirs till
rirelseriktningen av varje lamellband 18pande kanter dro forsedda med
trapets— eller triangelformigt utformade urtagningar eller f&rspring,
nédrliggande plattor #ro bundns med varandra #ndast genom i omridet av
sidytorna till plattorna ungefér i djupet av urtagningarna hos ndrlig-
gande plattorna lagrade lédnkar, varje forspréng vid sin fria dnda och
varje urtagning vid sitt bas var for sig #Hro fdrsedda med en fals,
fran vilka i rérelseriktningen av motsvarande dndlsst lamelband sett,
den framfsrlspande plattan i inloppsomrédet av pressen med sina fals-
lappar stsder sig i Sppna falsarna hos efterfsljande plattan, varvid
minst det ena av de bdgge Endl¥sa lamellbanden genom minst delvis
drivbara, genom variabla tryckkrafter medelst hydraulikecylindrar in-
flytbars tryckvalsar, alternativt &ven genom drivning av minst en
polygonalvals dr rorligt, och varje #ndlsst lamellband &r omgiven av
ett dndlost st8lband, k &nnet e cknad didrav, att trycket av
de i inloppsomrddet anordnade pd det Gvre #ndldsa lamellbandet inver-
kande tryckvalsarna under omlopning av dndlésa lamellband &r styrbart
p4 sddant sdtt, att pd plattorna hos det #ndlosa lamellbandet (9, 10,
11) utsvas det maximala trycket #ndast d&, ndr tryckvalsarna (1, 2, 3
0osv,.) inverkar pd omrddet mellan urtagningarna och férspréngen hos
plattorna (9, 10, 11 osv,).
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