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Anwendungsgebiet

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum gleich-
méfigen Zumischen von Komponenten geringen Anteiles an
Zusatzstoffen zu einer Grundkomponente granulatformiger
Schiittgliter und eine dazu geeignete Vorrichtung. Eine
solche Vorrichtung ist vorzugsweise fiir das Zumischen von
Parbkonzentraten in Granulatform (lasterbatch) zu natur-
farbenen granulierten Thermoplast-Formmassen anwendbar.

Stand der Technik

Bekannte Losungen mit hoher Dosierleistung und relativ
grofiem Doslerbereich arbeiten kontinulerlich nach dem Ver-
fahren der direkten Dosierung in den Flilltrichter der Ver-
arbeitungsmaschines Sie sind dazu auf der Verarbeitungs-
maschine angeordnet. Dabei wird im Interesse der Einsparung
von Stellflédche die Belastung der Verarbeitungsmaschine in
Kauf genommen. \/éhrend das Scheibendosierverfahren bevor-
zugt Ilir pulverfirmige Komponenten zum Einsatz gelangt,
wurde mit DT-0S 2532184 bereits vorgeschlagen, fiir Einzel~
komponenten unterschiedlicher Form einem mechanischen Misch-
werkzeug mehrere Zellenradschleusen entsprechend der Kom-
ponentenanzahl vorzuschalten. Dabei wird das Dosierverhdlt-
nis liber die Dosierzeit der einzelnen Zellenradschleusen
geregelt. Die Beschickung des Dosierorgans erfolgt mittels
Saugluft. Die beschriebene Vorrichtung erfordert zu ihrer
Realisierung einen groBen vorrrichtungstechnischen Auf-
wand. Es ist eine hohe Stdranfdlligkeit zu erwarten, die
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besondere Anforderungen an Bedienung und Instandhaltung stellt.
Die Anordnung auf dem Fiilltrichter der Verarbeitungsmaschine
oberhalb der normalen Bedienhohe wirkt zusdtzlich erschwerend.

Ziel der Erfindung

Mit nachstehender Losung wird das Ziel verfolgt, fir das Zu-
mischen von granulatartigen Stoffen zu einer Grundkomponente,
die ebenfalls als Granulat vorliegt, ein einfaches und im
Dauerbetrieb betriebssicheres Verfahren zu entwickeln. Die
Vorrichtung soll einen geringen Aufwand fiir Bau und Unterhal-
tung ermdglichen und keine hohen Anforderungen an das Bedien-
personal stellen. Im Ergebnis ist mit niedrigem Aufwand ein
Mischeffekt der Ausgangskomponenten zu erzielen, der bei
nachfolgender Verarbeitung des Komponentengemisches im Plasti-
zlersystem einer Plastverarbeitungsmaschine vollkommen aus-
reicht.

Wesen der Erfindung

Die zulosende technische Aufgabe besteht in der Minimierung
der mechanischen Bauteile und der SteuergrsBSen fir die Ver-
wirklichung von Verfahrehsschrittenz die das bei der Granu-
latforderung iliblicherweise vorhandene pneumatische Forder-
system einbeziehen.

Bei der Losung dieser Aufgabe wurde gefunden, daB bei Dosierung
der Komponenten durch eine Zellenradschleuse und Fithrung des
Komponentensiromes iiber ein mechanisches Ablenkungsmittel.in
einer zwischen Dosiereinrichtung und Flilltrichter der Verar-
beitungsmaschine geschlossenen Saugfdrderstrecke auf eine
mechanisch wirkende Mischeinrichtung verzichtet werden kann.
Uberraschenderweise reicht der durch die Turbulenzen am Ab-
lenkungsmittel und anschlieS8end in.der Saugforderleitung ein-
tretende Mischeffekt fiir das Ziel der Erfindung aus, wenn

ein hinreichend langer ForderWeg von der Dosiereinheit zum
Filltrichter der Verarbeitungsmaschine gewdhlt wird. Demnach
besteht das erfindungsgemiilie Verfahren in der Anwendung einer
hermet isch geschlossenen Saugforderstrecke von mindestens
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2000 mm Lénge miteiner Forderleistung von 3 kg/min., wobei

die Komponenten mittels einer Zellenradschleuse dosiert,

durch ein Ablenkungsmittel im llaterialstrom vorgemischt und
das Komponenten~Luft-Gemisch in der Saugforderleitung gleich-
mélig vermischt werden. Dazu wird vorgeschlagen, die Vorrich-
tung als neben der Verarbeiltungsmaschine angeordnete Dosier-
einheit mit nur einem Materialaufgabetrichter und einer Zel-
lenradschleuse auszubilden. Der Trichter weist wenigstens

zwel dicht schlieflende getrennte Kammern fiir die Trennung

der Aufgabe von Zusitzen und der Grundkomponente auf. Wenig-
stens der den Zusatzstoffen zugeordnete Aufgabenbereich der
Zellenradschleuse 1st durch mindestens einen segmentfOrmigen
Schieber flir eine Kammervolumeniénderung ausgeriistet. Die
Stellung der Kammersegmente ist durch entsprechende Markie-
rungen am Zellengehduse fiir verschiedene Dosiervolumina
eichbar. Der Erfindungsgedanke besteht auBerdem darin, das
Ablenkungsmittel fir den llaterialstrom unterhaldb der Zellen-
radkemmersffnung anzuordnen und als Leitblech zur Vereinigung
der dosierten Komponenten vor einer Absaugkammer auszubilden.
Der fiir den Misch- und Fordervorgang notwendige Saugluftstrom
wird durch Schliefien einer Forderleitung jewells zwischen der
Dosiereinheit und dem Materialbunker der Grundkomponente baw.
dem Saugluftfordergeridt auf dem Filltrichter der Verarbeiltungs-
maschine hergestellt. Materialaufgabetrichter und Absaugkammer
der erfindungsgeméfien Vorrichtung sind durch eine weitere Saug-
luftleitung verbunden, wobei die Absaugkammer ein Ansaugventil
fir Fremdluft aufweist.

Ausfithrungsbeispiel

Die Erfindung wird nachstehend an einem Ausfiihrungsbeispiel
fir das Zumischen von 2 bis 20 % Volumenanteile Masterbatch
zu Standardmaterial eines grenulierten thermoplastischen
Werkstoffes anhand der Zeichnungen mit den Figuren 1 bis 3
erldutert, Dabel ist vorgesehen, fir die Beschickung des
Filltrichters einer Spritzgiefmaschine ein bekanntes Saug-
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fordergerdt mit Seitenkanalgeblése einzusetzen. In den Zeich-
nungen zeigen

Figs 1 die schematische Darstellung der geschlossenen
Forderstrecke

Fig. 2 einen senkrechten Schnitt durch die Dosiereinheit
einer erfindungsgemidBen Vorrichtung

Fig. 3 die vergrtBerte Schnittdarstellung des Dosierorganes

Die Anlage geméB Fig. 1 besteht aus einer Aufgabe- und Dosier-
einheit, die einerseits mittels der Misch- und Forderstrecke 16
mit dem Saugfordergerdt 1 und andererseits durch die Forder-
strecke 15 mit dem lMaterialbunker 3 verbunden ist. Der vom
Saugfordergerit 1 erzeugte Saugluftstrom nimmt innerhaldb des
geschlossenen Systems die granulatformige Grundkomponente

am Materialbunker 3 auf und scheidet sie im geteilten Material-
aufgabetrichter 4 oberhalb der Zellenradschleuse 7 ab. Der
Saugluftstrom wird durch Anordnung der Saugluftleitung 17
zwischen dem Materialaufgébetrichter und dem Absaugbehdlter 13
geschlossen, Die dosierten und vorgemischten Materialkompo-
nenten werden vom Absaugbehdlter aufgenommen und von dort in-
nerhalb der Saugleitung 16 vermischt und zur Verarbeitungsma-
schine gefordert.

Die Trennung des Materialaufgabetrichters in eine Kammer 5

fiir die Grundkomponentenaufgabe mittels Saugfdrderstrom und

in eine Vorratskammer 6 fiir die Farbstoffkomponente ist aus

Fig. 2 ersichtlich. Beide Kammern miinden in der Zellenrad-
schleuse 7, deren Zellenrad fiir die Dosierung durch den Motor 22
angetrieben wird. Dabei ist die Dimensionierung der Vorrats-
kammer 6 so gewdhlt worden, daB eine einmalige Fiillung mit
Farbkonzentrat filir einen 24-stiindigen Betrieb ausreicht. Die
vollmetrisch durch die Zellenradschleuse dosierten Komponenten
gelangen unter Schwerkraftwirkung auf das Leitblech 12, das durch
die Ablenkung der llaterialstrome einen Vormischeffekt hervor-
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ruft. Der Absaugbehélter 13 nimmt das vorgemischte Material
auf und weist ebenso wie der Materialaufgabetrichter 4 Fill-
standskontrollvorrichtungen auf. Der Absaugbehdlter 13 miin-
det in der Misch- und Saugforderstrecke 16 und ist auBer-
dem mit einem Ansaugventil 14 fiir Fremdluft ausgeriistet.

Die Dosierung fiir automatischen Betrieb wird wie folgt er-
reicht. Bei Uberschreiten des Materialpegels am Fiillstands-
anzelilger 18 wird die Zellenradschleuse 7 abgeschaltet. Ein
Einschalten bei minimelem Fillstand im Materialaufgabe-
trichter 4 verhindern die Fiillstandskontrolleinrichtungen 19
und 20. Bei Uberschreiten des zulidssigen Fiillstandes wird
mittels der Fiillstandskontrolleinrichtung 21 der Forder-
strom des geschlossenen Systems am Ansaugventil 14 unter-
brochen, um eine weitere Zufilhrung der Grundkomponente in
den Materialaufgabetrichter zu verhindern.

Am Dosierorgan nach Fige. 3 wurden zur Sicherung eines
schwingungsfreien Laufes der Zellenradschleuse 7 die Kammern
der Grundkomponente iiber die Kammerlénge zweckméBigerweise
getellt und um 450 versetzt angeordnet. Die Kammerm 9 der
Zusatzkomponente sind durch die Stellsegmente 10 iliber ein
Langloch 11 einzeln entsprechend dem Dosierverhdltnis ver-
stellbar. Uber eine Skala am Zellengehiuse ist eine repro-
duzierbare Einstellung gesichert.
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Er{indungsanspruch

1. Verfahren zum volumetrisch dosierten Iliischen gra-
nulatformiger Schiittgliter, die aus einer Grundkon-
ponente csowvie einer oder mehreren Zusatzkouponen-
ten mit Voluaenanteilen von 2 bis 10 % bestehen und
‘die durch eine Zellenradschleuse dosiert mittels
Saugluftforderung der Verarbeitungsmaschine zuge-
fiihrt werden, dadurch gekennzeichnet, dal der Do-
sier~, Misch- und ForderprozeB 1m Vakuum eines ge-
schlossenen vaugfordersystems erfolgte.

2. Verfahren nach .nspruch 1 dadurch gekennzeichnet,
daB das mittels eines an sich bekannten Saugforder-
gerates erzeugte Vakuum Uber einen Abgsaugbehillter
( 13 ) sowohl in den Vorratskammern ( 5 ) und ( 6 )
als auch am llaterialbunker ( 3 ) gebildet wird.

3. Vorrichtung zum Verfahren nach Pkt., 1. und 2. da-
durch gekennzeichnet, daB eine zus#tzliche Saug-
luftleitung ( 17 ) mit Ansaugventil zwischen Vorrats-
behdlter ( 5 ) und Lbsaugbehilier ( 13 ) die notwen-
dige Stromungsgeschwindigkeit der Grundkomponente
sichert.
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