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Podkladki, stuzace do sporzadzania
barwnych rastréw do kopiowania, sg u-
tworzone gléwnie z warstwy papierowej,
ktorej jedna strona jest pokryta war-
stewka metalu w celu zwiekszenia jasno-
§ci barwnego obrazu. Znane jest réwniez
pokrywanie warstwy metalu jedna lub kil-
koma powlokami z materialéw przepusz-
czajacych wode lub odbijajacych w celu
unikniecia ujemnego oddzialywania na sie-
bie metalu, drukowanych farb rastrowych
i emulsji. We wszystkich tych przypadkach
stosunek miedzy gruboscig papieru i me-
talu obierano tak, ze warstweg metalu wy-
konywano w postaci niezwykle cienkiej
warstewki, podczas gdy warstwe papiero-
wa stosowano wielokrotnie grubsza, two-
rzaca samoistna calosé.

Stwierdzono, ze podktadka, w ten spo-
s6b wykonana, jest wrazliwa na wplywy
zewnetrzne (np. temperature, wilgoé itd.),
poniewaz warstewka metalu poddaje sig
odksztalceniom grubszej warstwy papiero-
wej i odksztalca si¢ wraz z nig, a wigc
rozszerza si¢ lub kurczy.

Wynalazek niniejszy dotyczy podklad-
ki do barwnych rastréw do kopiowania,
ktéra jest zabezpieczona od oddzialywania
na nig elastycznych odksztalceri innych
jej czesci i przed sporzadzaniem rastru, a
przede wszystkim podczas tego zabiegu po-
zostaje zupelnie bez zmiany, wskutek cze-
go linie drukowane nie pacza si¢ i umozli-
wiaja dokladne pokrywanie z rastrowanym
negatywem,

~ W mysl wynalazku gléwna czesé skla-
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dowy podkladki stanowi zamiast warstwy
papierowej blaszka metalowa, wykonana

<z materialu o odpowjedniej twardoéci i

‘bard¥0 malym- wspélczynniku rozszerzal-
nosci, np. glinu i jego stopéw. Wspomnia-
na warstwa metalowa jest niezaleznym lub
samoistnym no$nikiem wszystkich dalszych
warstw, ktére w zwykly sposéb i w zwy-
klej postaci wykonania, jak réwniez w
zwyklej liczbie mozna nakladaé na prawa
i lewa strone tej warstwy.

A wiec warstwy, znajdujace si¢ np. po
prawej stronie blaszki metalowej, sktada-
ja si¢ z dwéch réznych grup, umieszczo-
nych miedzy blaszka metalowa i barwna
struktura rastra. Jedna z grup sluzy do
pokrywania metalu, a druga — do utwo-
rzenia podkladki odbijajacej. Metal po-
wleka si¢ najpierw warstwa materialu nie
przyjmujacego wody, np. woskiem lub in-
nym podobnym materialem majacym na
celu zapobieganie ewentualnej reakciji
metalu. Gdyby pierwsza warstwa okaza-
la si¢ zbyt ciemna lub zabarwiona, mozna
na nig nalozyé biala warstwe lakieru, np.
lakieru celulozowego lub innego materialuy,
ktéry zmienia zabarwienie pierwszej war-
stwy.

Po tej pierwszej grupie nastepuje dru-
ga grupa warstw, z ktérych najblizsza sta-
nowi wlaéciwa warstwe odbijajaca i jest
utworzona w znany sposéb, np. z zelatyny
barowej, podczas gdy warstwa nastepna
— z przezroczystego lakieru — zapobiega
przenikaniu farb rastrowych do warstwy
odbijajacej. Dopiero na tej czwartej
wzglednie trzeciej warstwie drukuje sie
nastepnie barwna strukture rastru (linie
itd.) i powleka sie ja emulsja.

Poniewaz kazdej warstwie wzglednie

kazdej grupie warstw przypada odrebne
zadanie do spelnienia, przeto mozna na
dluzszy czas przerwaé szkodliwe oddzialy-
wanie na siebie metalu, farb i emulsji i za-
pewnié niezawodne dzialanie rastru. Nie
ma przy tym znaczenia ta okolicznosé, ile
poszczeg6lnych warstewek bierze sie w
celu otrzymania jednej warstwy; ewentu-
alnie kazda grupe warstw lub obie grupy
mozna zastapi¢ jedng warstwa.

Na lewej (tylnej) stronie blaszki me-

talowej moze si¢ réwniez znajdowaé war-

stwa, wykonana np. z cienkiego papieru,
azeby podkladce odebraé potysk metalicz-
ny i usunaé szelest przy ukladaniu tych
podktadek jedna na drugiej. Zawsze jed-
nak przewaza wytrzymalosé metalu nad
odksztalceniem wszystkich warstw ochron-
nych, wskutek czego nie moga one spowo-
dowaé np. wypaczenia sie blaszki metalo-
wej. Poniewaz chodzi tu o niezwykle cien-
kie warstewki, wiec z reguly wystarcza,
gdy grubosé blaszki metalowej wynosi set-
ne cze$ci milimetra (np. 0,06 mm).

Zastrzezenie patentowe.

Podktadka do barwnych rastréw do ko-
piowania, zaopatrzona w warstwy ochron-
ne, znamienna tym, ze warstwy ochronne
sa umieszczone na blaszce metalowej o
malym wspétczynniku rozszerzalno$ci, np.
glinowej lub wykonanej ze stopéw glinu,
ktérej wytrzymaltosé na odksztatcenie
sprezyste jest wigksza od wytrzymalosci
wszystkich warstw ochronnych.

_ Franz Piller.
Zastepca: Inz. St. Pawlikowski,
rzeczaik patentowy.
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