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(57) KIVONAT

Az eljaras sordn a tobbrétegii lemez egy munkame-
netben torténg folyamatos elGillitdsdhoz a magkeve-
réket (24) egy megtdmasztva vezetett, rugalmas alsé
ragaszté féliara (16) szérjak, és ott a f6lia teljes szé-
lességére kiterjed6 sz6rdsi kipot képeznek, az also,
és egy szintén megtdmasztva vezetett rugalmas felsd
ragasztéfélia (30) kozott a magkeverék (24) anyagit
folyamatosan és egyenletesen egy ékalaki résen (40),
kozben els6 tomoritést végeznek, és egy meghatiro-
zott rétegvastagsdgot alakitanak ki. Az elGtomoritett
magkeveréket (24) tartalmazé ragaszt6félidkat (16,
30) osszeragasztjak a folyamatosan vezetett fedGsza-
lagokkal (46, 48), az igy kialakitott tobbrétegli szer-
kezetet tovabbi tomorités mellett sajtoljdk, felmelegi-
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tik, lehdtik, majd a tobbrétegli lemezt a végleges
mérere daraboljdk.

A berendezés a szalagok mozgdsiranyaban véve az
als6- és a felsG ragasztéfélia (16, 30) tekercseit (14, 28),
egy-egy szélesitbhengert (20) és a ragaszt6félidk (16,
30) terelGgorgdit (22), a magkeveréket (24) az alsé ra-
gasztéfélidra (16) egyenletesen felhordé6 adagoldt (36), a
ragaszt6félidk (16, 30) kozott behiizott magkeverék (24)
els6 tomoritéséhez egy bedllité belépési szoget (B) és 4l-
lithat6 ékalaku rést (40) képezd elsG eszkozt, az alsé ra-
gaszt6folidt (16) a tomoritS, ill. hizéhengerekig (42)
megtamaszté mésodik eszkozt, sajtolé és felmelegitd
harmadik eszkdzt, valamint a tobbrétegii lemezt végle-

ges méretre darabol6 késziiléket tartalmaz.
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A taldlmény tdrgya eljards és berendezés nehezen lang-
ra lobbané vagy éghetetlen tobbrétegii lemez eldallita-
sdra, amelynek egy Omleszthet6 éghetetlen toltGanya-
got €s kotdanyagot tartalmazé nem extruddlhaté mag-
keverékbdl 4ll6 magja, és kétoldalt a maggal rugalma-
san dsszeragasztott fedGszalagjai vannak.

Ismeretesek olyan tobbrétegii lemezek, amelyeknél
fémes vagy nemfémes feddrétegek a teljes feliileten
egy kotdanyag segitségével Ossze vannak ragasztva a
tilnyomdérészt szervetlen anyagbdl 4116 magrétegekkel.
A szervetlen és éghetetlen maganyagok rugalmatlanss-
guk miatt a mechanikai igénybevételekbdl vagy a fed6-
rétegek hGtdguldsabdl ad6dd deformécidkat nem tud-
jék felvenni. Ezért ezeknél a tobbrétegii lemezeknél
viszonylag gyakran fordul el rideg torés, vagy a réte-
gek szétvdldsa. A tdlnyomdrészt szervetlen anyagd
magréteggel rendelkez6 tobbrétegii lemezek éltaldban
nedvességre érzékenyek vagy nedvszivék, aminek ko-
vetkeztében a fémes fedGrétegek korrodalhatnak, kiilo-
ndsen alkalikusan reagdlé anyagok hasznélatakor. Ha a
szervetlen maganyagok nagyobb keménység(i dsvanyi
alkotérészeket vagy azbesztszdlakat tartalmaznak, a
forgacsoldssal torténd megmunkalds csak specidlis
szerszdmokkal lehetséges. A mechanikus megmunka-
ldst az drtalmas vagy mérgezd porképz6dés tovabb
neheziti.

A kismennyiségili szerves Osszetevst tartalmazé
anyagokat, pl. ragaszt6f6lidkat, szdmos orszdg szab-
vénya szerint az éghetetlen vagy legaldbb nehezen
léngra lobbané épitanyagok, ill. -elemek kozé lehet
sorolni. ‘

A szerves vagy tilnyomdrészt szerves anyagokbdl
4ll6 maganyagok ezzel szemben nem felelnek meg a
nehezen langra lobbanthat6sdg, ill. az éghetetlenség
kovetelményének, mivel tiiz vagy magas hSmérséklet
hatisira a szerves alkotérészek bomldsa miatt nagy
mennyiségben keletkeznek éghetd gazok.

Ismeretes, hogy szerves anyagok, foként miigyan-
tdk éghetSségét pl. nagymennyiségfi aluminiumtrihid-
roxid bedolgozds4val nagymértékben csokkenteni le-
het. Magas homérsékleten ugyanis felszabadul a vegyi-
leg megkotott viz, és erbteljes oltGhatdst fejt ki.

A DE-C3 2 842 858 sz. irat egy olyan tobbrétegii
lemezt ismertet, amelynek két fedSlemeze, valamint
szemcsés toltdanyag €s egy szokdsos kotbanyag keve-
rékébdl 4116 magja van. A mag nagymennyiségii szem-
csés toltdanyagot, elsGsorban aluminiumtrihidroxidot,
és kisebb mennyiségii kotGanyagot tartalmaz. A koto-
anyagtartalom a fedSlemezekkel hatdros feliiletektSl a
mag kozepe felé csokken, aminek kdvetkeztében sok
orszigban lehetséges az éghetetlen épitSelemek kozé
torténd besorolds.

A szervetlen toltGanyagot tartalmazé magkeverék
nem extrudélhatd, ezért ezeket a tobbrétegii lemezeket
szakaszosan allitjdk el6. Elszor a ragasztéval bevont
fed6réteget helyezik el, ezutdn rdszérjak, vagy mds
mddon hordjdk fel a maganyagot. Végiil felhelyezik a
ragasztéval bevont felsG fedréteget, és a tobbrétegii
lemezt melegitéssel, sajtoléassal és lehiitéssel a végleges
formdra hozzik.
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Gondos munkavégzés mellett sem alakithaté ki
egyenletes, pérusmentes ragasztoréteg, ami csokkenti a
korréziévédelmet. Ezenkiviil a berendezésnek a réteg-
képzést szolgald részei érintkezésbe keriilnek a raga-
dés komponensekkel, és ezért a réteg egyenetlen lesz.

Végiil a fémes feddrétegek és az dsvanyi kemény-
ségli magrétegek osszekotéséhez nem alakithaték ki
kellden nagy rugalmassdgy ragasztorétegek.

Célunk a taldlmédnnyal olyan eljirés és berendezés
létrehozésa, amelyek lehetvé teszik a nehezen langra
lobbané, ill. éghetetlen tobbrétegii lemezek el6allitasat
az eddigieknél Iényegesen egyszeriibben és gazdasigo-
sabban, amely tobbrétegii lemezek fokozottan korrd-
ziéalléak, tovabba a feddrétegek és a kemény magréte-
gek Osszekottetése kelld rugalmasséggal rendelkezik.

A Kkitiizott feladatot egy olyan eljdrassal oldjuk
meg, amelynél a tobbrétegli lemez egy munkamenet-
ben torténd folyamatos eldéllitisdhoz a magkeveréket
egy megtidmasztva vezetett, rugalmas als6 ragaszt6foli-
4ra szérjuk, és ott a félia teljes szélességére kiterjed6
szérési kdpot képeziink, az alsé, és egy szintén megtd-
masztva vezetett rugalmas fels6 ragasztéfélia kozott a
magkeverék anyagat folyamatosan és egyenletesen at-
hiizzuk egy ékalakd résen, kézben elsd tomoritést vég-
ziink és egy meghatdrozott rétegvastagsdgot alakitunk
ki, az elgtoméritett magkeveréket tartalmazé ragaszto-
félikat dsszeragasztjuk a folyamatosan vezetett feds-
szalagokkal, az igy kialakitott tobbrétegii szerkezetet
tovabbi tomérités mellett sajtoljuk, felmelegitjiik, le-
hiitjik, majd a tSbbrétegii lemezt a végleges mérere
daraboljuk.

A taldlmdny szerinti eljdrds lehetdvé teszi a nem ext-
rudélhat6 magkeveréket tartalmazé tobbrétegli lemezek
folyamatos gyértdsdt, ami mind a termelékenység, mind
a minGség szempontjabol jelentds eldrelépés. fgy az om-
leszthet, ill. nehezen foly6s, tobbé vagy kevésbé raga-
dés magkeverékek, amelyek pl. 60-95 tomegszdzalék
szervetlen toltGanyagot, és 540 tomegszdzalék kotd-
anyagot tartalmaznak, folyamatosan felvihetok az alsé
ragasztéfélia altal képzett mozgé feliiletre. Ez a felsd
mozg6 ragasztéf6lidval egyiitt egy pontosan kalibralt ré-
tegvastagsdgot hoz létre egyenletes anyagsiirfiséggel. A
ragasztérétegek kozotti kiszélesitett magréteg fedoszala-
gok vozé vihetd be. Ezéltal rugalmas Gsszekottetés kelet-
kezik a kikeményités utdn kemény mag és a fedGszala-
gok kozott, ahol a rugalmas Gsszekottetés a magkeményi-
téssel egyiitt jon 1étre. Ekzben a két ragaszt6f6lia kozott
elhelyezkeds kalibrilt magréteget a feliilr6l és alulrél
hozzdvezetett fedbrétegekkel egyiitt bevezetjiik egy fiits-
és hiitézéndval rendelkezd dtmeneti présbe, ahol a ra-
gasztéfélia és a mag egyidejtileg felolvad, ill. kikemé-
nyedik, és a prés nyomdsa alatt a magkeverék tovébb t6-
morddik. Mindezek folyamén optimdlis tapadds alakul ki
az Gsszes réteg kozott.

A magkeverék felhorddésa, ill. az ékalaki résbe tor-
ténd behiizds elGtt a ragaszt6félidkat elonydsen étve-
zetjiik egy 6nmagdban ismert, a szalag hizdsat szabd-
lyozé szerkezeten. Ennek eredményeként dllandé a f6-
lia feszitése, aminek nagy jelentGsége van a magkeve-
rék egyenletes behiizdsa szempontjibél.
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A taldlmény szerinti eljdras egy masik foganatosité-
si médjandl a fedGszalagokat az ékalaki rés eldtt, a
ragasztszalagokkal egyidejiileg vezetjiik be. Ebben az
esetben a fedGszalagok mér a magkeveréknek az alsé
ragaszt6félidra torténs felhorddsa, és a magkeveréknek
a ragaszt6f6lidk kozott torténd behiizdsa folyamdn egy
bizonyos védhatdst fejtenek ki.

A magkeverék bevezetését célszerfien gy szab4-
lyozzuk, hogy az elhaszndlt anyagot mindig pétoljuk,
és a teljes szélességben kialakitott szérasi halmot azo-
nos nagysagon tartjuk.

A magkeverck égésgitls, omleszthet toltGanyag-
ként, amely el6ny6sen 60-95 t6megszdzalékot tesz ki,
kiilondsen alkalmaz az aluminiumtrihidroxid, vagy a
magnéziumhidratkarbondt, amely felmelegités hatdsara
kémiailag kotott vizet és/vagy széndioxidot szabadit
fel, vagy a klé6rtartalmid miianyagokhoz az antimono-
xid.

Szerves kotGanyagként, amely el6nydsen a magke-
verék 540 tomegszizalékat teszi ki, a duroplasztok és
a termoplasztok egyarant hasznalhatok. A duroplaszok
a kikeményités utdn ridegen kemények vagy rugalma-
sak, a termoplasztok pedig a kikeményités utdn nem
vesztik el a rugalmassdgukat. Duroplasztszerii koto-
anyagokként elsGsorban a fenol-, poliuretdn- vagy poli-
izocianurdt-gyantdk haszndlhaték, amelyek csak kis-
mértékben éghetek és kevés fiistot fejlesztenek. Ter-
moplasztikus kotSanyagokként elsGsorban polietilén
alkalmazhatd.

Szervetlen kotSanyagként cementtej, gipsz vagy viz-
iiveg hasznélhatd. Szervetlen kétGanyaggal a fémes feds-
Gszalagokkal elldtott tobbrétegii lemezek a termoplaszti-
kus ragaszt6félidk ellenére gyakorlatilag éghetetlenek.

FedGszalagként elsGsorban fémek alkalmasak, pl.
aluminium, aluminiumétvézetek, vagy acél.

Az alsé ragaszt6fdliara szért magkeverék 4dllagit a
félia és a rdszort anyagbdl 4l16 kip alkotéja 4ltal bezart
szbggel (a tovdbbiakban szérdsi szog) jellemezziik,
amely t6bbek kozott a toltGanyag és a homogén médon
bekevert kotGanyag szemcséinek tulajdonsagaitsl, ill.
nagysagitol fiigg. Kisebb szérasi szoggel vagy folyds
pasztaszeril tulajdonsdgokkal rendelkez$ magkeverék-
nél az ékalaki résben kisebb els§ toméritést, mig a
nagyobb szérdsi szoggel rendelkezd magkeveréknél
nagyobb els tomoritést alkalmazunk. A Kisebb toméri-
tést az ékalaki rés meredekebb belépési szogével
és/vagy a rés hatdroléfeliiletei legaldbb egyikének ki-
sebb lekerekitési sugaraval érjiik el, a nagyobb tomori-
tést pedig laposabb belépési szoggel és/vagy a hatdro-
Ié6feliiletek legaldbb egyikének nagyobb sugardval. Ki-
sebb belépési szognél nagyobb a beszorulds veszélye,
kiilonosen nydlés, ragadés anyagoknal.

Ebben az 6sszefliggésben utalunk arra, hogy a mag-
keverék az adagol6 elhagydsa utin médr nem Kkeriil
kozvetlen kapcsolatba a géprészekkel.

A taldlmdny szerinti berendezés a szalagok moz-
gasiranydban véve az als6- és a fels6 ragaszt6félia
tekercseit, egy-egy szélesitGhengert és a ragaszt6félidk
terel6gorgdit, a magkeveréket az alsé ragaszt6f6lidra
egyenletesen felhordé adagoldt, a ragaszt6f6lidk kozott
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behizott magkeverék els6 tomoritéséhez egy bedllité
belépési szoget és dllithaté ékalaki rést képezd elsd
eszkozt, az alsé ragaszt6féliat a tomoritd, ill. hizéhen-
gerekig megtdmaszté mdsodik eszkozt, sajtold €s fel-
melegits harmadik eszkozt, valamint a t6bbrétegii le-
mezt végleges mérere darabol6 késziiléket tartalmaz.

A berendezés egy elonyos kiviteli alakjdndl az éka-
lakd rést bedllits elsd eszkoz egy forgathatd, kerek,
ovdlis vagy hdrom-hatszogleti rétegezGgerenda,
amelynek hosszanti élei szogletes keresztmetszeténél
elonyosen kiilonbozd sugdrral le vannak kerekitve,
vagy legaldb egy lekerekitett keskeny hosszanti oldal-
lal rendelkez0, forgathaté rétegeztlemez és egy lénye-
gében vizszintesen elhelyezett felhord6asztal, tovabba
a rétegezdgerenda, ill. a rétegezblemez és/vagy a fel-
hordéasztal fiiggdlegesen éllithaté és forgathatS, bar-
mely poziciGban rogzithetS, és a rétegezGgerendanak,
ill. a rétegez6lemeznek és a felhorddasztalnak a ragasz-
t6félidkkal érintkezd csdszofeliiletei egy csiszoréteg-
gel, el6nyosen tetrafluoretilénnel vannak bevonva.

Egy tovabbi elGnyds kiviteli alaknal a belépési szo-
get és az ékalaki rést beallito elsd eszkozt tart6gorgok-
bol, tovabbitgorgokbol, tamaszt6gorgokbsl, és az
ékalaki rést alkotd, cserélhetd adagologorgdkbdl 4llé
elrendezés, amely gorgbk egyenként fiiggblegesen és
oldalirdnyban 4llithatok, és elonydsen egymadssal érint-
kezve hajthatdk. Az dllithatésag kovetkeztében az éka-
lakd rés szélessége az adagolGgorgbk dtmérdje 4ltal
meghatdrozott lekerekitési sugdrral és a belépési szog-
gel sziikség szerint valtoztathat6. Az egymadssal érint-
kez6 gorgdk koziil egynek-egynek sajat hajtdsa van, a
tobbi pedig ezektOl stirlédés Gtjdn kapja a hajtést.

Célszeriien kozvetleniil az ékalaki rés utdn a magke-
veréket tovabb tomorits két hajtott eltomoritd henger
van elhelyezve, amelyek el6nydsen a hajtas nélkiil tovdb-
bit6gorgdkon 4t a tartGgorgbkkel, a timaszt6gorgdkkel és
az adagol6gorgdkkel vannak hajtékapcsolatban.

El6ny0s tovdbbd, hogy az als6 ragaszt6foliat meg-
tdmaszté méasodik eszkoz szorosan egymds mellett el-
helyezett vezetogorgdket és/vagy felhordé- ill. csiiszd-
asztalt tartalmaz, amelyek elonydsen politetrafluoreti-
Iénnel vannak bevonva.

Végiil egy mdsik el6nyos kiviteli alaknél a sajtolé
és felmelegitd, elonyosen hdntartdsra és lehiitésre is
alkalmas harmadik eszk6z dtmend présként, célszertien
kettSs szalagprésként van kialakitva.

A taldlmény szerinti eljdrdssal és berendezéssel az
elonyosen fémes feddszalagokkal ellatott, folyamato-
san kikeményitett magrétegek Sregedés- és idGjarasallé
tobbrétegii lemezekké egyesithetdk, amelyek eghetet—
lenek, ill. nehezen lobbannak ldngra.

Az eljéras és a berendezés lehetové teszi még
~ a termoplasztikus és a duroplasztikus rétegek szo-

kdsostdl eltérd, egyidejii feldolgozasit és egyesité-

sét,

— dlland6 vastagsdgi és siirliségli réteg kialakitdsat
egy nem plasztikus anyag erds tomoritésével, egy
belépési szoggel és legaldbb egy lekerekitési sugar-
ral meghatdrozott ékalaki résben,

~ a kemény, rugalmatlan magrétegek, és a magréte-
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geknél nagyobb linedris hdtiguldsi egyiitthatéval

rendelkez viszonylag rugalmas fémrétegek kozotti

id6jarasall6 Gsszekottetést, és

- afémes fedGszalagok védelmét az oldalrél behatold
folyadékok 4ltal okozott korréziGval szemben a ra-
gaszt6félidval megvaldsitott pérusmentes réteg se-
gitségével.

A taldlmanyt a tovdbbiakban kiviteli példék és raj-
zok alapjan ismertetjiik részletesebben, amelyeken az
1.4bra: a nehezen ldngra lobband, ill. éghetetlen
tobbrétegti lemezek folyamatos elGéllitdsdra
szolgdl6 berendezés vizlata, a

az 1. dbra szerinti berendezés egyik véltozata-
nak nagyitott részlete, a

egy rétegezdgerenda oldalnézete, a

egy rétegezGlemez oldalnézete, az

az 1. 4bra szerinti berendezés egy tovibbi
véltozatdnak nagyitott részlete, és a

6.4dbra: a tobbrétegii lemez keresztmetszete.

Az 1. dbrén lithaté berendezés lényeges alkatrészei
a 10 alapzaton és a 12 talplemezen helyezkednek el.

Az alsé 16 ragaszt6folist az als6 14 tekercsrdl te-
kercseljiik le, és a 18 hizasszabalyozén, a 20 szélesits-
hengeren és a 22 terel6gorgdn 4t nagyjabdl vizszintes
helyzetben a homogén 24 magkeverék bevezetési he-
lyére vezetjiik. Ennek kdrnyezetében az alsé 16 ragasz-
t6félia és a 26 felhord6asztalon csuszik.

A felsé 30 ragasztéféliat egy fels6 28 tekercsrol
vessziik le, és a 18 hizdsszabdlyozén, a 20 szélesitd-
hengeren és a 32 terelGgorgdn 4t a 34 rétegez6gerenda,
ill. a 35 rétegezGlemez koriil vezetjiik.

Az automatikus miikodésii 36 adagolé folyamato-
san vagy kis adagokban juttatja a 24 magkeveréket az
alsé 16 ragasztéfélidra. A 36 adagol6t a 38 szillit6ve-
zetéken 4t tapléljuk.

A 26 felhordGasztal és a 34 rétegezGgerenda, ill. a 35
rétegezblemez egy ékalaku 40 rést (3. dbra), amely az al-
s6 16 ragaszt6fdlia és a felsG 30 ragasztéfélia kozott
meghatdrozza a 24 magkeverék rétegvastagsdgat.

Két 42 hiz6henger hiizza 4t a 16, 30 ragaszt6f6lis-
kat az ékalaki 40 résen, és ekdzben behiizza az om-
leszthetd 24 magkeveréket, valamint végrehajtja ennek
elsS tomoritését a 40 résben. Egy tovabbi tomoritésre
keriil sor a 44 el5tomorit hengerek kozott.

A 42 hdz6hengerek koriil van vezetve egy felss 46
feszitOszalag és egy alsé 48 fedGszalag, amelyek a 16,
30 ragasztofolidkkal elldtott 24 magkeverékre nyo-
médnak, és ekbzben a magkeverék ismét tomorodik.

Ez a folyamatos réteges szerkezet elszor az 50 el6-
melegiton halad 4t, majd az 52 véddfélia tekercseivel el-
l4tott 51 4llvanyon, és az 54 papirszalag tekercseivel el-
latott 53 allvanyon keresztiil az 56 kettGs szalagprésbe
keril. Itt az elStomoritett 24 magkeverékbdl, a 16, 30 ra-
gaszt6folidkbol, a 46, 48 fedGszalagokbdl, az 52 védo6-
1idkbél és az 54 papirszalagokbél 4116 réteges szerkezetet
sajtoljuk, felmelegitjiik, hontartjuk, lehiitjiik és végiil az
56 kettSs szalagprés utdn a végleges méretre daraboljuk.
Természetesen a 46, 48 fedGszalagok tovdbb fed6réteg
nélkiil is maradhatnak, vagy csak az 52 védofélidval
vagy az 54 papirszalaggal ldthatck el.

2. dbra:

3. dbra:
4. dbra:
5. abra:
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A 2. 3bréan a 16, 30 ragaszt6félidk vezetése lathaté
az ékalaki 40 résig (3. dbra), amelyet az A hosszten-
gely koril elfordithaté 34 rétegezGgerenda és a 26
felhordbasztal hatdrol, amely fiiggSlegesen dllithatéan
és billenthetden is kialakithat6. A 14, 28 tekercsekrdl
levett 16, 30 ragaszt6folidkat az itt részletesebben dbra-
zolt 18 hiiz4sszabdlyozén vezetjiik 4t. A 16, 30 ragasz-
t6foliat az 58 nyomdéhenger szoritja az 59 hajtéhenger-
re. A szalaghtizds ingadozdsit a 60 lengShenger egyen-
liti ki. Jelen esetben a 18 hizdsszabdlyoz6k még egy,
ill. hdrom 62 terelGgorgst tartalmaznak.

A 16, 30 ragaszt6folidk kozott, amelyek a 24 mag-
keverék felhordasi helyén még nem fejtenek ki ragasz-
téhatdst, az ékalakd 40 résen dthizott, és elsG izben
tomoritett 24 magkeveréket a 44 el6tomoritd hengerek
ismét tomoritik, és az 1. dbrdn lathaté 64 nyil irdnyd-
ban tovabbitjak.

A 66 4llvanyra szerelt billenthetd és fiiggdlegesen
dllithaté 26 felhordbasztal raszterszertien elhelyezett
nyomé- és hiizécsavarokkal a 68 tart6lapra van szerel-
ve. Ezekkel a nem dbrédzolt nyomé- és hiizécsavarokkal
a 26 felhorddasztal teflonnal bevont feliilete a 68 tartd-
laphoz képest néhéany tized milliméterrel 4llithatd. Ez-
4ltal a 26 felhorddasztal feliiletének kisebb egyenetlen-
ségei kiegyenlithetok.

A 3. dbrdn nagyitva lithaté a négyzetkeresztmet-
szetii, az A hossztengely koriil elfordithatd, és fiiggtle-
gesen dllithaté 34 rétegezdgerenda. A 35 rétegezdge-
renda koriil vezetett fels6 30 ragasztéfolia a f belépési
szoget alkotd teflonbevonatii 70 oldalfeliileten csuszik.
A 3. dbrdn nem jelolt 26 felhord6asztalon csisz6 alsé
16 ragaszt6félia vizszintesen halad.

A 34 rétegezbgerenda hosszanti élei kiilonbozd 1,
I, I3 és 14 sugdmral le vannak kerekitve, ahol r; a
legkisebb, és r4 a legnagyobb sugdr.

Szintén egy A hossztengely koriil elfordithato, és
fiiggblegesen 4llithaté 35 rétegezlemez ldthaté a 4.
abrdn. Az egymassal nem pdrhuzamos 70 oldalfeliile-
tek egyike a 3. dbrinak megfelelGen elhelyezett 35
rétegezblemeznél a P belépési szoget alkotja. A nem
pérhuzamos 70 oldalfeliileteknek kdszonhetGen a 35
rétegezdlemeznél kiilonbozo ry, ry sugart lekerekitések
vannak kialakitva, amelyeknek ugyanaz a szerepiik,
mint a rétegezGgerendandl.

Természetesen olyan kiviteli alak is lehetséges,
amelynél a rétegezblemez 70 oldfalfeliiletei parhuza-
mosak és/vagy csak egy lekerekités van kialakitva.

A 34 rétegezdgerenda — tomor vagy vastagfald iire-
ges testként kialakitva — masszivabb, mint egy 35 réte-
gezblemez, de a fellépd erbket ez is szinte deforméci6-
mentesen felveszi. ~

Az 5. dbrén a 24 magkeveréknek a 16, 30 ragaszto-
folidk segitségével torténd behizdsinak egyik valtoza-
ta lathat6. Az ékalaki 40 rést két 72 adagol6gorgd
alkotja, amelyek kozott végbemegy a 24 magkeverék
elsd tomoritése. A P belépési szoget (3. dbra) a 74
tdmaszt6gorgdk hatdrozzdk meg. Az alsé 16 ragaszt6-
folia két, a felsé 30 ragaszt6félia pedig hirom 74
tdmaszt6gorgdn halad at.

A 76 tart6gorgdk megtamasztjdk a 72 adagolGgor-
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goket és a 74 tdmasztégorgbket, és a hajtott 44 el6to-
moritett hengerekrl a 78 tovabbitégorgkon dtvett for-
gatonyomatékot tovabbadjak.

Az automatikusan egyenletesen adagolt 24 magke-
verékbl 4ll6 kipalakd halom az alsé 16 ragaszt6f6lian
helyezkedik el, amelyet a szorosan egymds mellett levs
80 vezetogorgGk tdmasztanak ald.

Az ékalakii 40 rés utdn az egyszer mdr tomoritett, a
16, 30 ragaszt6f6lidk kozott ethelyezkedd 24 magkeve-
rék a 82 csiszéasztalon a 44 el6tomorits hengerek
kozé keriil, ahol mdsodszor is tdsmorodik. A 84 vezets-
gorgbk egy mésodik sorozatdn 4t a szalag a 64 nyil
irdnydban a berendezésnek az 1. dbran ldthatd tovabbi
részei felé mozog.

Az 1-5. dbrakon lithaté, hogy a 24 magkeverék
kizar6lag a 16, 30 ragaszt6f6lidval 4ll érintkezésben, és
semmilyen beépitett alkatrészt nem érint. Ez 1ényege-
sen hozzdjdrul a berendezés iizembiztonsdgshoz &s
egyszerii karbantartisahoz, mivel a ragadés magkeve-
rék nem rakddhat le a hengerek és gorgok feliiletén.

A 6. dbrin részlegesen dbrizolt 86 tobbrétegii le-
mez a 46, 48 feddszalagokkal rugalmasan dsszeragasz-
tott, az erdsen tomoritett, kikeményitett 24 magkeve-
rékbdl 4116 magréteget mutatja. A 46, 48 fedGszalagok
az 52 védofolidkkal vannak elldtva. A ragasztiszalagok
itt mdr kiilon nem ldthaték.

SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Eljards nehezen langra lobband vagy éghetetlen
tobbrétegii lemez elGallitdsdra, amelynek egy dmleszt-
hetd éghetetlen toltGanyagot és kGtGanyagot tartalmazé
nem extruddlhat6 magkeverékbdl 4ll6 magja, és kétol-
dalt a maggal rugalmasan sszeragasztott fedGszalagjai
vannak, azzal jellemezve, hogy a tébbrétegfi lemez (86)
egy munkamenetben torténd folyamatos elallitisdhoz
a magkeveréket (24) egy megtdmasztva vezetett, rugal-
mas alsé ragaszté folidra (16) szérjuk, és ott a folia
teljes szélességére kiterjed sz6rési kipot képeziink, az
alsd, és egy szintén megtdmasztva vezetett rugalmas
fels6 ragasztofélia (30) kozott a magkeverék (24)
anyagét folyamatosan és egyenletesen 4thizzuk egy
€kalakd résen (40), kozben els6 tomoritést végeziink,
és egy meghatdrozott rétegvastagsdgot alakitunk ki, az
¢l6tomoritett magkeveréket (24) tartalmazé ragaszto-
folidkat (16, 30) osszeragasztjuk a folyamatosan veze-
tett feddszalagokkal (46, 48), az igy kialakitott tobbré-
tegll szerkezetet tovdbbi tomorités mellett sajtoljuk,
felmelegitjiik, lehitjiik, majd a tobbrétegii lemezt a
végleges mérere daraboljuk.

2. Az 1. igénypont szerinti eljiras, azzal jellemezve,
hogy a letekercselt ragaszt6f6lidkat (16, 30) allandé
féliafesziiltséget biztosité hiizdsszabilyozén (18) ve-
zetjiik &t.

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti eljards, azzal
jellemezve, hogy a ragasztéfélidkat (16, 30) és a fedd-
szalagokat (46, 48) egyszerre vezetjiik be.

4. Az 1-3. igénypontok barmelyike szerinti eljards,
azzal jellemezve, hogy a magkeveréket (24) az ékalaku
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rés (40) el6tt automatikusan a felhasznéldsnak megfe-
lelGen adagoljuk.

5. Az 1-4. igénypontok barmelyike szerinti eljards,
azzal jellemezve, hogy 60-86 tomegszazalék szervet-
len t6ltGanyagot, és 5-40 tomegszédzalék szerves vagy
szervetlen kotGanyagot tartalmazé magkeveréket (24)
alkalmazunk, eldnydsen szemcsés, vagy pasztaszeril
formdban, és fémbdl vagy nehezen langra lobbané mii-
anyagbdl 4116 fedSszalagokat (46, 48) ragasztunk fel.

6. Az 1-5. igénypontok barmelyike szerinti eljdrds,
azzal jellemezve, hogy kis szérdsi szoggel vagy folyé-
kony pasztaszerii tulajdonsdgokkal rendelkezd magke-
veréknél (24) kisebb mértékii, nagyobb szérdsi szoggel
rendelkez6 magkeveréknél pedig nagyobb mértékii el-
s tomoritést alkalmazunk, ahol a kisebb tomoritést az
ékalakui rés (40) hatdrolé6feliileteinek meredekebb belé-
pési szogével (B) és/vagy legaldbb egy kisebb lekereki-
tési sugardval (r,, r,), a nagyobb tomoritést laposabb
belépési szoggel (B) és/vagy legaldbb egy nagyobb
lekerekitési sugdrral (r3, ry) valdsitjuk meg.

7. Berendezés az 1-6. igénypontok barmelyike sze-
rinti eljards foganatositdséra, azzal jellemezve, hogy a
szalagok mozgdsirdnydban véve az als6- és a felsd
ragasztéfolia (16, 30) tekercseit (14, 28), egy-egy szé-
lesitGhengert (20) és a ragaszt6folidk (16, 30) tereld-
gorgdit (22), a magkeveréket (24) az als6 ragaszt6f6li-
4ra (16) egyenletesen felhord6 adagolét (36), a ragasz-
t6folidk (16, 30) kozott behiizott magkeverdk (24) elso
tomoritéséhez egy bedllité belépési szoget (B) és allit-
hat6é ékalakd rést (40) képezG elsS eszkozt, az alsé
ragaszt6folidt (16) a tomoritd, ill. hiz6hengerekig (42)
megtdmaszté mésodik eszkdzt, sajtolé és felmelegitd
harmadik eszkozt, valamint a tobbrétegii lemezt (86)
végleges méretre darabol6 késziiléket tartalmaz.

8. A 7. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy az ékalakii rést (40) bedllité elsd eszkoz
egy forgathat6, kerek, ovilis vagy hdrom-hatszdgletii
rétegezbgerenda (34) amelynek hosszanti €lei szogle-
tes keresztmetszeténél elGnydsen kiilonboz6 sugérral
(r) le vannak kerekitve, vagy legalibb egy lekerekitett
keskeny hosszanti oldallal rendelkezd, forgathaté réte-
gezblemez (35) és egy lényegében vizszintesen elhe-
lyezett felhorddasztal, (26), tovdbbd a rétegezbgerenda
(34), ill. a rétegezdlemez (35) és/vagy a felhord6asztal
(26) fiiggtlegesen dllithat6 és forgathat6, barmely po-
ziciéban rogzithetd, és a rétegezbgerendanak (34), ill. a
rétegezblemeznek (35) és a felhordGasztalnak (26) a
ragaszt6félidkkal (16, 30) érintkez6 csiiszéfeliiletei egy
cstiszoréteggel, elonyosen tetrafluoretilénnel vannak
bevonva.

9. A 7. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy a belépési szoget (B) és az ékalaku rést
(40) bedllité elsd eszkoz tartdgorgGkbol (76), tovabbi-
t6gorgkbol 878), témasztégorgkbol (74), és az ékala-
ki rést (40) alkots, cserélhetS adagologorgokbol (72)
4116 elrendezés, amely gorg6k egyenként fiiggblegesen
és oldaliranyban dllithaték, és elonydsen egymdssal
érintkezve hajthatok.

10. A 7. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy kozvetleniil az ékalaku rés (40) utdn a
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magkeveréket (24) tovibb tomorits két hajtott el5ts-
moritd henger (44) van elhelyezve, amelyek elGnydsen
a hajtds nélkiili tovabbitégorgkon (78) 4t a tartégor-
gokkel (76), a tdmaszt6gorgGkkel (74) és az adagold-
gorgbkkel (72) vannak hajtékapcsolatban,

11. A7-10. igénypontok barmelyike szerinti beren-
dezés, azzal jellemezve, hogy az als6 ragaszt6foliat
(16) megtimaszté masodik eszkdz szorosan egymds

210463 B 2

mellett elhelyezett vezetdgorgdket (80, 84) és/vagy fel-
hordé- ill. csiszdasztalt (26, 82) tartalmaz, amelyek
elonyosen politetrafluoretilénnel vannak bevonva.

12. A 7-10. igénypontok barmelyike szerinti beren-
dezés, azzal jellemezve, hogy a sajtol6 és felmelegitd,
elonydsen hontartdsra és lehtitésre is alkalmas harma-
dik eszkoz 4tmens présként, célszeriien kettGs szalag-
présként (56) van kialakitva.
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