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Et anlag til sortering af ophangte genstande
(a,b,...z), f.eks. bojlehangt bekladning (10), hvor
hver genstand er forsynet med en identifikation, der
ved en tilgangstransporter (12) indfores 1 anlaggets
elektroniske styresystem (14,15,16,19) ved hjzlp af
et aftastningsorgan (17), omfatter et antal serie-
koblede sorteringssektioner (1,2,3,...n), hver omfat-
tende mindst é&én transporter og parallelt hermed
mindst &t mellemlager. Foran hver sorteringssektion
er anbragt et skiftespor, og hver sektion er forsynet
med stoporganer, aftastningsorganer for passage af
genstande og separatororganer. Alle organerne styres
og aftastes af et programmerbart elektronisk styre-
system (14,15,16,19).

fortsettes
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Opfindelsen angdr et anlag til sortering af ophangte
genstande, f.eks. bgjlehangt bekladning, og som angi-
vet i krav 1's indledning.

Saddanne anlag anvendes f.eks. til sortering af bgjle-
hengt bekladning fra et vaskeri eller renseri, hvor
et meget stort antal bekladningsgenstande vaskes el-
ler renses, bpjlehanges og eventuelt teorres og glat-
tes, hvorefter bekladningsgenstandene skal sorteres
ud til en rzkke forskellige brugere. I mange tilfzlde
¢nskes bekladningen til hver bruger, eller til nogle
af brugerne, ogsa yderligere sorteret, s& brugeren
modtager sin rene bekladning ordnet i en bestemt rak-
kefolge.

Der skal f.eks. af hensyn til udbringningen af den
vaskede eller rensede bekladning sorteres efter de
forskellige kunders geografiske beliggenhed, og der
skal i mange tilfelde anvendes forskellige sorte-
ringskriterier pa forskellige arbejdsdage, hvorfor
sadanne sorteringsanlag bliver komplicerede og om-
fangsrige. Nogle kendte anlag er baserede pa, at alt
tpjet er bejlehangt pd en ringbane i et transport-
system, og sorteringen foretages ved manuel eller
automatisk plukning et eller flere steder langs ring-
banen. Sddanne systemer bliver derfor omfangsrige og
kostbare, idet man sadvanligvis ferst kan pabegynde
sorteringen, nar alt bgjlehangt bekladning er fort
ind pa ringbanen. Andre kendte anlag kan udfere en
enkel sortering automatisk, sa genstandene sorteres
ud pd et antal brugere, men uden at der sker en sor-
tering af hver brugers genstande. Sadanne anlzg krea-
ver mindst ét skiftespor pr. bruger, og man opndr kun
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en delvis sortering.

Formalet med opfindelsen er at angive et anlzg til
sortering af ophzngte genstande, f.eks. bgjlehangt
bekladning, opbygget saledes, at det ikke fylder ret
meget og er indrettet sdledes, at sorteringen sker
hurtigt, fuldautomatisk og pracist.

Dette opnads ved atrudforme anlagget ifgplge opfindel-
sen som angivet i krav 1's kendetegnende del.

Man kan hermed sortere et antal ophangte genstande
direkte, efterhdnden som de fores ind i sorteringsan-
lzgget, hvis de er merkede, sa hver bekledningsgen-'
stand kan identificeres, og hvis det elektroniske
styresystem er passende programmeret hertil. Indfe-
ring af hver genstands identifikation i anlagget kan
ske pa forskellig made, afhangig af anlaggets stor-
relse og automatiseringsgrad. Identifikationen kan
indtastes via et tastatur, nar en genstand passerer
en operateor ved tilgangstransporteren, eller der kan
anvendes et héandbetjent eller fuldautomatisk aflas-
ningsapparat for en identifikation anbragt pa gen-
standen eller ophangningsorganet. Sorteringen sker
hurtigt, fordi genstandene kun skal gennemlgbe anlag-
get én gang, hvorefter alle genstandene befinder sig
i den orden, det elektroniske styresystem beordrer.

Anlazgget ifeplge opfindelsen bliver sarlig enkelt, og
det elektroniske styresystem og programmerne hertil
forenkles vasentligt, hvis det indrettes som angivet
i krav 2's kendetegnende del.

Endnu enklere bliver anlagget ifglge opfindelsen,
hvis det indrettes som angivet i krav 3's kendeteg-
nende del. Hele den del af anlagget, hvor sorteringen
foregadr, kraver ingen mekanisk fremadtransport, idet
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den er baseret pad tyngdekraften. Styringen forenkles
vesentligt, idet man kun skal stoppe, frigive og
separere de ophazngte genstande samt omstille skifte-
sporene, hvilket alt sammen sker fuldautomatisk af
det programstyrede styresystem. Pladsforbruget kan

minimeres, fordi anlazgget kan indrettes sdledes, at alle

genstandene kan fores gennem sorteringen, uden
vaesentlige retningsandringer, s& f.eks. bgjlehangt
bekladning ikke skal omorienteres under sorteringen.
Dette medvirker igvrigt til hurtigere sortering, idet
genstandene kan fgres gennem anlagget umiddelbart

efter hinanden.

Anlzgget ifplge opfindelsen er fortrinsvis udformet
som angivet i krav 4's kendetegnende del. Herved fas
en helt optimal forenkling og en reducering af an-

tallet af mellemlagre.

Anlagget ifplge opfindelsen er fortrinsvis udformet
som angivet i krav 5's kendetegnende del. Rent prak-
tisk marker man ikke, at sorteringen sker i to trin,
idet anlagget kontinuerligt skifter fra forste til
anden sorteringssekvens, nar alle genstandene er inde
pd& sorteringsanlagget. P& denne mdde fds sorteringen
optimeret, og det n¢dvendige tidsforbrug bliver

reduceret.

Det elektroniske styresystem til anlagget ifplge op-
findelsen er fortrinsvis indrettet som angivet i krav
6's kendetegnende del. I databasen kan vare indlagt
oplysninger i form af tabeller m.v. over den identi-
fikation genstandene er tilordnet. Oplysninger om
kundernes geografiske placering, hvilke dage eller
datoer de skal have 1leveret rent vaskete¢pj pd, om
deres vasketgpj skal vere sorteret pd en sarlig made
0.s.v. er ogsa indfert 1 styresystemet. Det elektro-
niske styresystems datamat henter efter behov de ned-
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vendige data i databasen og genererer dagsprogrammer
eller andre programmer, der overfores til selve

maskinstyringen, der herefter styrer anlagget.

Anlzgget ifgplge opfindelsen kan vare baseret pa op-
tisk lasning af stregkoder pa& genstandene eller op-
hengningsorganerne ved at vaere indrettet som angivet
i krav 7's kendetegnende del. Det er klart for en
fagmand pa omradet, at det ogsa wvil kunne indrettes
til aftastning af andre former for koder, anbragt pa
genstandene eller pa ophangningsorganerne.

Hvis anlazgget ifglge opfindelsen udformes som angivet
i krav 8's kendetegnende del, fas mulighed for efter-
kontrol af de sorterede genstande, sda man har fuld-
stendig sikkerhed for, at genstandene pa afgangs-
transportgren befinder sig i den ¢nskede rakkefgplge.
Skulle dette af en eller anden grund ikke vare til-
feldet, kan anlazgget vere indrettet sdledes, at der
udskrives en fejlrapport, eller hvis der er sket
storre sorteringsfejl, returneres samtlige genstande
til sorteringsanlaggets tilgangstransport¢r til
omsortering.

Anlagget ifgplge opfindelsen er fortrinsvis udviklet
og indrettet til sortering af bgjlehangt bekladning,
hvor bekladningen er vasketpj fra et vaskeri som an-
givet i krav 9 eller i krav 10. Det er karakteristisk
for sddanne emner, at de med mellemrum vender tilbage
til anl=zgget for sortering, idet f.eks. en kittel
eller lignende arbejdstgpj ofte har en levetid pa 100-
200 ganges vask. Det er desuden karakteristisk for
anvendelsen ifplge krav 10, at genstandene kun ophol-
der sig ganske kort tid i et af mellemlagrene, inden
sorteringen er afsluttet. Der er sdledes ikke tale om
szdvanlige mellemlagre for halv -eller hel fabrikata.
Det vil dog vare klart for en fagmand pd omradet, at
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anlag af denne art kan anvendes til sortering af
enhver anden form for ophangte genstande, f.eks. i en
produktionsvirksomhed, en bearbejdningsvirksomhed, et

slagteri m.v.

Opfindelsen forklares herefter narmere under henvis-

ning til tegningen, idet

fig. 1 viser et anlag ifeplge en foretrukken ud-
forelsesform,

fig 2 wviser i narmere detaljer, hvordan sorte-
ringsanlegget i fig. 1 i princippet er indret-

tet, og

fig. 3 viser en udfgrelsesform for et sorteringsan-
lag, indrettet til sortering af indtil
seksten genstande.

P4 fig. 1 ses en principtegning over et sorteringsan-
lazg ifplge opfindelsen, omfattende en tilgangstrans-
porter 12 med usorteret bgjlehezngt bekladning 10, et
antal sorteringssektioner 1-n og en afgangstranspor-
tor 13 for sorteret bekladning 11, idet alle sor-
teringssektionerne er anbragt i serie.

Den usorterede bg¢jlehzngte bekladning 10 feores af en
transportor, f.eks. en vandret skruetransporter 12,
forbi en registreringsanordning 17, hvor f.eks. et
kamera, aftaster en kode, f.eks. en stregkode, pa
bekladningen eller pa& bgjlen og ind pd forste sor-
teringssektion 1. Herfra fores tgjet gennem efterfol-
gende sorteringssektioner og fe¢res bort ved hjzlp af
afgangstransport¢ren 13, der ogsa kan vare en vandret
skruetransporteor. Teojet er nu sorteret i korrekt or-
den, se betegnelserne pa bekladningsdelene. Til even-
tuel efterkontrol af sorteringen kan der ved af-
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gangstransportgren 13 vare anbragt en aftastnings-
anordning 18 for genstandenes identifikation.

Sorteringssektionerne 1,2...n omfatter skrd glide-
stanger, sa& al transport gennem sorteringsanlaggets
sorteringsdel er baseret pa& tyngdekraften. Glide-
stengerne er fremstillet af rustfrit stdl, aluminium
eller forkromet eller forniklet jern og kan vare be-
lagt med et friktionsnedsattende middel eller for-
synet med en eller flere glideprofiler af kunststof,
sdsom Teflon (R) eller lignende.

Afhengigt af anlaggets storrelse er sorterings-
sektionerne styret af et eller flere elektroniske
kredsleob 19, der hver omfatter en PLC, eventuelt
tilknyttet en datamat, og ind- og udgangskredsloeb,
der er koblet til aflasningsapparaterne 17 og 18, til
sorteringssektionerne 1, 2, .... n og til driv-
aggregaterne til transporterene 12 og 13.

Anlzgget ifplge opfindelsen omfatter desuden en data-
mat 15, der er tilkoblet en database 14. Heri genere-
res produktionsprogrammerne f.eks. for én dag, idet
de aktuelle data hentes i databasen. Nir det ¢nskes,
kan et dagsprogram, der bestdr af et antal koder,

‘f.eks. et antal stregkoder i prioriteret rzkkefglge,

overfores til maskinstyringen, der f.eks. omfatter en
yderligere datamat 16, der handterer dagens data-
mengder. De relevante data findes frem og sendes
videre til selve maskinstYringen, der omfatter et
eller flere elektroniske kredslgb 19 koblet direkte
til anlagget og anbragt pa eller i narheden heraf.
Disse elektroniske kredsleb kontrollerer ind- og ud-
gange pa& selve anlagget og sikrer, at hele sorte-
ringen sker pa den madde, der er angivet i databasen
og i dagsprogrammerne for hver kunde med hensyn til
genstandenes rakkefgplge og deres st¢rrelse, farve,
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antal o.s.v. Selve sorteringsprincippet og sorte-
ringsmetoden forklares narmere senere under henvis-
ning til tegningens fig. 2 og 3.

Selve sorteringsprincippet forklares f¢rst under hen-
visning til tegningens fig. 2, der viser en udforel-
sesform for sorteringsanlagget, hvor hver sor-
teringssektion har én transporte¢r og parallelt hermed
ét mellemlager pr. transporter.

Pa fig. 2 ses et antal seriekoblede ens sorterings-
sektioner 1,2,3,...n mellem en tilgangstransporter 12
og en afgangstransporter 13.

Hver sektion omfatter en transporter eller en trans-
portgrdel 21 og et mellemlager 22. Ved indgangen til
hver sektion findes et skiftespor 35, s& bpjler fra
en foranliggende sektion enten feres til transpor-
toren eller transportgrdelen 21 eller til mellem-
lageret 22, afhangigt af skiftesporets 35 stilling.
Forrest 1 glideretningen er mellemlageret 22 koblet
til transporteren, sa bejler fra lageret kan fores
tilbage pa transporterens eller transporte¢rdelens 21
udgang. Alle bpjler pa mellemlageret 22 holdes imid-
lertid tilbage af en separator 33, der er indrettet
til at frigive bpjlerne én ad gangen, ndr det elek-
troniske styresystem beordrer dette. Efter separa-
toren 33 er anbragt en detektor eller fgler 34, der
detekterer forbipassage, hver gang en bgpjle passerer.
P4 transportgren 21 er anbragt et stoporgan 31 og
eventuelt en separator samt en foler eller detektor
32, der detekterer forbipassage, hver gang en bgjle
passerer.

Alle delene 21,22,31,32,33,34,35 er almindelig kendte
dele til transport¢ranlag for b¢jler, kroge eller
lignende opha@ngningsorganer. De elektroniske kredslopb
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19 (se fig. 1) styrer og aftaster alle delene pé
sorteringssektionerne styret af datamaten 16. Det
elektroniske styrekredslgb kan ogsa vare indrettet
til at modtage positionssignaler fra de mekanisk
bevagelige dele, sd det altid ved, i hvilken s’cilliﬁg
et skiftespor stdr, om et stoporgan er aktiveret el-
ler ej, og om en separator er i gang eller ej.

Fig. 3 viser princippet i et anlag ifplge opfindel-
sen, indrettet til sortering af indtil seksten gen-
stande under anvendelse af fire sorteringssektioner
1,2,3 og 4.

Hver gang der tilfgres en yderligere sorteringssek-
tion, fordobles det antal genstande, der kan sorte-
res. Anvendes f.eks. ti sorteringssektioner, vil der
kunne sorteres pa 2'° genstande, d.v.s. 1024 genstan-
de, og anvendes der tolv sorteringssektioner, vil der
kunne sorteres pa 2 1ig med 4096 genstande pad én
gang og med ét gennemlopb.

P4 fig. 3 1ledes alle seksten indkommende genstande
ind via tilgangstransporteren 12 til 1. sorterings-
sektion. Alle de genstande, der ¢nskes sorteret ud pé
udgangstransporte¢ren 13 som genstand nr.
5,6,7,8,13,14,15,16, ledes ind pd mellemlageret 22 og
udger gruppen 43. Disse otte genstande kan og vil
formentlig ogsd vare i vilkarlig rzkkefelge. De gen-
stande, der ¢nskes ud p& afgangstransportgren 13 som
genstand nr. 3,4,11,12, ledes via sorteringssektions
1 transport¢r 21 til mellemlageret 22 i sorterings-
sektion 2 og udger gruppen 44, hvor de individuelle

.genstande selvigplgelig kan vare anbragt i vilkarlig

orden. De genstande, der onskes udsorteret som gen-
stand nr. 2 eller nr. 10, ledes af transportorerne
videre til sorteringssektions 3 mellemlager 22 og ud-
ger gruppen 45 i vilkarlig orden. De dele, der o¢nskes
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udsorteret som genstand nr. 1 og genstand nr. 9, fo¢-
res helt frem til sorteringssektion 4 og pad en sadan
made, at genstand nr. 1 anbringes pd transporte¢ren 21
og genstand nr. 9 pd mellemlageret 22.

Alle de genstande, der skal sorteres, er nu anbragt i
sorteringsanlagget, og 1. sorteringssekvens er af-
sluttet. Herefter s¢rger det elektroniske styresystem
for, at genstandene i mellemlagrene i sorteringssek-
tion 1,2 og 3 nu ledes ned til sorteringssektion 4 i
korrekt orden, sdledes at de forste otte genstande
placeres i korrekt razkkefplge pa transportegren 21 og
udgor gruppen 41, medens de efterfplgende genstande
9-16 anbringes pa mellemlageret 22 og udge¢r gruppen
42. Herefter +tommes sorteringssektion 4, ved at
transportgren 21 tommes forst, og mellemlageret 22
derefter tommes, sdledes at alle genstandene
borttransporteres af afgangstransportgren 13 i
korrekt rakkefplge 1-16.

Helt pa tilsvarende mdde etableres sorteringen i to
trin, ndr der anvendes et storre eller mindre antal

sorteringssektioner.

Det vil vare klart for en fagmand pi omridet, at sor-
teringen ogsa kan udferes, hvis der i hver sorte-
ringssektion er mere end én transportgr 21 eller mere
end ét mellemlager 22, hvis passende skiftesporfunk-
tioner etableres.
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PATENTIKRAY

1. Anleg til sortering af ophangte genstande
(a,b,...z), f.eks. bpjlehangt bekladning (10), hvor
hver genstand eller ophangningsorgan hertil er
forsynet med en identifikation, der er indrettet til
at indfgres i et elektronisk styresystem i anlzgget,
hvilket fortrinsvis sker ved tilgangen (12) til sor-
teringsanlagget, idet der her er anbragt et apparat
(17) hertil, kendetegnet ved, at anlag-
get omfatter

a) et antal seriekoblede sorteringssektioner
(1,2,3,...n), hvor hver sektion omfatter mindst
én transporter (21) og parallelt hermed mindst ét
mellemlager (22),

b) hvor der foran hver sektion er anbragt et skif-
tespor (35), og hvor hver sektion er forsynet med
stoporganer (31), aftastningsorganer (32,34) for
passage af ophzngte genstande og separatororganer
(33),

c) hvilke organer (31,32;33,34,35) styres og aftas-
tes af et programmerbart elektronisk styresystem
(14,15,16,19).

2. Anlag ifeplge krav 1, kendetegnet
ved, at hver sorteringssektion (1,2,3...n) bestadr af
én transporter (2) og ét mellemlager (22).

3. Anlag ifelge krav 2, kendetegnet
ved, at transport¢ren (21) og mellemlageret (22) beg-
ge bestdr af hver sin glidestang, fortrinsvis af
rustfrit stal, aluminium eller forkromet eller for-
niklet jern, eventuelt belagt med et friktionsnedsat-
tende middel og er anbragt svagt hzldende.
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4. Anlag ifgplge ethvert af kravene 1-3, k en -
detegnet ved, at transporte¢ren/transpor-
torerne (21) i sidste sorteringssektion (n) ogsa an-

vendes som mellemlager.

5. Anlag ifgplge ethvert af kravene 1-4, ke n -
detegnet ved, at anlagget er indrettet til
at udfore en sortering i to trin, idet forste trin
omfatter fremforing af alle de ophangte genstande,
der ¢nskes sorteret til mellemlagrene (22), og idet
andet trin omfatter fremforing af alle genstandene
fra mellemlagrene (22) til transporteren/transpor-
torerne (21) og mellemlageret/mellemlagrene (22) i
sidste sorteringssektion (n) i en bestemt rakkefglge,
alt styret af det elektroniske styresystem.

6. Anlag ifplge ethvert af kravene 1-5, k en -
detegnet ved, at det elektroniske styresy-
stem omfatter mindst én datamat (15), der kan kommu~
nikere med en database (14) og mindst én yderligere
datamat (16), indrettet til at kommunikere med forst-
nzvnte datamat og til at styre og aftaste alle sorte-
ringssektionerne ved hjalp af elektroniske kredslgb
(19), anbragt i nzrheden af eller pad sorte-
ringsanlagget.

7. Anlag ifplge krav 1, kendetegnet
ved, at apparatet (17) er et apparat til optisk
og/eller elektronisk aftastning af genstandene pa
tilgangstransportgren (12) ved registrering af en
kode pd genstanden eller ophangningsorganet.

8. Anlag ifplge krav 1 eller 7, kendeteg-
net ved, at der ogsad ved afgangstransport¢ren
(13) er anbragt et aftastningsapparat, f.eks. et op-
tisk og/eller elektronisk aflaseapparat (18).
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9. Anvendelse af sorteringsanlag ifplge et hvilket
som helst af kravene 1-8 som sorteringsanlag for bej-
lehzngt bekladning.

10. Anvendelse ifplge krav 9, hvor bekladningen er
vasketopj fra et vaskeri.
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