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We francuskim cpisie patentowym nr 1.006.439
opisany jest spos6b oczyszczania roztworow alko-
holowych przez destylacje ekstrakcyjng za pomocg
wody, wprowadzanej z- zanieczyszczeniami przed-
gonu zawracanego u szczytu kolumny oczyszczajg-
cej. Opis ten przedstawia idwa sposoby postepowa-
nia, jeden dotyczacy przerébki stezonego rczitworu
alkoholowego (flegmy), drugi za$ dotyczacy prze-
rébki rozcienczonego roztworu alkoholowego, rp.
cieczy fermentacyjnej.

Wedlug tego znanego sposobu =zanieczyszczone
pary alkoholowe, oddzielone od wyjSciowego roz-
ciennezonego roztworu alkoholowego w trakcie jego
splywania w kolumnie odpedowej wprowadza sie
bezposrednio do kolumny oczyszczajacej, [przy
czym do glowicy kolumny oczyszczajacej wprowa-
dza sie réwnocze$nie wode i odprowadza jako
flegme gromadzace sie w glowicy zanieczyszczenia.
Zanieczyszczenia te odprowadza sie przy tym
w ilo§ci odpowiadajgcej iloSci cieczy wprowadza-
nej do kolumny lgcznie z wyjSciowym Trozcienczo-
nym roztworem alkoholowym, rektyfikuje oczysz-
czony alkohol w kolumnie rektyfikacyjnej i wresz-
cie prawie czysty alkohol otrzymany =z rektyfikacji
poddaje drugiej rektyfikacji.

Przeprowadzajgc szereg prob wedlug tego spo-
sobu z rozcienczonymi roztworami alkoholowymi
stwierdzono, ze w miektérych przypadkach otrzy-
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muje sie lepsze wyniki, gdy najpierw wytwarza sie
stezony alkohol, a nastepnie przerabia sie go eks-
trakcyjnym sposobem oczyszczania, opisanym
W wyzZej wymienionym opisie patentowym, w od-
niesieniu do stezonych cieczy alkoholowych.

Dotychczas.ten stezony alkohol otrzymywano za
pomocg zwyklej destylacji mwyjsciowego rozcien-
czonego roztworu alkohclowego. ‘Obecnie stwier-
dzono, ze duzo korzystniejsze jest, jezeli rozcien-
czony rozlwér alkoholowy podda sie dwustopnio-
wej destylacji ekstrakcyjnej, przy czym w pierw-
szym stopniu destylacje prowadzi sie metodg opi-
sang we wspomnianym opisie patentowym, dla
rozcieficzonych roztworéw alkoholowych, a w idru-
gim stopniu destylacji poddaje sie roztwér alko-
holowy, po uprzednim stezeniu go, do zawarto$ci
alkoholu wynoszacej co najmniej 90%. Kolejne za-
stosowanie tych dwoéch destylacji ekstrakcyjnych
umozliwia w pierwiszej z mich, zwlaszcza stezenie
zanieczyszczen, ktérych mnierozpuszczalng frakceje
otrzymuje sie wprost przez dekantacje w kolum-
nie, a w drugiej destylacji — uzyskania alkoholu
specjalnie czystego. Ten sposdb postepowania za-
pewnia stala jako$é alkoholu jako produktu kon-
cowego. Potgczenie dwoéch destylacji ekstrakeyj-
nych [pozwala tez na ekonomiczng gospodarke
cieplng, co z kolei wplywa na zmniejszenie ogél-
nego zuzycia pary ogrzewajacej.
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Sposéb wedtug wynalazku nadaje si¢ do oczysz-
czania mie tylko roztworéw poddawanych fermen-
tacji alkoholowej, lecz takze do oczyszczania roz-
ciefczonych roztworé6w - alkoholowych dowolnego
pochodzenia, w szczegbélnosci surowych roztworéw
alkoholowych, wytworzonych na drodze syntezy
np. wytworzonych przez uwodnienie etylenu, szcze-
gbélnie w obecnos$ci kwasu siarkowego.
Surowy roztwér alkoholowy otrzymany z tej
reakcji zawiera duzo réznych iproduktéw ubocz-
nych mniej Tub wiecej znanych, z ktérych niekt6-

‘ retsa n‘ietrw.ale i ulegajg rozkiadowi, gdy roztwor

poddaje sie zwyklej destylacji.

Roztwor ten otrzymuje sie w postaci wodnego
roztworu zawierajgcego 8—10% alkoholu etylo-
wego, ktory posiada przecietnie nastepujacy skiad:

etanolu . 85—90%0
eteru etylowego 10—12%
ketonow §lady
weglowodorow 0,2— 0,7%
zwigzkéw siarkowych
(w przeliczeniu na siarke) 2—8
czesci na milion
polimerdw 0,1— 0,5%

Jedna z korzy$ci wynikajacych ze sposobu we-

difig wynalazku jest to, ze z syntetycznych roz-
tworéw alkoholowych moina wyosobni¢é w .po-
staci olejoéw (w wewnetrznym maczyniu do dekan-
tacji pierwszej kolumny do destylacji ekstrakcyj-
nej) nietrwalte zwigzki siarkowe, ktoére rozkilada-
lyby sie w trakcie zwyklej destylacji, zazwyczaj
stosowanej przy otrzymaniu stezonego alkoholu.

Ponizej opisany jest przykitadowo sposéb wedlug
wynalazku, kitéry mozna przeprowadzié w murzg-
dzeniu lprzedstawionym schematycznie ma zalaczo-
nym rysunku. Obrébce mozna przy tym poddawaé
rozbwor alkoholowy, bez wzgledu na jego pocho-
dzenie.

ICiecz wyjSciowa doprowadza sie w sposéb ciggly
rurg 1 do gérnej sekcji A; kolumny odpedowej.
Mieszanina alkocholu i zanieczyszczen, &téra wy-
parowuje przy splywaniu cieczy przez gbérng sekcje
A, kolumny odpedowej, dostaje sie bezpos§rednio
do pierwszego oczyszczalnika D; przeznaczonego do
usuwania zanieczyszczen, dajgcych sie oddzielié za
pomocg destylacji ekstrakcyjnej (to jest wszystkich
zanieczyszczen z wyjatkiem metanolu ewentualnie
kwas6w, i niektérych zwigzkéw kompleksowych,
o0 ktérych bedzie mowa ponizej). Zanieczyszczenia
wydzielone w oczyszczalniku D; przeprowadza sie
przewodem 23 do kolumny G zageszczajgcej za-
nieczyszczenia. Ilo§¢ ciepta przechodzacego przez
oczyszczalnik D; mozna regulowaé za pomocg za-
woru 5, umieszczonego miedzy sekcjg dolng A,
i sekcjg gébrng A; kolumny odpedowej, albo za po-
mocg zaworu 5° umieszczonego na gérnym koncu
urzadzenia mad przewodem odlotowym pary przy

glowicy kolumny G.

Do glowicy oczyszczalnika Dy wprowadza sie
przewodem 4 wode goracg, pochodzacyg z dowolne-
go Zrodita albo z kolumny F dla wody goracej, zasi-
lanej od gbéry roztworem 'wodnym wychodzgcym
przewodem 2 z podstawy oczyszczalnika Iy, co

~ umozliwia wykorzystanie ciepta z kolumny F do

ogrzewania drugiej kolumny rektyfikacyjnej C.
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‘Goragca woda mozeé by¢é tez pobierana przewedem 4’
u dotu kolumny odpedowej B,, umieszczonej po-
nizej kolumny B,, stezajgcej ciecz alkoholowg przed
oczyszczaniem, w ktérym to przypadku ta kolum-
na odpedowa zastepuje kolumne (fig. 2).

Pod lgcznym wpltywem strumienia ciepla, prze-
chodzacego od dotu do géry przez uktad A;—D,—G,
i zraszania wodg wprowadzang przy glowicy oczy-
szczalnika D; niskowrzgce zanieczyszczenia ma
przyktad aldehydy, estry, etery i (lub) nizsze weglo-
wodory, sg silnie stezane w kolumnie G, umiesz-
czonej powyzej oczyszczalnika Dy, Z glowicy ko-
lumny G odprowadza sie je przewodem 7, podczas
gdy zanieczyszczenia o wysokiej temperaturze
wrzenia, takie jak oleje fuzlowe, (w przypadku
alkoholu z fermentacji) lub oleje siarkowe (w przy-
padku alkoholu pochodzgcego z uwolnienia etyle-
nu), sg zawracane jako flegma do goérnej czeSci
oczyszczalnika D,, gdzie znajduje sie urzadzenie do

dekantacji (ptytka dekantujgca), zraszane wodg’

z przewodu 4. Z ptytki dekantujgcej wysokowrzg-
ce zanieczyszczenia sg odprowadzane jako ‘warstwa
gérna na zewnatrz przewodem 8. Mala ilo§é¢ alko-
holu obecnego w tej czeSci oczyszczalnika D,
w szczegblnosci w urzgdzeniu do dekantacji, umoz-
liwia bardzo skuteczne wymywanie zanieczyszczen

i eliminuje praktycznie straty alkoholu. To wymy-

wanie jest tak skuteczne, ze zanieczyszczong oleja-
mi fuzlowymi doptywajgcg z kolumn rektyfikacyj-
nych B; i C cze$¢ alkoholu wiprowadza sie do tego

.urzadzenia do dekantacji. Zanieczyszczenia odpro-

wadzane przewodem 8 z plyty dekantacyjnej sg
poddawane ponownej dekantacji na zimno.

Alkohol 'wstepnie oczyszczony odcigga sie z gor-
nej czeSci dolnej sekcji A, kolumny odpedowej
przewodem 9 i wprowadza do kolumny B, stezajg-
cej alkohol. Zadaniem tej kolumny jest stezenie
alkoholu do co najmniej 90% i réwnocze$nie uta-
twienie uwolnienia zanieczyszczen, ktére byly
zwigzane w postaci rozpuszczalnych zwigzkéw
kompleksowych, dopdki znajdowaly sie w rozcien-
czonym S$§rodowisku wodnym. Stezony, wstepnie
oczyszczony alkohol, z ktbérego wszystkie pozostale
jeszcze zanieczyszczenia zostaly uwolnione, wpro-
wadza sie do drugiego oczyszczalnika D, przewo-
dem 10.

Oczyszezalnik ten pracujgc réwniez na zasadzie
ekstrakcyjnej destylacji, jest zraszany u szczytu
doprowadzong przewodem 12 gorgca woda odpro-
wadzang u dodu z pierwszej kolumny rektyfikaeyj-
nej B,. Rozcienczony alkohol odplywajacy z pod-
stawy oczyszczalnika D, przeprowadza sie najpierw
przewodem 13 do pierwszej kolumny rektyfikacyj-
nej B,, gdzie zcstaje stezony, po czym przewodem
18 przechodzi do drugiej kolumny rektyfikacyj-
nej C, z ktérej wychodzi caltkowicie czysty, pod-
czas gdy pozostate §lady zanieczyszczen, ktérych
oddzielenie bylo niemozliwe w warunkach istnie-
jacych przy destylacji ekstrakcyjnej, poniewaz mo-
ze zachodz¢ tylko w Srodowisku prawie bezwod-
nym, odprowadza sie przewodem 15.

Wszystkie zanieczyszczenia odciggane z glowicy
oczyszczalnika D, i kolumny rektyfikacyjnej B, sg
zawracane na szczyt oczyszczalnika D, pierwszego
stadium oczyszczania, co umozliwia ograniczenie
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licZzby miejsc odciggania zanieczyszczen do mini-
mum. Przez ograniczenie liczby miejsc odciggania
zanieczyszczen unika sie.zwigzanych z tymi czyn-
noSciami straty alkoholu; co zwieksza stopien od-
zyskiwania to jest wydajnosci alkoholu.

Do ogrzewania kolumny C mozna wykorzysty-
waé, jak juz wspomniano, pare alkoholu rozcien-
czonego, wychodzgcg z goérnej czeSci kolumny F
przewodem 16. Poniewaz para ta nie wystarcza
jednak do calkowitego zapewnienia ogrzewania,
mozna roéwnoczeSnie wykorzystaé pary odprowa-
dzane z glowicy oczyszczalnika D, przewodem 17.
Wobec tego ogrzewanie kolumny C nie wymaga
dalszego doprowadzania pary od zewnatrz.

Kolumna G jest ogrzewana bezpo$rednio parami
odpiywajacymi z glowicy oczyszczalnika D, prze-
wodem 23. Zuzycie pary ogrzewczej jest mniejsze
niz w znanym sposcbie, przy czym otrzymuje sie
alkohol o lepszej niz dotychczas jako$ci.

Jezeli nawet wskutek bardzo znacznego stezenia
zanieczyszczen w roztworze alkoholowym u szczy-
tu oczyszczalnika D; i w kolumnie G, troche za-
nieczyszczen przedostanie sie do roztworu alkoho-
lowego, z ktérego otrzymuje sie stezony alkohol
stuzgcy jako produkt posredni, woéwczas zanie-
czyszczenia te nie wystgpia w produkcie konco-
wym, poniewaz stezony alkohol oczyszcza sie jesz-
cze w oczyszczalniku Dy, ze szczytu ktérego w ra-
zie potrzeby odcigga sie zanieczyszczony alkohol
przewodem 6 i zawraca do oczyszczalnika Dy, gdzie
zestaje odzyskany. W ten sposéb dzieki znacznemu
stezeniu zanieczyszczen u szczytu oczyszczalnika
D, i dodatkowemu wydzieleniu ich w kolumnie G
zapewnia sie stalg jako§é produktowi konccwe-
mu, osiggajgc réwnoczeSnie duzg wydajnosé alko-
holu. )

Wysoki stopien czystosci i stala jako$§é produktu
sg zapewnione jeszcze dzieki temu, ze alkohol po
stezeniu do co najmniej 90°% poddaje sie drugiej
destylacji ekstrakcyjnej. Wedlug znanych sposo-
bow starano sie co prawda catkowicie wyekstra-
howaé zanieczyszczenia w trakcie destylacji eks-
trakcyjnej, jednak nie osiggano pozgdanego celu,
gdyz nie uwzgledniono tego, Zze znaczna ilo§é¢ za-
nieczyszczen zwigzana jest w postaci zwigzkéow
kompleksowych, ktére uwalniajg sie podczas de-
stylacji dopierq wtedy, kiedy alkohol zostaje ste-
zony do co najmniej 90%.

Wydajno§é ekstrakcji zanieczyszczen zmienia sie
oczywiScie w zaleznoSci od zawartoSci tych za-
nieczyszczen w alkoholu poddawanym oczyszcza-
niu. Jako$§¢ tego alkoholu zalezy od jego pochodze-
nia, a w przypadku alkoholu wytworzonego przez
uwodnienie etylenu, jakos¢ ta zalezy od warun-
k6w reakcji uwodnienia, a w szczegélnosci od
czystosci uzytego etylenu.

Przyktad I. Brzeczke, zawierajgca 5% obje=
toSciowych alkoholu, otrzymang przez fermentacje
alkocholowg melasy z burakéw cukrowych, uprzed-
nio ogrzang do temperatury 85—90°C wprowadza
sie przewodem 1 do sekcji A; kolumny odpedowe]
w iloSci 32000 kg/l godzine. Mieszanina alkoholu
z zanieczyszczeniami wznosi sie do géry w prze-
ciwpradzie do wody zraszajgcej, wprowadzanej do
glowicy oczyszczalnika D;, przewodem 4 podczas
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gdy ciecz z podstawy sekcji A; sptywa do sekcji Az
kolumny odpedowej przewodem 19. Sekcja A, jest
u podstawy ogrzewana [parg wprowadzang prze-
wodem 20, w celu oddestylowania calej zawartosci
alkoholu. Pozostaty wodny roztwoér usuwa sig prze-
wodem 21. .

Ilosé ciepla potrzebnego do odpedzenia alkoholu
z brzeczki w sekcji A, (90.000 kilokalcrii na hekto-.
litr czystego alkoholu) jest znacznie wyzsza od
iloSci ciepta potrzebnego 'do otrzymania stezonego
alkoholu w kolumnie B;. Nadwyzka kalorii zostaje
uzyta w catosci lub cze§ciowo do zapewnienia dzia-
lania zespolu A;—D;—G, przy czym ilo§¢ ciepla w
ten spos6b doprowadzong do zespolu reguluje sie za
pomoca zaworu 5. Jednakze to regulowanie moze
sie tez odbywaé wylacznie u szezytu kolumny G
i wtedy zawoér 5 zastepuje sie zaworem 5’ powyzej
kolumny G.

Mieszanine alkoholu i zanieczyszczenn uchodzaca
u szczytu sekcji A, poddaje sie destylacji ekstrak-
cyjnej w oczyszczalniku D;, zraszanym wodg od
gory, jak omawiano wyzej. CzeSé rozcieniczonego
alkoholu splywajacg u podstawy oczyszczalnika Dy
przeprowadza sie przewodem 2 na szczyt kolumny
F, reszta splywa z powrotem do sekcji A,. Prze-
wodem 22 zasila sie kolumne F pare ogrzewcza,
w iloSci okolo 50 kg na 1 hektolitr czystego alko-
holu. Pozostala na dnie reszte z tej kolumny pom-
pa 3 przepompowuje przewodem 4 na szczyt
oczyszczalnika D; jako wode zraszajagcg w iloSci
2000—3500 litréw na godzing, co wynosi okoto 200%e
w stosunku do ciezaru . alkoholu zawartego
w brzeczce wyjSciowej. W wyniku zraszania woda
nastepuje stezanie zanieczyszczen u szezytu oczysz-
czalnika D,;, a nastepnie dodatkowe ich stezanie
w kolumnie G, ogrzewanej bez dodatkowych kosz-
tow parami zanieczyszczen doprowadzanymi prze-
wodem 23. Przewodem 7 ‘Scigga sie zanieczyszcze-
nia o niskiej temperaturze wrzenia (aldehydy,
estry itd), podczas gdy zanieczyszczenia o wysokiej
temperaturze wrzenia (fuzle, ciezkie estry) prze-
chodzg przewodem 25 do ogrzewanego odstojnika
umieszczonego u szczytu oczyszczalnika D,, skad
sg odciggane przewodem 8. Zgczna ilo§é zanie-
czyszczen §ciggana przewodami 7 i 8 wynosi 24,5 kg
na godzine, przy czym wspélczynnik zawracania
na szezyt kolumny G wynosi okolo 50. Sciagniete
245 kg zanieczyszczen zawierajg:

aldehydow 1,5 kg
estrow 3,2 kg
olejow fuzlowych 4,8 kg
alkoholu 3,0 kg
wody 12,0 kg
Oczyszczone wodno-alkoholowe pary, oddzielone

od pozostalo§ci wodnej w sekcji A, przechodzg
przewodem 9, do kiolumny B,, a pozostatosé¢ z jej
dna przesyla sie na szczyt sekcji A, przewodem
9, Jako odmiane mozna zainstalowaé¢ pod kolum-
ng B, sekcje odpedowsa (pokazang na fig. 2), przyj=
mujgcg pogon z kolumny B;, w ktérej alkohol jest
odzyskiwany. Wywar z dodatklowej sekcji odpedo-
wej posyta sie na szczyt oczyszczalnika D;, gdzie
shuzy on jako woda zraszajgca. W tym przypadku
nie stosuje si¢ kolumny F. N
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Alkohol po stezeniu do 90% wagowych w kolum-
nie B, wprowadza si¢ przewodem 10 do §rodkowej
czesci oczyszezainika D, dgrzewanegq w swej pod-
stawie za posSrednictwem przewodu 24 przez wpro-
wadzanie 50 kg pary na hektolitr alkoholu czystego
i zraszanej na szczycie wywarem z kolumny rekty-
fikujacej B,, doprowadzanym za pomocg pompy 11
przewodem 12 w ilo§ci 10000—12000 litr6w na go-

dzine, co stanowi 700—750% w stosunku do ciezaru’

alkoholu zawartego w brzeczce wyjSciowej.

‘W wyniku przemywania cieczg zraszajgca, zanie-
czyszczenia zbierajg sie u szczytu oczyszczalnika
D, i sa odciggane przewodem 6 w celu przestania
ich na szczyt oczyszczalnika D;. Para przechodzaca
ze szczytu oczyszczalnika D, posiadajgca tempera-
ture 96°C i zawierajgca 25000—30000 kilokalorii na
hektolitr czystego alkoholu, przesytana jest do wy-
miennika ciepta. Ciecz wytworzong przez konden-
sacje par w wymienniku H zawraca sie na szeczyt
oczyszezalnika D, za pomocg pompy 26 przewodem
27, przy czym wispolczynnik zawracania jest rze-
du 50.

' Wychodzacy z oczyszczalnika D, przewodem 13
oczyszczony alkohol wprowadza sie do kolumny
rektyfikacyjnej B., gdzie rektyfikuje sie go zna-
nym sposobem. Stezony alkohol opuszcza kolumne
rektyfikacyjna B, przewodem 18 i przechodzi do
koficowej kolumny rektyfikacyjnej C, ktéra jak juz
omawiano wyzej, jest ogrzewana bez dodatkowych
kosztéw zaréwno parami ze szczytu oczyszczalnika
D,, jak i parg alkoholu rozcieficzonego, regenero-
wanego w kolumnie F, przesylang przewodem 16
i poprzez wymiennik ciepta K. Para ta posiada

temperature 96°C i zawiera okoto 25000 kilokalorii’

na hektolitr czystego alkoholu. Wreszcie przewo-
dem 14 otrzymuje sie alkohol zupelnie czysty
95%0-owy (wagowo) w ilosci 1679 kg na godzine, co
odpowiada wydajno$ci 99,7%. Metanol odprowadza
sie jako produkt uboczny ze szczytu kornicowej ko-
lumny rektyfikacyjnej C przewodem 15.

Przykltad II. Do sekcji A; wprowadza sie
przewodem 1 1000 kg na godzine surowego roz-
tworu alkoholowego, pochodzgcego z uwadniania
etylenu w $rodowisku kwasu siarkowego. Ciecz ta
zawiera 10% wagowych zanieczyszczonego alkoholu
etylowego o nastepujgcym sktadzie:

etanolu 90%o

eteru etylowego 9,4%
keton6w 0,1%
weglowodoréw . 0,2%%
siarki §lady (5 czeSci na milion)
polimeréw 0,3%

Pod wplywem ciepta doprowadzanego do zespolu
i regulowanego za pomocg zaworu 5 oraz strumie-
nia splywajacej wody goracej doprowadzanej prze-
wodem 4, zanieczyszczenla oddzielajg sie od alko-
holu na drodze destalacji ekstrakeyjnej i groma-
dza w zalezno§ci od swych wiaSciwosei bgdz
u szezytu kolumny G, bgdZz w odstojniku umiesz-
czonym wu szezytu oczyszczalnika Dh.

U szezytu kolumny G odcigga sie przewodem 7
calo§é eteru etylowego i lekkich weglowodoréw,
podczas gdy nierozpuszczalne oleje zbierajg sie
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w odstojniku u szczytu oczyszezalnika D,, skad
w stanie stezonym sa odciaggane przewodem 8.

Tlo§é ciepla przechodzgcego Iprzez zespdt
A,—D,—G wynosi okolo 50.000 kalorii na 100 kg
alkoholu etylowego, zawartego w doprowadzanej
mieszaninie. '

‘Wode wiprowadza sie przewodem 4 w ilo§ci oko-
o 180 kg na 100 kg alkoholu etylowego. Oczysz-
czone pary wodoalkoholowe, wychodzace z sekeji
A, kolumny odpedowej przewodem 9, steza sie
w kolumnie B,, &ktéra dziala w spos6b opisany
w przykladzie I, a stezony alkohol poddaje sig
drugiej destylacji ekstrakcyjnej w oczyszczalniku
D, ogrzewanym u podstawy za pomocg pary, wpro-
wadzanej 'w ilo§ci 50 kg na hektolitr czystego al-
koholu i zraszanego u szczytu wywarem z kolumny
rektyfikacyjnej B, doprowadzanym za pomoca
pompy 11 i przewodu 12, w iloSci 650—700 litréw
na godzine, co stanowi 700—800% w stosunku do
ciezaru alkoholu etylowego, znajdujacego sie
w cieczy wyjsciowej. ‘Oczyszczalnik D, dziala
w spos6b opisany w przykladzie I.

Oczyszczony alkohol rektyfikuje sie nastepnie
w kolumnie rektyfikacyjnej B;, oraz w koncowej
kolumnie rektyfikacyjnej 'C, ogrzewanej bez do-
datkowych kosztéw w sposéb wskazany w przy-
kladzie I. Przewodem 14 otrzymuje sie zupeinie
czysty alkohol, wolny od zanieczyszczen i od przy-
krego zapachu, zawierajgcy 95% wagowych alko-
holu w ilo§ci 95 kg na godzine, co odpowiada wy-
dajnosci 95%. Ta wydajnosé jest co prawda mniej-
sza niz w przypadku alkoholu fermentacyjnego,
lecz jest bardzo dobra, jezeli sie weZmie pod uwage
stopien zanieczyszczenia wyjSciowego roztworu al-
koholowego.

Zastrzezemnia patentowe

1. Spos6éb otrzymywania czystego alkoholu etylo-
wego za pomocg destylacji ekstrakcyjnej i des-
tylacji zwyklej, z rozcieficzonych roztworéw al-
koholowych, znamienny tym, Ze rozcienczony
wyjéciowy roztwér alkoholowy poddaje sie
pierwszej destylacji ekstrakcyjnej w kolumnie
A,—A;,—D,; posiadajacej w oczyszczalniku (D,)
zraszany gorgca wodg odstojnik, w ktérym na-
stepuje stezenie zanieczyszczeri i ich odprowa-
dzanie z oczyszczalnika, a otrzymany w ten spo-
s6b oczyszczony rozcieficzony alkohol steza sie
w drugiej kolumnie (B,), po czym stezony alko-
hol poddaje sie drugiej destylacji ekstrakcyj-
nej w drugim oczyszczalniku (D;) zraszanym
u szczytu wodg goraca, a gromadzacg sle
u szezytu oczyszczalnika (D;) mieszanine alko-
holu i pozostalych zanieczyszczen, odcigga sie,
za$é odprowadzony u dotu oczyszczalnika oczysz-
czony alkohol w stanie rozciericzonym poddaje
sie 'w kolumnie rektyfikacyjnej (B;) pierwszej
zatezajgcej rektyfikacji i wreszeie w kolumnie
(C) rektyfikacji konicowej w celu oddzielenia
metanolu, stanowigcego zahieczyszczenie.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
wode gorgca stosowang do pierwszej destylacji
ekstrakcyjnej odcigga sie z podstawy kolumny
(F), stuzgcej do regeneracii alkoholu, zawartego
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w wodnym roztworze Scigganym =z podstawy
pierwszego oczyszczalnika (D).

Spos6b wedlug zastrz. 1 lub 2, znamienny tym,
ze proces stezania alkoholu w kolumnie (B,)
prowadzi sie do osiggniecia stezenia alkoholu
co najmniej 90% wagowych.

. Spos6b wedlug zastrz. 1—3, znamienny tym, ze
jako goracg wode stosowang do zraszania
oczyszczalnika w czasie drugiej destylacji eks-
trakcyjnej, stosuje sie pozostatosé podestylacyj-
ng S$ciggnietg u podstawy pierwszej kolumny
rektyfikacyjnej (Bs).

Spos6éb wedtug zastrz. 1—4, znamienny tym, ze
mieszanine alkoholu i pozostalych zanieczysz-
czen, Sciggnietg z wierzcholtka drugiego oczysz-
czalnika (D,), przesyla sie z powrotem do wierz-
chotka pierwszego oczyszczalnika (D).
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6. Spos6b wedlug zastrz. 1—5, znamienny tym, ze

ogrzewanie kolumny rektyfikacyjnej (C), w kto-
rej odbywa sie rektyfikacja koncowa dokonuje
sie cze$ciowo przez kondensacje par odplywajg-
cych ze szezytu drugiego oczyszczalnika (D),
przy czym kondensat zawraca sie z powrotem
na szczyt tego oczyszczalnika (D), a czeSciowo
przez kondensacje par odplywajacych ze szczy-
tu kolumny (F), stuzgcej do regeneracji alko-
holu, obecnego w pozostatosci odprowadzanej
u dotu oczyszczalnika (D).

Spos6b wedlug zastrz. 1—6, znamienny tym, ze
jako produkt wyjSciowy stosuje sie¢ roztwoér
alkoholowy, pochodzacy z fermentacji alkoholo-
wej.

Sposdb wedtug zastrz. 1—6, znamienny tym, ze
jako produkt wyjSciowy stosuje sie surowy
roztwoér alkoholowy pochodzacy z uwodnienia
etylenu w obecno$ci kwasu siarkowego.
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