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(64) Zpusob stabilizace linedmiho polyetylenu a kopolymer( etylenu s vy3si-
mi 1-olefiny

polymery a kopolymery etylenu s indexem
toku 0,01 a¥ 0,70 g/10 minut, urdené pro
vyrobu vyfukovanych pfedm&tld s vysokou
pevnosti se stabilizujf proti UV zd¥eni
pomoci{ praSkového koncentr&tu, ptipravené-
ho sorpci 1 a% 18 & hmotnostnich stabilizé-
tord benzofenonového nebo piperidinového
typu, které maji acylové nebo alkoxylové
skupiny s minimdln& 6 uhlfkovymi atomy na
prdskovy polymer daného typu. Tak se nevnd3{
do polymeru nizkomolekuldrni podily jako
pfi pouzit{ dosud zndmych stabiliza®nich
koncentratd, které sni¥uji{ pevnost v{robkid.
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Vyndlez se tykd zpisobu stabilizace linedrniho polyetylénu a kopolymert etylénu s vy33imi
l-olefiny pomoci stabilizanich koncentréti.

Vyrobky z polyolefinickych polymerdl jako nap¥fklad polyetylénu, polypropylénu a jejich
kopolymert vykazuji velmi nizkou oxida&ni stabilitu. Proto je t¥eba je chrdnit p¥i jejich
zpracovdni na granulédt, p¥i zpracovdnf na findlni vyrobky, stejnd tak jako pro jejich
budouc{ aplikaci. Pro tento u&el jsou pouZfivény létky:

a) které reaguji s volnymi radik&ly vzniklymi na polymernich ¥etdzcich. Do této skupiny

stabilizdtord pati{ napfiklad rizné substituované fenoly a aminy.

b) které reaguji{ s hydroperoxidy v poiymernim systému. Jsou to nap¥iklad substituované

fosfity, estery kyseliny thiodipropionové.

c¢) které sniZuji rychlost iniciace.u fotooxida&nich reakci cestou filtrace z&¥eni.

Jsou to nap¥iklad UV absorbéry typu rizn& substituovanych benzofenonl, benzotriazold,
poptipad& esterd kyselihy salicylové. ‘

d) které zhd3{ excitované stavy molekul (charakteristickymi sloudeninami poufivanymi

v polymernich systémech jsou nikelnaté sloudeniny).

e) které inhibuji fotooxida&n{ reakce mechanismem uvedenym ad a), b), mezi n& pat¥{

sloudeniny typu HALS.

Aditivace t&mito sloufeninami se provadi:

1) u vyrobce polymeru tak, Ze préZkovy polymer nebo kopolymer se cestou premixu homogeni-
zuje s p¥fsludnymi pré¥kovymi stabiliiaénimi p¥isadami (v p¥fpadd kapalného aditiva
se toto ddvkuje piimo do hlavniho proudu pré¥ku) a sm&s se zgranuluje.

2) U‘finélniho zpracovatele tak, Ze granuldt se michd s granulovanym specidlnim
stabilizaénim koncentrdtem a vyrdbi se findlni vyrobek.

Vyroba speciflnich stabiliza&nfch koncentrdtd se v&t3inou provdd{ tak, Ze linedrnt
nebo rozvé&tveny polyetyién nebo polypropylén se michd s p¥isludnou stabiliza&nf p¥isadou
v mnoZstvi do 30 % hmot. a granuluje se. Pro tento dZel se v&t3inou poufivaji polymerni
nosife o vysokém indexu toku, které zarudujif velmi dobrou dispergovatelnost stabilizadnf
pfisady ve fin&lnim produktu.

% né&ktergch stabiliza&nich p¥isad lze v¥ak p¥ipravit granulovany stabiliza&ni koncentrét
s obsahem W&inné latky ¥&dové pouze n&kolika hmotnostnfch procent. Je to zpisobeno tim,
%g stabilizadn{ p¥fsada p¥i vy33ich koncentracich vykvétd na povrchu granuli stabiliza&niho
koncentrdtu a v disledku toho se stdv4 granuldt lepivym, doch&zi k dodate&né aglomeraci
vyrobenych granuli, co% zpisobuje poti%e pf¥i jejich ddvkovéni.

SniZovdni koncentrace G&inné l4tky v granulovaném koncentritu viak vede k tomu, Ze
b&hem vyroby findlnfho vyrobku je t¥eba ddvkovat ndkolikr&t vy55{ mnoistvi stabiliza&niho
koncentrdtu, &{m# se zand¥{i zvla3t& pfi zpracovédni vysokomolekuldrnich typl polymerd do
polymernfho systému velké mnoZstvi nizkomolekuldrnich polymerl, které nep¥fzniv& ovliviuj{
mechanické vlastnosti vyrobku.

PouZitf{ vysokomolekuldrnich polymernfch matric pro v§robu stabilizadnifch koncentridtd
v8ak neni Yefenim, protofe granulovany koncentr&t p¥ipraveny na vysokomolekuldrnim nosi&i
se 3Spatné& disperguje.

Pot¥eba v&sokomolekulérnich typd polyetylénu a kopolymerl stabilizovanych proti vlivu
slune&nfho zd¥eni je relativn& mal4. St&vd se proto tém¥¥ pravidlem, ¥e vyrobce zdkladniho
granuldtu produkuje pouze typ, ktery obsahuje stabiliza®nf p¥fsady proti vlivu termooxida¥ni
degradace a findln{f zpracovatel, ktery pot¥ebuje u svych vyrobkl zvySenou fotooxidadni
stabilitu ji zaji¥fuje cestou stabilizalnich koncentrdtli p¥fsad urdenych pro ochranu proti
fotodegradaci. '

Ukdzalo se, %e tato cesta je z technického i ekonomického hlediska nejvyhodn&jsy,
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protofe stabiliza&ni koncentrdt je moZné davkovat kontinudln& do proudu zdkladni suroviny,
&imZ je zarulena i homogenita rozptyleni stabilizdtoru ve findlnim produktu.

Predmétem.vyndlezu je zplsob stabilizace linedrniho polyetylénu a kopolymert etylénu

s l-olefiny a jejich sm&si s ostatnimi polyolefinickymi polymery pomoci stabiliza&nich
koncentrdtl obsahujicfch stabilizdtory benzofenonového a piperidinového typu, pfi kterém
se stabilizadni p¥isady majicf acylové nebo alkoxylové skupiny s minimdlné& 6 uhlikovymi
atomy, na benzofenonovém nebo piperidinovém jéd¥e, nasorbuji v koncentraci 1 a%Z 18 % hmot.
na povrch préd$kového linedrniho polyetylénu nebo kopolymeru etylénu s l-olefiny s indexem
_toku 0,01 a% 0,70 g/10 minut, pfipraveného na nosilovych katalyz&torech, a takto p¥ipravenym
koncentrdtem se stabilizuje v koncentraci 0,5 aZ 15 % hmot. préZkovy nebo granulovany
polymer nebo kopolymer etylénu s indexem toku 0,01 aZ 0,70 g/10 minut, popfipadé jejich
smé§i s ostatnimi polyolefinickymi polymery, modifikdtory, organickymi, anorganickymi
barvivy a jingmi zpracovatelskymi p¥isadami, p¥i%em¥ koncentrace stabiliza&ni p¥isady

ve findlnim produktu je v rozmezi 0,04 aZ 0,5 % hmot.

Vyioba fin&dlnfch produktli podle naSeho nového pracovniho postupu miZe byt organizovdna
ndkolika alternativnimi pracovnimi postupy:

1. Vyroba fin&lniho produktu z préd8kové suroviny a prdSkového koncentrdtu

1.1 U vyrobce polymeru se pf¥ipravi polymeraci ve fluidnim loZi na nosifovych katalyzdtorech
linedrn{ polyetylén nebo kopolymery'etylenu s vyS8%fmi 1-olefiny v pré&skovém stavu,
do kterych se zamichaji p¥isady proti termooxidalni degradaci. Tato préfkovi smés
se transportuje. k findlnimu zpracovateli.

1.2 C4st této prédkové smési se vpravi do michalky (planetové, fluidni aj.) pfidé
se p¥isludnd stabiliza&nf p¥fsada, v p¥fpad® potfeby se smés ohfeje a zhomogenizuje.

1.3 K hlavnf &4sti préskové smési uvedend v odstavci 1.1 obsahujfci stabilizitory
proti termooxida&ni degradaci se pfidéd praZkovy stabiliza&ni koncentrit, jehoi
vyroba je uvedena v odst. 1.2, popfipad& se p¥idaji granulovand nebo préSkové
barviva, modlfikétory a jiné zpracovatelské pfisady a ze sm&si se na zpracovatelské
lince vyfukuji duté p¥edméty.

2. Vyroba fin&lnfho produktu z granulované suroviny a prdZkového koncentrédtu

2.1 Praskovd smés uvedend v odst. 1.1 obsahujic{ linedrni polyetylen nebo. kopolymery
etylénu s vy53imi l-olefiny a stabilizaéni.piisady proti termooxida&ni degradaci
se granuluje a transportuje k findlnimu zpracovate11

‘2.2 Linedrni polyetylen nebo kopolymery etylenu s l-olefiny v préékovém stavu se vpravi
do michadky, p¥id4 se p¥fsludnd stabilizalni pfisada, v p¥ipad& potfeby se smés
oh¥eje a zhomogenizuje. ) :

2.3 X hlavni{ granulované smé&si uvedené v odst. 2.1 obsahujic{ stabilizdtory proti
termooxidadni degradaci se p¥id4 pra&Skovy stabilizadni koncentrdt, jehoZ vyroba
je uvedena v odst. 2.2, pop¥ipadé® se p¥idaji granulovand nebo préSkovA barviva,
modifikétory a jiné zpracovatelské prisady a ze smési se na zpracovatelské lince

vyfukujf duté pF¥edméty.

3. Vgroba findlnfho vyrobku ze smdsi granulovangch surovin a prédSkového stabilizaéntho
koncentrétu

3.1 Jako z&kladni suroviny se pou’ije granulované sm&si linedrniho polyetylenu nebo
kopolymerld etylenu s vy33fmi l-olefiny, které se smichaji s granulovanymi ostatnimi
polyolefinickymi polymery, popfipad® s dal¥fmi modifik&tory, organickymi a anorganicky-
mi barvivy a jingmi zpracovatelskymi piisadami.

3.2 Zpisobem uvedenym v odst. 1.2 nebo 2.2 se pfipravi prdSkovy stablllzaéni koncentréit.

3.3 Sm¥s granulovanych surovin uvedend v odstavci 3.1 se michd pomoc{ dévkovaciho
za¥fzen{ s pré&Skovym stabilizadnim koncentritem uvedenym v odst. 3.2 a na zpracova-

telské lince se vyfukujl duté p¥edméty.
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4. Vyroba findlniho vyrobku ze smési prd¥kového linedrniho polyetylénu, pop¥ipadd
préskovych kopolymert etylénu s vy$&imi l-olefiny a granulovanych ostatnich surovin

4.1 Jako zéakladni suroviny je moZné pouZit sm&si praZkového linedrnfho polyetylénu,
popfipadé kopolymert etylénu s vy$3imi l-olefiny s granulovanymi ostatnimi sloZkami
jako jsou nap¥iklad nizkohustotni polyetylén, barviva, modifikdtory a jiné zpracova-
telské p¥isady.

4.2 zpisobem uvedenym v odstavcich 1.2 nebo 2.2 nebo 3.2 se pfipravi praSkovy stabiliza&nif
koncentréat.

4.3 smés préskovych a granulovanych surovin uvedenych v odst. 4.1 se smichd pomoci
dévkovaciho za¥izeni s prdSkovym stabilizadnim koncentrdtem uvedenym v odst. 4.2
a ze smési se vyfukujf duté p¥edméty.

Pracovni postupy uvedené v pfedchézejicich kapitoldch je mo%né s tspdchem realizovat
pouZijeme-1li derivAty benzofenonu neob piperidinu, které obsahuj{ substituent s alespoi
4 linedrné uspo¥ddanymi ~CH,~ skupinami, a to u derivdtd benzofenonu v alkoxysubstituentu,
u derivétd piperidinu v acylové skupind. Tyto slou¥eniny jsou za norm&ln{ teploty kapalné
nebo vykazuj{ relativné nizké teploty téni, co% spolu s &4stednd nebo zcela linedrn& uspo¥ida-
nymi ~CH,- skupinami vysvétluje jejich dobré sorpéni vlastnosti na povrchu préfkovych
) polyetylénd.

Derivdty benzofenonu a piperidinu, které majf teplotu t&nf maximdln& 120 °c je mo¥né
sorbovat na povrchu né&kterych vysokomolekuldrnich typl prédSkovych polymerd, popfipadé
kopolymerG etylénu s propylénem nebo buténem, vyrobenych na nosidovych katalyzé&torech.

Takto pfipravené prd¥kové koncentrdty maji oproti granulovanym koncentritim urdité vyhody,
které lze takto specifikovat:

a) Koncentrédty pfipravené sorpci na préd3kovém vysokomolekuldrnim polyetylénu nebo

jeho kopolymerech lze aplikovat ve vysokomolekuldrnich linedrnfch a rozv&tvenych
polyetylénech, kopolymerech a sm&sich s jinymi polymery v libovolnych koncentracich,
protoZe polymerni matrice pré&Zkového koncentrdtu neovliviiuje negativn& mechanické
vlastnosti findlnfho vyrobku protoZe je bud identickd nebo velmi milo se li%fci

od zékladnfho zpracovdvaného materidlu.

b) Polymerni matrice koncentr&tu neni 2x tepeln& namé&héna (v p¥ipad® granulovaného
koncentrétu nejprve p¥i jeho vyrob&, potom p¥i jeho aplikaci).

c) 2v145té vyznamnd je kombinace zpracovdvanych vysokomolekuldrnfch prégkovych typt
vysokohustotnich kopolymerd etylénu o velmi nizkych indexech toku ¥4dov& v setinéich
g/10 min, s dodateCnou UV stabilizaci prad3kovym stabiliza®nim koncentrdtem vyrobenym
pomoci vysokomolekuldrniho polymernfho nosie a derivatd benzofenonu nebo piperidinu.
Dostdvdme materi&l vysokych pevnosti. Tato technologie dovoluje potom sni¥ovat
nap¥fklad u vyfukovanych dutych p¥edmétl podstatné& tloustku stdny, coZ vede k vyznamné
tdspofe materidlu.

d) PIfprava koncentrdtu sorpci na praskovém polymernim nosi&i je mén& nadkladnd ne%
p¥iprava granulovaného koncentrdtu extrus{ smé&si.

e) Lze je aplikovat do praskovych i granulovanych polymer etylénu a jeho kopoiymerﬁ.

f) Homogenni rozptylenf stabiliza&ni p¥ifsady u findlnfho zpracovatele do celého zpracovava-
ného objemu granuldtu, napf¥iklad ve fluidn{ michadce je 2z technologického hlediska
nevyhodné a mdlo ekonomické.

g) Homogenni rozptyleni stabilizaéni p¥fsady u findlnfho zpracovatele do celého zpracoviva-
ného objemu prdSkového kopolymeru nebo kopolymeru etylénu ve fluidni michadce
miZe byt sice velmi dokonalé, avSak ekonomicky netnosné. Zatimco sypné hmotnost
granuldth linedrniho polyetylénu a jeho kopolymexrld se pohybuje od 0,50 do 0,60 g/cm3
u préfkovych materidldl se sniZuje na 0,37 a% 0,52 g/cm3. Touto technologif homogenizace

.

by netdm&rné& narostly homogeniza&ni kapacity u zpracovateltl.

Vyndlez osvétli nésledujfci p¥iklady. Polymery a kopolymery poufité v p¥fkladech
jsou polymery a kopolymery etylénu vyrdb&né ve fluidnim lo¥i na nosiovych katalyzétorech,
s vyjimkou polymeru I. % uvdd&nd v p¥ikladech jsou hmotnostni.
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PouZité stabilizaéni p¥isady

1 - 2 hydroxy-4-isooktyloxybenzofenon (Lankromark LE 230}
2 - stearylester-2,2,6,6 tetrametylpiperidinolu

3 - 2 hydroxy-4-oktyloxybenzofenon (Chimasorb 81)

4~ 2{4 dihydroxy benzofenon

PouZité polymery a kopolymery

Polymer A: pré¥kovy linedrnf polyetylén p¥ipraveny na nosilovych katalyzétorech
o indexu toku 0,02 g/10 min

Polymer B: Pr4ikovy linedrni polyetylén pY¥ipraveny na nositovych katalyzétorech
o indexu toku 0,62 g/10 min

Polymer C: Granulovany line&rni polyetylén p¥ipraveny na nosidovych katalyzdtorech
o indexu toku 0,01 g/10 min .

Polymer D: Granulovany linedrni polyetylén p¥ipraveny na nosi&ovych katalyzdtorech
o indexu toku 0,57 g/10 min b

Kopolymer E: PraZkovy linedrn{ kopolymer etylénu s buténem, obsahujfc{ 0,001 %
moldrni buténové slo¥ky o indexu toku 0,02 g/10 min

Kopolymer F: Pré&kovy linedrni{ kopolymer etylénu s buténem, obsahujici{ 4,1 % moldrni
buténové slofky o indexu toku 0,61 g/10 min

Kopolymer G: Granulovany line&rni kopolymer etylénu s propylénem obsahujici 0,01 %
moldrni propylénové slofky o indexu toku 0,01 g/10 min

Kopolymer H: Granulovany linedrni kopolymer etylénu s propylénem obsahujfci 3,95 %
rmoldrni propylénové slofky o indexu toku 0,57 g/10 min

Polymer I: Rozvétveny polyetylén o indexu toku 0,30 g/10 min, hustoty 921 kg/m
: (Bralen RB 03-23)
Polymer J: Préfkovy linedrni polyetylén p¥ipraveny na nosiovych katalyzatorech

o indexu toku 6 g/10 min
p¥f{klad 1

pPro vyfukovdni 50litrovych sudl byl pouZit na lince Voith - Fischer polymer A, ktery byl
stabilizovdn 3 % préZkového stabiliza®niho koncentrdtu pfipraveného ve fluidni michalce '
za pou¥itf polymeru A jako polymerniho nosice a 5 % stabiliza&n{ p¥isady 1. P¥i padové
zkousice sudy vyhov&ly. C4st vyrobeného sudu byla rozlisovéna na desku o tlousfce 1 mm
a exponovdna v Xenotestu 450 do prasknutf pfi ohybu. Zivotnost desky &inidla 2 980 hodin.

P¥{klad 2

Pro vyfukovéni 50litrovych sudd byl pouZit na lince Voith - Fischer polymer B, ktery byl
stabilizovdn 1 % pré&Skového stabiliza&niho koncentrétu ptipraveného v michalce za pouZiti
polymeru B jako polymerniho nosile a 7 % roztavené stabilizadn{ p¥isady 2. P¥i padové
zkoudce sudy vyhov&ly. Tdst vyrobeného sudu byla rozlisovéna na desku o tlou3fce 1 mm
‘a exponovdna v Xenotestu 450 do prasknuti Pp¥i ohybu %ivostnost desky &inila 3 020 hodin.

p¥riklad 3

Po vyfukovéni '10litrovych kanystrd byla pouZita smés polymer obsahujici 49 % typu C, 49 %
typu I, kterd byla stabilizovdna 2 3 praSkového stabilizadniho koncentrétu, p¥ipraveného
ve fluidnf mfcha&ce za pouZitl polymeru B jako polymerniho nosige a 10 % roztavené stabilizad~-
ni p¥i{sady 3. Cast vyrobeného kanystru byla rozlisovéna na desku o tlou$fce 1 mm a exponovéna
v Xenotestu 450 do prasknut{ p¥i ohybu. Zivotnost desky &inila 3 100 hotin.

Pp¥iklad 4

Pro vyfukovdn{ otev¥ené 80litrové nadoby byla pou¥ita sm&s polymerl obsahujici{ 49 % typu
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Da 49 % typu I a 1 % barviciho koncentritu. Smds byla stabilizovéna 1 % préZkového stabilizad-
nfho koncentritu p¥ipraveného v micha&ce za poufit{ polymeru B jako polymernfho nosi&e

a 15 % roztavené stabilizadni p¥{sady 3. Cast vyrobené nddoby byla rozlisovdna na desku

o tlou¥fce 1 mm a exponovdna v Xenotestu 450 do prasknuti{ p¥i ohybu. Zivotnost desky &inila

2 990 hodin.

P¥{f{klad 5

Pro vyfukovanf 50litrovych sudd byl pouZit na lince Voith - Fischer kopolymer E, ktery byl
stabilizovan 5 % pradZkového stabiliza®nfho koncentritu pfipraveného v micha&ce za poufitf
kopolymeru E, jako polymerniho nosi&e a 3 % stabiliza&ni prisady 1. Pfesto, %e tlou¥fka
st&ny sudd byla o 20 8 ni%%f oproti tlou&fce pii b&Zné technologii, p¥i pédové zkoudce
sudy vyhov&ly. C4st vyrobeného sudu byla rozlisovéna na desku o tlousfce 1 mm a exponovéna
v Xenotestu 450 do prasknuti p¥i ohybu. Zivotnost desky &inila 3 090 hodin.

Pff{klad 6

Pro vyfukovani 50litrovych sudd byl pou#it na lince Voith - Fischer kopolymer F, ktery byl
automaticky stabilizovdn ddvkovadem 5 % praZkového stabiliza&nfho koncentrdtu p¥ipraveného
ve fluidni mfcha&ce za pou%itf kopolymeru F jako nosife a 2 % roztavend stabilizaln{ p¥isady
2. Pfi pddové zkou¥ce sudy vyhovély. Cast vyrobeného sudu byla rozlisovéna na desku o tlousfce
1 mm a exponovdna v Xenotestu 450 do prasknuti pfi ohybu. Zivotnost desky &inila 2 115 hodin.

P¥{f{klad 7

Pro vyfukovéni 10litrovych kanystrd byla pou%ita smés obsahujicf 35 % typu G a 50 % typu I,
kterd byla automaticky stabilizovdna 15 % prdSkového stabiliza&niho koncentrétu, piipraveného
ve fluidnf michadce zZa poufiti kopolymer& F jako nosife a 1 % roztavené stabiliza&ni p¥isady
3. Cést vyrobeného kanystru byla rozlisovédna na desku o tlousfce 1 mm a exponovdna v Xenotestu
450 do prasknut{ p¥i ohybu. Zivotnost desky &inila 2 965 hodin.

P¥iklad 8

" Pro vyfukovani oteviené 80litrové nddoby byla pouZita sm&s obsahujfci 47 % typu H, 39 %
typu I a 10 % EPDM kauduku a 1 % barviciho koncentr&tu. Sm&s byla automaticky stabilizovéna
dévkovacim za¥fzenim 3 % stablllzaéniho koncentrédtu, p¥ipraveného za pou?it{ kopolymeru F jako
nogie a 5 % .stabilizadni pfisady 1. C4st vyrobené néddoby byla rozlisovdna na desku o tlouZfce
1 mm a exponovéna v Xenotestu 450 do prasknutf{ pfi ohybu. Zivotnost desky &inila 3 515 hodin.

P¥fklad ¢ ' ;

Pro vyfukovénf 50litrovych sudd byl poufit kopolymer H, ktery byl automaticky stabilizovén
dévkovadem 5 % prddkového stabiliza&niho koncentrétu, ptipraveného ve fluidn{ mfcha&ce
za poufit{ polymeru J jako nosi&e a 3 % stabilizadni pfisady 1. P¥i p&dové zkoulce sudy
nevyhovély. C4st vyrobeného sudu byla rozlisovéna na desku o tlouffce 1 mm a v Xenotestu
" 450 byla exponovénardd prasknut{ p¥i ohybu. Zivotnost desky se velmi li%ila v z4vislosti
na stupni dispergace‘pOuiité stabiliza&éni p¥isady.

P¥fklad 10,

Pro vyfukév&ni 5011tro§9ch sudld byl pou¥it kopolymer H, ktery byl automaticky stabilizovén
dévkova¥em 3 % prddkového stabiliza®nfho koncentratu, pfipraveného ve fluidn{ mfchadce )
za pouZit{ kopolymeru F jako noside a 5 % stablllzaéni ptisady 4. Sorpce stablllzétoru
na povrchu prédskového noside byla nedokonald, p¥i d&vkovant vyrobeného koncentrdtu dochazelo
k separaci polymernfiho nosie od stabiliza&nf piisady 4. zkouska musela byt pfeddasng
zastavena. ’
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Pp¥iklad 11

pro vyfukovéni 501itrovych sudd byl poufit na lince Voith - Fischer kopolymer G, kter§ byl
v celém mno¥stv{ stabilizov&n ve fluidn{ mfcha&ce 0,15 % stabilizadni p¥isady 3. Casti
vyrobeného sudu byly rozlisovény na f6lie a m&feny koncentrace stabilizdtoru UV spektro-
skopif. Ukézalo se, Ze doby pot¥ebné k dokonalému rozmich&nf stabilizdtoru p¥i takto

organizované vyrob& jsou ekonomicky neefektivni.

p¥iklad 12

Pro vyfukovéni oteviené 80litrové nddoby byla pouZita sm&s polymerd obsahujfci 49 & typu F
a 49 % typu I, 1 % barviciho koncentrdtu a 1 % pr&Skového stabiliza&niho koncentrétu pi¥iprave-
ného za pouZiti kopolymeru F jako nosiZe a 5 % p¥isady 3. C&st vyrobené n&doby byla rozliso-
vdna na desku tlou¥fky 1 mm a exponovdna v Xenotestu 450 do prasknuti p¥i ohybu. Zivotnost
desky &inila 3 110 hodin.

PREDMET VYNALEZU

zpisob stabilizace line&rniho polyetylénu a kopolymert etylénu s vy38imi 1l-olefiny
a jejich smé&s{ s ostatnimi polyolefinickymi polymery pomoci stabiliza&nich koncentratid,
obsahujic{ch stabilizétory benzofenonového a piperidinového typu, vyzna&eny tim, Ze
stabiliza&ni pfisady majici‘acylové nebo alkoxylové skupiny s minim&ln& 6 uhlikovymi atomy
na benzofenonovém nebo piperidinovém jédfe se nasorbujf v koncentraci 1 aZ 18 % hmot.
na povrch praSkového lineadrniho polyetylénu nebo kopolymeru etylénu s l-olefiny s indexem
toku 0,01 a% 0,70 g/10 minut, p¥ipravendho na nosi&ovych katalyzdtorech a takto pfipravenym
koncentrdtem se stabilizuje v koncentraci 0,5 a¥ 15 $ hmot. pré¥kovy nebo granulovany
polymer nebo kopolymer etylénu s indexem toku 0,01 a% 0,70 g/10 minut, pop¥fpadé jejich
sm&si s ostatnimi polyolefinickymi polymery, nmodifik&tory, organickymi, anorganickymi
barvivy a jinymi zpracovatelskymi ptisadami, p¥i&emZ koncentrace stabilizadn{ p¥isady

ve findlnim vyrobku je v rozmezi 0,04 a% 0,5 % hmot.
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