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(67) Sammendrag Fremgangsmite for fremstilling av et varmeut-
vekslings-oppsamlingsrgr med flere tilkoblingsrgr
hvor en i et plan ved siden av hverandre anordnede
gruppe (1, 2', 3') med tilkoblingsrgr er satt lag-
aktig p& hverandre ved mellominnggring av profilerte
formoverensstemmende passelementer (5, 6) anordnet
i rodrendenes omrdde. For & fremstille en lukket
vegg 1 et oppsamlingsrgr forbindes forbindelsesste-
dene mellom r¢rendene og passelementene (5, 6) fluid-
tett eksempelvis ved lodding. Den fluidtette forbin-
delse kan ogsd foregd suksessivt ved oppbygningen
lag for lag.
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Oppfinnelsen angdr en varmeveksler med flere parallelt
anordnede profilrpr hvis ender er tilkoplet en samlebeholders
eller et samlerg¢grs r¢rbunn, ifgplge kravinnledingen.

Varmevekslere av denne type eller tilsvarende DE 2 907
810 krever en fluidtett og driftsikker forbindelse mellom
profilrgrene og et sentralt samle- eller fordelerr¢gr. I r¢r-
matrissen ifglge DE 2 907 110 foreliggér mange i rommet i
hverandre gripende, utformet krumme profilr¢gr som rager inn i
varmgass-strommen og som pa inntakssiden og uttakssiden star i
forbindelse med fra hverandre atskilte trykkluftfgringer i det
felles samler¢r. Sdledes danner profilrgrene en matriks oppbygget
som motstrgmskryss hvor relativt kald trykkluft strgmmer inn pa
inntakssiden og strgmmer bort i samlergrets f¢grings- og for-
delerstreng eller omvending av strgomningsretningen og oppvarming.
Driftsbetingede 1lokale temperatur- og trykkgradienter ma
beherskes uten & pavirke konstruksjonens stivhet.

Ifplge kjent teknikk blir r¢rfordelingssystemer med
sentrale oppsamlingsbeholdere eller oppsamlingsr¢r fremstilt ved
at rorene stikkes inn i en vegg av oppsamlingsbeholderen eller
-rgret som har en apning og forbindes deretter eksempelvis ved
lodding slik at det oppnds en gjennomgang mellom oppsamlingsbe-
holderen og re¢rets indre. Gjennomgangsapningene i oppsamlings-
beholderens vegg utformes fg¢r innferingen ved hjelp av boring
eller erosjon, noe som er en omstendelig prosess. Enkeltmonterin-
gen av rorene, isazr innfegringen, er 1ikeledes omstendelig, isar
da det mellom r¢gret og gjennomgangsapningen i veggen foreligger
en liten Kklaring (forskyvelig pasning). Sma toleranser ma
opprettholdes mellom hull og r¢r for & ta hensyn til en etterfol-
gende feilfri lodding.

Det er oppfinnelsens oppgave & frembringe en varme-

veksler som overvinner de foran nevnte begrensninger og ulemper

' og som iszr muliggj¢r en enkel, probleml¢s og hurtig montering.

Denne oppgave lgses med varmeveksleren ifgplge oppfin-
nelsen, slik den er definert med de i kravene anfe¢rte trekk.

Den vesentligste fordel er den forholdsvis enkle
frembringelse av en r¢rbunn med i denne og i veggen fluidtett
innlagte profilr¢r som samtidig utgjer en styrkemessig del av
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varmevekslerens oppsamlingsbeholder. Den angitte 1l¢sning gir
mulighet til forst & sette en gruppe profilre¢r pa et element for
deretter & anordne et etterfgplgende element og deretter &
frembringe en fluidtett materialforbindelse av de to elementer
og denne gruppes profilrgr slik at det pa denne mate fortl¢pende
dannes veggseksjoner og profilgrupper tilh¢grende varmeveksleren.

Alternativt kan alle gruppe profilr¢gr og elementer
forbidnes statisk fluidtett med hverandre ferst etter at den
siste sammenbyggingen av en komplett oppsamlingsbeholder lagvis
er foretatt. Pa denne mate kan opplagringskorreksjoner av
strukturen bestdende elementene og profilrgrene gjennomfeores for
den endelige forbindelsesprosess. Fordelaktig kan herved hele
oppsamlingsbeholderen med alle grupper profilr¢gr fremstilles
ferdig i ett eneste steg.

Lagene kan ligge vertikalt eller ogsd i en vinkel til
oppsamlingsbeholderens lengdeutstrekning. Opptaket av kreftene
fra det indre trykk og temperaturen foregdr fortrinnsvis i
retning av iagenes utstrekning. Alt avhengig av deres ut-
formninger (plane eller f¢lgende en krumming i en buet mantel-
flate i oppsamlingsr¢ret) kan elementene overfgre belastningen
ved b¢gyning og/eller tangentialkrefter.

Oppfinnelsen beskrives pa& grunnlag av en utfgrelse vist
pa tegningen hvor figur 1 viser et sideriss av en oppsamlingsbe-
holders indre mot en oppsamlingsbeholdervegg med tilkoplingsre¢r
i lagvis oppbygging, figur 2 viser skjematisk et grunnriss av en
halvferdig, i det vesentlige sirkelrund oppsamlingsbeholder med
tilkoplingsr¢rjQdiametraltoverfarhverandreliggenderetninger,
figur 3 viser et riss tilsvarende figur 2 av en halvferdig
oppsamlingsbeholder med i det vesentlige rektangulart tverrsnitt,
figur 4 viser et skjematisk sideriss tilsvarende figur 1, hvor
de enkelte profilerte elementer har tilleggsutsparinger utenfor
de egentlige profileringer for & frembringe egnet stivhet av
anordningen, figur 5 -viser et grunnriss av et element ifplge
figur 4, figur 6 viser muligheter for tverrsnittsprofilering av
péd hverandre profilerte elementer for & oppnd gunstige sammen-
foyninger og sentreringer, figur 7 viser to pd hverandre
anordnede elementer med en alternativ sammenfgyningsforbindelse
og sentrering mellom r¢r og element, hvor r¢ret i en re¢rgruppe

holdes i stilling ved en fast, fluidtett forbindelse av elemen-
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tene, figur 8 viser et snitt langs VIII-VIII pd figur 7 og figur
9 viser et snitt langs IX-1IX pad figur 7.

Den pad figur 1 skjematisk viste oppsamlingsbeholder-
vegg har en i det vesentlige horisontal forlgpende tilkop-
lingsstrimmel 10 som kan vare utformet sirkelrund, ifg¢lge
utferelsen péd figur 2, eller i det vesentlige rektangulert ifplge
utfeprelsen pa figur 3.

Tilkoplingsstrimmelen 10 er langs sin overside profi-
lert med utsparinger i hvilke r¢rendene i en forste rgrgruppe som
strekker seg i det vesentlige horisontalt, samtidig er innsatt
ovenfra. Etter innsettingen av den fg¢rste r¢rgruppe 1 pasettes
det forste profilerte element 5 som Jlikeledes er utformet
sirkelrundt tilsvarende tilkoplingsstykkets 10 diameter. "

Deretter bringes pd samme madte r¢rgruppene 2, 2', 3, 3'
og 4 inn, idet de pa forhand profilerte sirkelformede elementer
5, 6, 7, 8, hhv. 9 anordnes f¢r anordningen av re¢rgruppen 2, 2',
3, 3', hhv 4. Tydeligvis oppstdr sdledes en i det vesentlige
lukket indre vegg i oppsamlingsbeholderen. Forbindelsesstedene
mellom r¢rene og elementene lukkes pad egnet mate fluidtett og
statisk stivt, eksempelvis ved press- sveising med eller uten
tilsatsmateriale, diffusjonssveising eller lodding.

Sammenfgyningen av gruppen foregar sdaledes i pakke-
form og kan automatiseres, idet eventuelt ngdvendige avstands-
holdere kan innlegges pa& tilsvarende mate mellom lagene.

Figur 2 og 3 viser skjematisk i grunnriss halvferdige
oppsamlingsbeholdere eller -rpr 21. Oppsamlingsbeholderens 21
vegg 20 er i utfegrelsen vist pad figur 2 sirkelrund og i ut-
forelsen vist pad figur 3 rektangular.

Utfgrelsen p& figur 4 viser en indre vegg ‘av en
oppsamlingsbeholder som i det vesentlige tilsvarer veggen pa
figur 1. I tillegg er imidlertid bakre utsparinger 11 anordnet
utenfor elementenes egentlige profilering for mottak av en
reorgruppes enkeltre¢r, slik at det oppstdr omrader med tilpasset
stivhet og det allikevel oppnas en oppsamlingsbeholder 5 med en
lukket indre vegg. De bakre utsparinger 11 er tydeligst vist péa
figur 5.

De enkelte profilerte elementer kan ha ulike tverrsnitt
for 4 frembringe gunstigste sammenf¢yninger mellom monterings-
delene. Som figur 6 viser kan sammenfgyningsstedene begunstiges
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ved sentrerende overflatekonstruksjoner 12, 13.

Den pa figur 7 viste sammenfpyningsforbindelse av et
ror 2' med et profilert element 6 har neseformede fgringslister
16 som rager ut over elementets 6 delfuge 26 hvormed r¢rene i
rgrgruppen 2' plasseres sikkert i elementets 6 profilerte
utsparinger for det neste element 7 settes inn ovenfra. Pa denne
mate er en beskadigelse av profilrgrene 2' ved innklemming mellom
delfugen 26 utelukket. Konturen av elementets 7 neseformede
foringslister 16, hhv. tilsvarende fgringslister 17 fremkommer
av tverrsnittene ifglge figur 8 og 9. Den neseformede forings-
lists 16 endekanter 36 kan ogsa vare utformet buet eller konisk
slik at profilrgret 2' kan innsettes med en sneppertvirkning i

elementets 6 profilerte utsparing.

Patentkray

1. Varmeveksler med flere parallelt anordnede profilrer
hvis ender er tilkoplet én samlebeholders (21) eller et samlergrs
r¢rbunn, og hvor beholderveggen (20) er oppbygget av elementer
(5-10) som er forprofilert for mottak av r¢rendene, idet
elementene er anordnet i lag og anordnet formoverensstemmende pa
hverandre ved bruk av sentrerende overflatestrukturer (12, 13)
og er forbundet fluidtett med hverandre og med rgrendene,
KARAKTERISERT VED at elementene (5-10) er fluidtett fastsveist
eller loddet til hverandre og til r¢rendene, og at elementenes
(5-10) forprofilering omfatter ytterligere utsparinger (11) som
hver er anordnet mellom to fast forbundne elementer, pa& steder
i avstand fra re¢rtilkoplingene, og frembringer omrader i
beholderveggen med til driftsbetingelsene tilpasset stivhet og
termisk utvidelse.

2. Varmeveksler ifgplge krav 1, KARAKTERISERT VED at
elementene (9, 5) er forprofilert ved erosjon. '

3. Varmeveksler ifg¢lge krav 1-2, KARAKTERISERT VED at
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alle deler er forbundet fluidtett ved pressveising, med eller
uten tilsatsmateriale.

4. varmeveksler ifglge krav 1-2, KARAKTERISERT VED at
alle deler er forbundet fluidtett ved diffusjonssveising.

5. Varmeveksler ifglge krav 3, KARAKTERISERT VED at
overflatestrukturene er fgringslister (16,17) som lik neser rager
frem til delfuger (26) pa elementene (6, 7), idet en re¢rgruppes
profilre¢r (2'), som er innsatt i et forprofilert elements (6)
utsparinger, holdes i fast stilling av fe¢ringslistene (16, 17).
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