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Spos6éb mocowania plaskich przedmiotéw o dowolnej grubosci
zwlaszcza przy frezowaniu oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu

Przedmiotem wynalazku jest spos6b mocowania plaskich przedmiotéw o dowolnej grubosci zwtaszcza przy
frezowaniu oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu. '

Przedmiot wynalazku ma zastosowanie przy obrébce skrawaniem jak szlifowanie, struganie, a przede
wszystkim przy frezowaniu niezaleznie od rodzaju frezowania.

Dotychczas znany spos6b mocowania ptaskich przedmiotéw do obrébki skrawania, zwtaszcza frezowania
polega na mocowaniu w pakietach po kilka sztuk przedmiotéw obrabianych w imadle maszynowym. Po zaci$ni¢-
ciu szczek imadia maszynowego wystepuje wypchanie poszczegdlnych przedmiotéw obrabianych najczesciej
w czeéci §rodkowej pakietu. Stwarza to konieczno$éé uzycia dodatkowych zabiegéw do ustlenia potozenia
w imadle maszynowym wysunigtych z pierwotnego i zamierzonego potozenia przedmiotéw obrabianych. Mimo
tych zabiegéw tylko cz¢sciowo usuwa si¢ btad zamocowania, dlatego wymagane sq wigksze naddatki technolo-
giczne dla uzyskania wymaganej geometrii obrabianych przedmiotéw. W zwiazku z tym przy produkcji wielkose-
ryjnej wystepuje ucigzliwosé obstugi stanowiska pracy. -

Celem wynalazku jest usunigcie ktopotliwego, pracochtonnego i szkodliwego dla zdrowia mocowania ptas-
kich przedmiotéw o dowolnej grubosci w czasie skrawania. Dla osiagni¢cia tego celu postawiono zadanie opraco-
wania sposobu mocowania ptaskich przedmiotéw o dodolnej grubosci przy wykorzystaniu sktadowych sit skra-
wania i urzadzenia do stosowania tego sposobu.

W sposobie wedtug wynalazku przedmioty obrabiane opiera si¢ w plaszczyzme pozmme_] 0 nastawne llstwy
- "oporowe, przymocowane do stotu obrabiarki korzystnie frezarki a w ptaszczyZnie pionowej przedmioty obrabia-
ne opiera si¢ podczas skrawania o elastyczny pionowy opér zwigzany z narze¢dziem skrawajacym korzystnie
frezem przy czym przedmioty obrabiane podczas skrawania dociskane sa do elastycznego pionowego oporu
sitami wywotanymi sprezystoscia elastycznego pionowego oporu oraz do siebie i listew oporowych sitami skra-
wania, ktére réwniez mocuja przedmioty obrabiane.

Urzadzenie do wykonywania sposobu posiada elastyczny pionowy opér polqczony z narz¢dziem skrawaja-
cym korzystnie frezem oraz z listew oporowych przymocowanych do stolu obrabiarki korzystnie frezarki, przy
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czym elastyczny pionowy opdr sktada si¢ z dwéch czgéci, ktérych réznica wysunigcia w ptaszczyZnie pionowej
wzgledem siebie jest o glgboko§¢ skrawania a réwnoczesnie wzglgdem elementéw obrabianych ponizej powierz-
chni obrabianych.

Korzysci techniczne z zastosowania sposobu i urzadzenia wedtug wynalazku zapewniajg skrawanie obrabia-
nych przedmiotéw o dowolnej grubosci przy zachowaniu duzej gtadkosci powierzchni i matego bitedu ksztattu
jak réwniez wyeliminowanie ucigzliwej obstugi stanowiska pracy.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przyktadzie wykonana na rysunku na ktérym fig: 1 przedstawia
rzut pionowy urzadzenia mocujacego, fig. 2 przedstawia listwy oporowe i kasujace urzadzenia mocujacego,
przymocowane do stotu frezarki, fig. 3 przedstawia sktadowe sity docisku urzadzenia mocujacego.

Do stotu frezarki 1 przykrecona jest plyta mocujaca 2 do ktdrej przymocowane sg nastawne listwy
.oporowe 3 i listwy kasujace 4 stuzace do kasowania fuzéw powstatych w pakiecie przedmiotéw obrabianych 5 za
pomoca Srub 6. Do wrzeciona frezarki 7 przymocowany jest elastyczny pionowy opdr 8 sktadajacy si¢ z dwéch
czeéci 8a i 8b, ktére ustawia si¢ wzgledem siebie i freza 9 oraz przedmiotéw obrabianych 5 srubami ustawczymi

. 10. Czgsci 8a i 8b elastycznego pionowego oporu ustawia si¢ w pionie wzgl¢dem:siebie o gt¢bokosci skrawania g
ijednoczesnie wzglgdem przedmiotéw obrabianych 5 ponizej plaszczyzn obrabiamych 11 o wymiar docisku h.

Docisk przedmiotéw obrabianych 5 nast¢puje w czasie frezowania z chwila zetknigcia si¢ czgsci 8a lub 8b
elastycznego pionowego oporu z krawedziami przedmiotéw obrabianych, 1‘2', w wyniku posuwu p stotu frezarki 1
wraz z plyta 2 i przedmiotami obrabianymi 5. W chwili zetknigcia sig czesci 8a lub 8b elastycznego pionowego
oporu 8 z krawgdziami przedmiotéw obrabianych 12, sktadowa pionowa sita docisku Th ugina czeéci 8a lub 8b
elastycznego pionowego oporu w kierunku pionowym (w kierunku dziatania pionowej sktadowej sity docisku
Th) o wymiar docisku h.

Podczas frezowania mocowanie przedmiotéw obrabianych wywotane jest sita skrawania S, kt6rcj rozktad
jest ogélnie znany ireakcja sktadowej pionowej sity docisku Rh. Rekacja sity docisku R zalezy od wymiaru
docisku h. Wymiar docisku h i zwigzana z nim wielkosé reakcji sity docisku R oraz sita skrawania § wystarczaja-
co mocuj3 przedmioty obrabiane 5 w pakiecie w czasie frezowania.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb mocowania ptaskich przedmiotéw o dowolnej grubosci zwtaszcza przy frezowaniu, znamienny
tym, ze przedmioty obrabiane opiera si¢ w poziomie o nastawne listwy oporowe, przymocowane do stotu obra-
biarki korzystnie frezarki, a w pionie przedmioty obrabiane opiera si¢ podczas skrawania o elastyczny pionowy
opdr zwiazany z narz¢dziem skrawajacym korzystnie frezem, przy czym przedmioty obrabiane podczas skrawa-
nia dociskane sa do elastycznego pionowego oporu sitami wywotanymi elastyczno$cia, elastycznego pionowego
oporu oraz do siebie i listew oporowych sitami skrawania, ktére réwniez mocuja przedmioty obrabiane.

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedtug zastrz. 1,znamienne tym, ze posiada elastyczny pionowy
opo6r (8) potaczony z narz¢dziem skrawajacym korzystnie frezem (9) oraz listwy oporowe (3) przymocowane do
stotu obrabiarki korzystnie frezarki (4). “

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym, Ze elastyczny pionowy opdr sktada si¢ z dwich czeséci (8a
i8b) ktérych réinica ustawienia w pionie wzgledem siebie jest o gi¢boko$é skrawania (g) a réwnoczesnie
wzgledem przedmiotéw obrabianych (5) ponizej powierzchni obrabianych (11) o wymiar docisku (h).
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