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Urzadzenie do odlewania przedmiotow z zastosowaniem sily odsrodkowej.
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Udzielono 28 listopada 1925 r.

Wynalazek ninlejszy dotyczy odlewa-
nia, z zastosowaniem sily od$rodkowej, w
obracajacych sie skrzynkach odlewniczych,
przeréznych przedmiotéw z kruszywa (be-
tonu), materjaté6w szklistych, metalu lub
innego materjatu,

W tym celu do maszyny wprowadza si¢
kolejno skrzynki odlewnicze, czyli formy
przygetowane z zastosowan’em np. usztyw-
nieri lub w sposéb inny de przyjecia two-
rzywa; w maszynie tej skrzynki odlewnicze
cbracaja, sie (wiruja) podizas napetniania
ich, a w licznych wypadkach wymagaja o-
ne innych jeszcze operacyj, pochtaniaja-
cych wikle czasu,

Do cbracania tych form cdlewniczych
potrzebne sa pednie, a do szybkiego ko-
lejnego podstawiania i manipulacji, naj-

praktyczniejszemi okazuja sie¢ sprzegla
cierne. Aby jednak szybko$é skrzynki od-
powiadata w dostatecznym stopniu zmia-
nom szybkosci maszyny napedzajacej, wy-
pada stosowad dostateczna pewierzchnie
zetknigcla i odpowiednia site nacisku,
Wydajnoéé znanych maszyn obracaja-
cych lub napedzajacych urzadzenie do od-
lewania jest ograniczona szybkoscia, z jaka
mezna do niej wkladaé lub z niej wyjmo-
wa¢ skrzynki odlewn’cze, przyczem robot-
nik lub robotnicy obslugujacy maszyne po-
zostaja bezczynni przez caly okres wiro-
wania, Pcnadto te same osoby musza wy-
konywaé rozmaite czynnoéci nad ta sama
skrzynka lub odlewanym wyrobem, gdy
tymczasem wydajnosé pracy mogtaby bar-
dzo wzresnaé, gdyby kazdy rchotnik wy-
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K konywal kolejno i oddzielnie poszczegélne,
sobie tylko wtasciwe czynnosci nad forma-
‘mi odlewniczeni, dzybko jedna po drugiej.

‘Przedmiot wynalazku niniejszego sta-
nowi udoskonalenie spesobu oraz urzadze-
nia do odlewan’a przedmiotéw z udzialem
sity odsrodkowej i usunigciem wskazanych
powyzej niedokladnosci,

Wynalazek cbejmuje maszyne, wézek
lub inne urzadzenie do podtrzymywania
i obracania skrzynek odlewniczych, posia-
dajace jedna lub wiele ruchomych czesci,
w rodzaju np, paséw bez korica, do pod-
trzymywania i jednogczesnie nadawania ru-
chu obrotowego pomienionym skrzynkom.,

Wynalazek polega réwniez na ciaglym
procesie odlewania przedmiotéw z zasto-
sowaniem sily odsrodkowej w szeregu
skrzynek odlewniczych czyli form, peod-
trzymywanych poruszajacym sie napedo-
wym woézkiem lub t, p. urzadzeniem, kt6-
re moze si¢ posuwaé tak, iz przenosi
skrzynke odlewnicza z jednego miejsca na
drugie, gdzie juz uskuteczniaja SIQ poszcze-
goélne operacje procesu,

Oprécz tege w sktad wynalazku wcho-
dzi przyrzad do odlewania przedmiotéw
z.zastosowaniem sty odsrodkowej sktada-
jacy sie ze skrzynek odlewn’czych, wozki
lub t. p. urzadzenia transportowe wyposa-
zone w urzadzenia do podtrzymywania i
obracania skrzynek, i urzadzenie porusza-
jace rzeczone wozki jeden za drugim sko-
kami tak, ze poszczegélne zabiegi procesu
mozna uskuteczniaé kolejno,

Wynalazek polega wreszcie na udo-
skonalonem odlewaniu przedmiotéw z za-
stosowaniem sity- odsrodkowe;j,

Na zalaczonym rysunku fig. 1 uwidccz-
nia, w widoku bocznym, maszyne nape-
dzajaca, czyli woézek wraz z wiszaca na
nim forma; fig, 2 — widok zgoéry; fig, 3 —
widok zboku przyrzadu pokazanego na fig.
11 fig. 4 — widok zgéry kolistego tcru z

wézkiem przeznaczonym do odlewania
ciaglego,

W' wykonaniu wynalazku uwidocznio-
nym na rysunku tytutem przykladu, kilka
form odlewni:zych a, skladajacych si¢ ze

“skrzynki lub tworzacych ja czescil a!, wpu-

szczonych konicami w podtrzymujace pier-
Scienie a2, a®, dajace sie z latwoscia odej-
mcwaé dla szybkiego rozebrania lub zlo-
zenia formy, np, zapemoca sworzni af, Po
obu koficach formy miesci si¢ osadzona od-
powiednio na podtrzymujacych plerscie-
niach para kolnierzy a°® , tworzacych prc-
wadnice dla pasa napednego b lub t. p, Tuz
przy krawedzi wewngtrznej obu tych pro-
wadnic leza obrecze 7, przeznaczome do
toczenia formy po torze, w postaci np, dwu
szyn, '

Maszyna czyli wozek podtrzymujacy i
cbracajacy forme sktada si¢ z platformy
lub ramy ¢ z tozyskami ¢!, ¢? dla walu d,
dzwigajacy zamocowana, pare kot naped-
nych d, d?, podtrzymujacych pasy b bie-
gnace pomiedzy kotnierzami a® skrzynki
odlewniczej i przeznaczone do podnoszenia
jej z wozka z zastosowaniem w razie zy-
czenia krazka lub krazkéow c¢® do regulo-
wania poziomu oraz zamocowywan;'la
skrzynki,

Do napedu mozna uzy¢ np. silnik elek-
tryczny e sprzezeny z watem d w ten spo-
s6b, aby tenze obracal si¢ z potrzebna
szybkoécia w celu napedzania wiszacej
formy odlewniczej, zapomoca paséw b, Ra-
ma, czyli wézek ¢, moze by¢ nieruchoma
lub przesuwaé sig, aw tym ostatnim wypad-
ku mozna go wyposaiy¢ w parg kél, z o-
brzezami na podobieristwo két wagono-
wych, toczacych si¢ po szynach g, utozo-
nych w sposéb opisany penizej,

W celu odlewania ciaglego zapomoca
kilku wézkéw, oraz form, nalezy umiesci¢
na odpowiedniej wysokosci tcr ulozony z
pary szyn g, pe ktérym méglby sie toczyc
wézek podtrzymujacy it napedowy, spoczy-



wajacy na kétkach f, Dwa tory A, h! stuia
do przetaczania po nich form z oddziatu,
np, w ktérym si¢ je sktada po napelnie-
niu do komory parowej, wypalajacej i t. d.

Kolisty tor g, lub inne urzadzenie pod-
trzymujace wézek lub wézki, spoczywa
na takiej wysokosci ponad szynami h, A,
aby forma znajdujac s’¢ na szynach, zajmo-
wala odpewiednie potozenie ponizej woz-
ka i wiszace pasy mozna bylo podsunaé
przez obrzeza a® w wykrcje prowadnicze
i aby transportujace tory h, h' mogly byé
doprowadzcne pod torem kolistym az do
dwuch $rednicowo przeciwleglych sobie
punktéw lub do innych, najkorzystniej naj-
blizszych sobie punktéw, w celu korzysta-
nia z kolistego toru na mozliwie najwiek-
szej dlugosci,

Korice szyn transportujacych h, h* moz-
na skierowaé¢ pochylo, aby po zarzuceniu
pas6w na forme¢ mozna ja bylo unieéé z
szyn ruchem wézka, a w wypadku gdy
skrzynka jest zdjeta z wézka, tenze po
podtoczeniu go po pochylych szynach
przejal skrzynke i umozliwil wyciagniecie
pas6éw z pomiedzy kryz af.

Skoro tylko forma zawisnie na wysoko
umieszczonym wozku ¢, puszcza sie w
ruch silnik e, ktéry wprawia ja w obrét za
posrednictwem podtuznego walu 4 i pa-
s6w b, i w tych to warunkach zostaje ona
wypelniona surowcem odlewniczym w ro-
dzaju np. betonu, lub jakimkolwiek innym.
W wypadku zastosowania toru kolistego,
urzadzenia napelniajace sa rozmieszczone
w ten sposéb wzgledem toru, aby skrzyn-
ki odlewnicze mogly byé wypelnione, sko-
ro tylko znajda s'¢ w warunkach pozwala-
jacych na wlasciwe ich podstawienie i o-
brét, w pozycji np. pokazanej na fig, 1 i 4.
Po wypelnieniu formy ustawiony wysoko
wozek zostaje przesuniety dalej wazdluz
toru do pozycyj 2, 3, 4... dla dokonania in-
nych czynnosci, a wiec np. wirowania w ce-
lu skonsclidowania betonu, usuniecia wo-

.dY'

wykoriczenia powierzchni lub t. p.
przed ostatecznem zatrzymaniem obrotu
formy cdlewniczej. .

Po napelnieniu (jednej) formy, spoczy-
wajacej na swym widzku, zostaje oma od-
sunieta cd przyrzadu napelniajacego i za-
stapiona nastepna, przyczem dlugo§é toru
i liczbe toczacych sl¢ po nim wézkéw na-
lezy tak ustosunkowa¢, aby kazda forma
mogla zatrzymywaé sie na pewien okres
czasu w ckreslonem miejscu, gdzie stoi je-
den lub k'lku obstugujacych ja robotni-
kéw, wykonujacych pojedynicza  tylko
czynno$¢ nad forma tak, iz caly proces
zostaje podzielony na szereg poszczeg6l-
nych zabiegéw, z ktérych kazdy moze by¢
wykonany nadzwyczaj szybko dzieki od-
powiedniemu mechanizmowi albo obstudze
wyspecjalizowanej w wykenywaniu swych

Po uskutecznieniu wszystkich opera-
cyj sktadajacych si¢ na caly proces, forma
dociera do punktu, gdzie rozpoczynaja sie
szyny odprowadzajace i pasy zostaja z niej
zdjete, a wozek przetacza si¢ po pozosta-
tym odcinku kolistego toru i zabiera nowa
forme odlewnicza z szyn doprowadzaja-
cych, Zamiast ruchu przerywanego woz-
kéw i wiszacych na nich form po terze ko-
lcwym mozna w razie pctrzeby zastosowac
urzadzenie takie, aby czesé lub wszystkie
cperacje zachodzily podczas ruchu cia-
glego, nieprzerywanego i powolnego, z jed-
noczesnym ruchem mechanizméw lub ro-
botnikéw je obstlugujacych na cdpowied-
niej dlugosci toru i penownym ich powro-
tem, w celu rozpoczecia na nowo tego sa-
mego zabiegu,

Zamiast podniesienia lub pochylenia
koficéw szyn transportujacych, jak to opi-
sano powyzej, moga byé¢ one ruchome do
gory i nadél w celu szczepiania # roszczepla-
nia form ‘odlewniczych ze zwisajacemi pa-
sami, Urzadzenie takie bywa szczegélnie
korzystne w wypadku zastcsowania maszy-



ny lub wézka, zajmujacego polozenie mniej
lub wiecej stale,

Opisane powyzej formy odlewnicze
sktadaja sie ze skrzynki zewnetrznej, ktéra
moze pozdstaé cze$cia wyrabianego przed-
miotu, np, w wypadkach, gdy metalowa
lub t. p, rura otrzymuje stala wykladzine
cementowa lub 'z innego materjatu,

Aczkolwiek opisany powyzszy proces
cagly jest w zwigzku z wysoko umieszczo-
nym kolistym torem, to jednak wlasciwosé
ta wynalazku nie cgranicza sig¢ do tej pe-
staci, lecz uktad podobny moze byé réw-
niez zastosowany do przesuwania innej
maszyny dzialajacej sila odsrodkowa po
kolistym obiegowym torze, ponad lub na
réwni z poziomem gruntu (podtogi) w celu
produkcji ciaglej, W razie stosowania to-
ru prostolinijnego, po obu jegu koricach u-
rzadzone sa zwrotnice naprowadzajace wé-
zek na powrotny tor réwnoleglty, Oczywi-
sta jest roOwniez rzeczy, ze wlasciwosé
podtrzymywania skrzynki na pasach z
czeéci napedowych nic jest w zadnym ra-
zie ograniczona do zastosowania jej tylko
w wypadku procesu ciaglegs, lecz moze
byé zastosowana i do stalych maszyn od-
lewniczych, lub do serii skrzynek odlewni-
czych na jednej maszynie,

Mozna réwniez wprowadzi¢ inne do-
datki i zmiany, nie wychcdzac bynajmniej
pcza ramy istoty niniejszego wynalazku.

Zastrzeienia patentowe.

1. Urzadzenie do odlewan’a przedmio-
tow z zastosowaniem sily odsrodkowej,
znamienne  zastosowaniem mechanizmu
podtrzymujacego i obracajacego wirujaca
skrzynke odlewnicza, wyposazonego w jed-
no lub kilka wiszacych ogniw g'etki-h, w
rodzaju np. paséw bez kofica, do zawiesza-
nia i nadawania ruchu obrotowego skrzyn-
ce lub skrzynkom odlewniczym,

2. " Urzadzenie wedlug zastrz, 1, zna-

mienne zastosowaniem szeregu skombino-
wanych ze soba skrzynek cdlewniczych, z
ktérych kazda podirzymuje mechanizm
napedny, przesuwajacy si¢ w ten sposéb,
iz skrzynka odlewnicza przechodzi od jed-
nego miejsca do nastepnych, gdzie usku-
teczniaja sig¢ poszczegblne czynnosci czyli
zabiegi procesu, '

3. 'Urzadzenie wedlug zastrz, 1 i 2,
znamienne tem, ze sklada si¢ z pewnej ilo-
$cil skrzynek odlewniczych, z pewnej ilo-
$ci wozkoéw lub t. p. urzadzen transportu-
jacych, z ktorych kazdy posiada mecha-
nizm do cbracania skrzynki i urzadzen a
przeznaczcnego do przeprowadzania rze-
czonych wézkéw wraz ze skrzynkami, je-
den po drugim, przez caly szereg pozycji,
w ktérych sie uskuteczniaja kolejno po-
szczegllne zabiegi procesu,

4. Urzadzenie wedlug zastrz, 1, 21 3,
znamienne tem, ze sklada sie z kombinacjs
wysoko umieszczonego walu napedowego,
kot pasowych lub innych kolistych czesci
napedowych, oraz z naciagnietych na nie
pasow bez kofica lub innych gietkich o-
gniw zwisajacych z rzeczonych wysoko po-
fozonych czesci, tworzac petlice cbejmuja-
ce cylindryczna powierzchnig skrzynki od-
lewniczej, na ktére mozna zakladaé rze-
czone petlice pasa,

5. Urzadzenie do cdlewania
miotéw wedlug poprzednich zastrzezen, w
rodzaju rur z zastoscwaniem sily odsrod-
kowej, znamienne tem, ze sktada se z kom-
binacji obrotowego walu, tozysk podtrzy-
mujacych rzeczony obracajacy si¢ wal, u-
rzadzenia napedzajacego rzeczony wal c-
sadzony w tozyskach, najmniej jednej cze-
$ci napedowej w rodzaju kota pasowego, o-
sadzonego na rzeczonym wale, najmniej
jednej gietkiej poruszajacej sie czesci zwi-
sajacej w postaci petlicy ze wspomnianej
napedowej czeci, skrzynki odlewniczej,
dzialajacej sila odsrodkowa, podtrzymy-
wanej przez rzeczona petlice i napedzanej

przed-



przez wskazana cze$é poruszajaca sig, i z
toru po ktérym posuwaja si¢ lozyska wraz
z wiszaca na nich skrzynka odlewnicza,

6. Urzadzenie do odlewania przedmio-
téw w rodzaju rur z zastosowaniem sily
cdsrodkowej wedlug zastrz, 5, znamienne
tem, ze sklada si¢ z kombinacji najmniej
jednej kolistej czesci napedowej, w rodzaju
np. kota pasowego, z tozysk posiadajacych
urzadzenia do podtrzymywania i napedza-
nia tegoz kota, z jednej co najmniej gietkiej,
ruchomej czesci bez korica, zwisajacej w
postaci petlicy z rzeczonej napedowej cze-
éci, ze skrzynki odlewniczej dziatajacej s'ia

odsrodkowa podtrzymywanej przez te pe-
tlice i napedzanej przez ruchoma czeéé na-
pedowa, z toru, po ktérym posuwaja sig
rzeczone lozyska wraz z urzadzeniem do
podtrzymywania do szeregu miejsc, i z
urzadzefi do przenoszenia szeregu skrzy-
nek odlewniczych do jednego szeregu
miejsc i usuwania z tychze szeregu dru-

giego,

The Hume Pipe& Concrete Con-
struction Company Limited.
Zastepca: M, Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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