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(54)实用新型名称

一种化工废水处理装置

(57)摘要

本实用新型涉及废水处理领域，具体涉及一

种化工废水处理装置，通过在次级过滤池内设置

有次级过滤装置，次级过滤装置包括过滤网筒，

过滤网筒的两端为开口结构，废水收集池和次级

过滤池之间的管道延伸至过滤网筒内，过滤网筒

的两端通过回转支承与次级过滤池侧壁相连接，

其中一端的回转支承的外圈齿轮啮合有主动齿

轮，主动齿轮安装在传动电机的主动轴上，传动

电机固定安装在次级过滤池的外部，提高净化效

果、提升净化速度；絮凝反应池内设置有搅拌装

置，搅拌装置的双曲面叶轮获得较大面积的水体

交换，提高搅拌效果。
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1.一种化工废水处理装置，包括依次联通的废水收集池，次级过滤池，PH调节池，絮凝

反应池和沉淀池，其特征在于：絮凝反应池内设置有搅拌装置，废水收集池为顶部开口结

构，废水收集池内设置有初级过滤装置，初级过滤装置包括格栅，格栅放置在废水收集池的

顶部开口处，次级过滤池内设置有次级过滤装置，次级过滤装置包括过滤网筒，过滤网筒的

两端为开口结构，废水收集池和次级过滤池之间的管道延伸至过滤网筒内，过滤网筒的两

端通过回转支承与次级过滤池侧壁相连接，其中一端的回转支承的外圈齿轮啮合有主动齿

轮，主动齿轮安装在传动电机的主动轴上，传动电机固定安装在次级过滤池的外部，过滤网

筒内设置有反冲洗装置，反冲洗装置包括收集槽，收集槽水平穿过过滤网筒，过滤网筒的上

方安装有反冲洗管，反冲洗管固定安装在次级过滤池的开口处，反冲洗管的底部安装有若

干个喷淋头，收集槽的两端固定连接在次级过滤池的两个侧壁上，收集槽的底部连接有收

集管，收集管为L型结构，收集管的水平部延伸至次级过滤池的外部并与反冲洗出水池相连

接。

2.根据权利要求1所述的一种化工废水处理装置，其特征在于：收集槽的纵截面为凹槽

型结构，收集槽向下倾斜设置。

3.根据权利要求1所述的一种化工废水处理装置，其特征在于：回转支承的内圈的端面

与次级过滤池的侧壁固定连接，回转支承的外圈的端面与过滤网筒的端部固定连接。

4.根据权利要求1所述的一种化工废水处理装置，其特征在于：搅拌装置包括搅拌电

机，搅拌电机竖向安装在安装板上，安装板固定安装在絮凝反应池的顶部的开口处，搅拌电

机的主动轴伸至絮凝反应池中，搅拌电机的主动轴的底部连接有双曲面叶轮。

5.根据权利要求1所述的一种化工废水处理装置，其特征在于：沉淀池的底部放置有斜

管填料，沉淀池内位于斜管填料的底部为锥形斗状，沉淀池的底部连接有污泥泵，污泥泵通

过管道与反冲洗出水池相连接。

6.根据权利要求5所述的一种化工废水处理装置，其特征在于：沉淀池的上部通过管道

连接有砂滤罐和活性炭过滤罐，活性炭过滤罐通过管道连接有清水池。

7.根据权利要求6所述的一种化工废水处理装置，其特征在于：砂滤罐内从上到下依次

为沸石层和页岩层；沸石层的沸石粒径为70‑80mm，页岩层的页岩粒径为50‑60mm。
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一种化工废水处理装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及废水处理领域，具体涉及一种化工废水处理装置。

背景技术

[0002] 化工废水就是在化工生产中排放出来的工艺废水、冷却水等废水，这些废水如果

不经过处理而排放，就会对水体造成污染，危害人类的健康和影响发展，因此化工废水需要

经过排放达标才能排放，现有的处理装置对固体杂质通过沉淀使其位于底部，上部的就得

到干净的废水，但是通过沉淀效率比较低，效果也不够好。

实用新型内容

[0003] 针对现有技术的不足，本实用新型提供一种化工废水处理装置。

[0004] 本实用新型的技术方案是这样实现的：一种化工废水处理装置，包括依次联通的

废水收集池，次级过滤池，PH调节池，絮凝反应池和沉淀池，絮凝反应池内设置有搅拌装置，

废水收集池为顶部开口结构，废水收集池内设置有初级过滤装置，初级过滤装置包括格栅，

格栅放置在废水收集池的顶部开口处，次级过滤池内设置有次级过滤装置，次级过滤装置

包括过滤网筒，过滤网筒的两端为开口结构，废水收集池和次级过滤池之间的管道延伸至

过滤网筒内，过滤网筒的两端通过回转支承与次级过滤池侧壁相连接，其中一端的回转支

承的外圈齿轮啮合有主动齿轮，主动齿轮安装在传动电机的主动轴上，传动电机固定安装

在次级过滤池的外部，过滤网筒内设置有反冲洗装置，反冲洗装置包括收集槽，收集槽水平

穿过过滤网筒，过滤网筒的上方安装有反冲洗管，反冲洗管固定安装在次级过滤池的开口

处，反冲洗管的底部安装有若干个喷淋头，收集槽的两端固定连接在次级过滤池的两个侧

壁上，收集槽的底部连接有收集管，收集管为L型结构，收集管的水平部延伸至次级过滤池

的外部并与反冲洗出水池相连接。

[0005] 收集槽的纵截面为凹槽型结构，收集槽向下倾斜设置。

[0006] 回转支承的内圈的端面与次级过滤池的侧壁固定连接，回转支承的外圈的端面与

过滤网筒的端部固定连接。

[0007] 搅拌装置包括搅拌电机，搅拌电机竖向安装在安装板上，安装板固定安装在絮凝

反应池的顶部的开口处，搅拌电机的主动轴伸至絮凝反应池中，搅拌电机的主动轴的底部

连接有双曲面叶轮。

[0008] 沉淀池的底部放置有斜管填料，沉淀池内位于斜管填料的底部为锥形斗状，沉淀

池的底部连接有污泥泵，污泥泵通过管道与反冲洗出水池相连接。

[0009] 沉淀池的上部通过管道连接有砂滤罐和活性炭过滤罐，活性炭过滤罐通过管道连

接有清水池。

[0010] 砂滤罐内从上到下依次为沸石层和页岩层；沸石层的沸石粒径为70‑80mm，页岩层

的页岩粒径为50‑60mm。

[0011] 本实用新型的技术方案有以下积极效果：本实用新型设置有废水收集池，次级过
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滤池，PH调节池，絮凝反应池和沉淀池；次级过滤池内设置有次级过滤装置和反冲洗过滤装

置，次级过滤装置通过过滤网筒使杂质颗粒留在过滤网筒内，水则通过出水孔流出去，对杂

质进行过滤和收集，提高净化效果、提升净化速度；反冲洗装置的喷头对过滤网筒进行清

洗，传动电机带动过滤网筒转动，颗粒杂质进入到收集槽中，最后通过收集管排放到反冲洗

出水池中；经过次级过滤之后进入絮凝反应池，絮凝反应池内设置有搅拌装置，搅拌装置的

双曲面叶轮获得较大面积的水体交换，提高搅拌效果；沉淀池中放置有斜管填料，斜管填料

吸附颗粒物加速沉淀，提高废水处理效果；底部通过污泥泵将污泥泵送至反冲洗出水池；经

过沉淀的废水依次经过砂滤罐、活性炭过滤罐，吸附水中的有害细菌和异味等，最后排放至

清水池中。

附图说明

[0012] 图1为本实用新型的结构示意图。

[0013] 图2为水收集池，次级过滤池，PH调节池，絮凝反应池，沉淀池和反冲洗出水池的结

构示意俯视图。

[0014] 图3为具体实施方式的结构示意图一。

[0015] 图中：1废水收集池；2次级过滤池；3絮凝反应池；4沉淀池；5格栅；7过滤网筒；8回

转支承；10PH调节池；11主动齿轮；12传动电机；13收集槽；14反冲洗管；15清水池；16沸石

层；17页岩层；18收集管；19喷淋头；20反冲洗出水池；21斜管填料；22污泥泵；23砂滤罐；24

活性炭过滤罐；25搅拌电机；26安装板；27双曲面叶轮。

具体实施方式

[0016] 如图1‑3所示，一种化工废水处理装置，包括依次联通的废水收集池1，次级过滤池

2，PH调节池10，絮凝反应池3和沉淀池4，絮凝反应池3内设置有搅拌装置，废水收集池1为顶

部开口结构，废水收集池内设置有初级过滤装置，初级过滤装置包括格栅5，格栅5放置在废

水收集池1的顶部开口处，次级过滤池2内设置有次级过滤装置，次级过滤装置包括过滤网

筒7，过滤网筒7的两端为开口结构，废水收集池1和次级过滤池2之间的管道延伸至过滤网

筒7内，过滤网筒7的两端通过回转支承8与次级过滤池2侧壁相连接，其中一端的回转支承8

的外圈齿轮啮合有主动齿轮11，主动齿轮11安装在传动电机12的主动轴上，传动电机12固

定安装在次级过滤池2的外部，过滤网筒7内设置有反冲洗装置，反冲洗装置包括收集槽13，

收集槽13水平穿过过滤网筒7，过滤网筒7的上方安装有反冲洗管14，反冲洗管14固定安装

在次级过滤池2的开口处，反冲洗管14的底部安装有若干个喷淋头19，收集槽13的两端固定

连接在次级过滤池2的两个侧壁上，收集槽13的底部连接有收集管18，收集管18为L型结构，

收集管18的水平部延伸至次级过滤池2的外部并与反冲洗出水池20相连接；

[0017] 具体的，化工废水全部排放到废水收集池1中，废水先经过格栅5，格栅5将比较大

的垃圾杂质进行初次过滤，然后再进入到PH调节池中，PH调节池对化工废水进行调节，此为

现有技术，且不是本实用新型的主要创新点，经过PH调节池10再进入到次级过滤池2中，次

级过滤池2中设置有次级过滤装置对废水进行二次过滤，具体过程为：废水通过废水收集池

1和次级过滤池2之间的管道流入到过滤网筒7内，颗粒杂质就会留在过滤网筒7中，水就会

从过滤网筒7的孔流出去，然后水经过管道进入到絮凝反应池3中，絮凝反应池3中加入有絮
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凝剂，使絮凝剂与废水充分融合，继续进入到沉淀池4中进行沉淀，过滤网筒7使用时间长了

需要进行清洗，通过反冲洗系统对过滤网筒7内的杂质进行清洗，反冲洗的工作过程为：传

动电机12启动，主动齿轮11转动，与主动齿轮11相啮合的回转支承8的外圈齿轮转动，带动

过滤网筒7转动，同时反冲洗管14启动，水从喷淋头19喷出，对过滤网筒7进行冲洗，过滤网

筒7一直转动，颗粒杂质就掉落进收集槽13内，并通过收集管18排入到反冲洗出水池20中。

[0018] 收集槽13的纵截面为凹槽型结构，收集槽13向下倾斜设置；收集管18安装在收集

槽13向下倾斜的一端，颗粒杂质比较容易滑落至收集管18，不容易造成堆积。

[0019] 回转支承8的内圈的端面与次级过滤池2的侧壁固定连接，回转支承8的外圈的端

面与过滤网筒7的端部固定连接；通过回转支承8实现过滤网筒7的转动。

[0020] 搅拌装置包括搅拌电机25，搅拌电机25竖向安装在安装板26上，安装板26固定安

装在絮凝反应池3的顶部的开口处，搅拌电机25的主动轴伸至絮凝反应池3中，搅拌电机25

的主动轴的底部连接有双曲面叶轮27；沉淀池4的底部放置有斜管填料21，沉淀池内位于斜

管填料的底部为锥形斗状，沉淀池4的底部连接有污泥泵22，污泥泵22通过管道与反冲洗出

水池20相连接；絮凝反应池3中加入有絮凝剂加速颗粒物的沉淀，搅拌电机25启动，双曲面

叶轮27转动，提高搅拌效果，获得较大面积的水体交换，絮凝剂的效果更好；斜管填料21使

颗粒物更容易沉淀在底部，清水留在上面进行进一步处理；通过污泥泵22将沉淀池4底部沉

积的污泥泵送至反冲洗出水池20中。

[0021] 沉淀池4的上部通过管道连接有砂滤罐23和活性炭过滤罐24，活性炭过滤罐24通

过管道连接有清水池15；砂滤罐23内从上到下依次为沸石层16和页岩层17；沸石层16的沸

石粒径为70‑80mm，页岩层17的页岩粒径为50‑60mm；砂滤罐23的顶部为进水口，底部为出水

口，沸石粒径大于页岩粒径，防止进水发生堵塞，经过沉淀的废水依次经过砂滤罐23、活性

炭过滤罐24，吸附水中的有害细菌和异味等，最后排放至清水池15中。
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